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E1l presente invento ataiie al problema de la proteccién
L oo : s S
de d1a superricie de tubos aislados, Y se refiere a un producH
to intermedio en forma de coquilla consistente en material

apto para la embuticién profunda, y destinado a revestir co-

Los tubos aislados, por ejemplo, tuberias de agué ca-
liente, se suelen envolver con una_cémisa de chapa o una ho-
ja de material sintético, a erectos de‘protegerlos contra la
humedad y deterioros mecédnicos. Pafa el revestimiento de co-
dos, y en caso de emplearse para ello chapas, es corriente
la adaptacién local de'éstas.con.ayudg de éoftes de segmen~
tos. Cuando se emplean hojas termoplésticés,‘es condcido utis
lizar piezns de forma de codos, que consisten en'dos semico-
quillas soldadas entre si,por su cdntorho exterior, kstas
piezas estdn abiértas_por el lado intéiion ¥y, gracias a la
flexibilidad y la elasivicidad ae la. hoga, pueden ser enchura-
das sobre el codo. Los bordes ablertos 8e unen entre si en
el contorno interior. k1 inconveniente de estas piezas de
forma de codo estriba en que para su rabricacién se precisan
dos procesos ‘de emhuticidn profunda y,ﬁn proceso adicional df
soldadura. Ademas es frecuente que el cofdén de soldadura exd-
terior no aguante lo suf'iciente. las énvq;turas para codos
conocidas, compuestas por dos semicoquillas,-adolecenﬂtambién
deL inconveniente de presentar dos lupares de costura, 1o qu
puede ser Oe"Judlclal en cuanto a la impermeabilidad de la
envoluura protectora frernte a la humedad. Una envoltura para
codos rormada por dos semicoquillas tiene agimismo todavia
el incénveniente de que 1a adaptacién de esfa envoltura a co#

dos aislados no resulta fédcil cuando el diémetro del tﬁbo

aislado presenta tolerancias en exceso o derecto, como conset
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cuencia de variaciones del grueso de la capa aislante. Apar-

‘l

te de éhto, las pleéas con loer con001dds no pueden ser ani

ladas. en rorma. ahorratviva de espacio, lo que origina altas
necesidades de espacioren'gl almﬁcenamiento.

Bl presente invento se ha propuesto proponer un produc-
to intermedio a base de material apto péra la embuvicidn
rarmar una -

profunda, que pueda ser curvado fdcilmente para

envoliura destinada al revestimiento de codos, con objeto de

evitar la necesidad de cos o mds costuras, tal como son co—

nocidas en otros codos, «si como varios procesos de trabajo,

tal como, por-ejemplo, la soldadura de dos semicoquillas

para TOTMET un coao.

k1l problema hase del invento se resuelve mediante un
producto intermedio en forma de coquilla,consistente en ra-
terial anpto para la embuticidn prorunda y destinado al reves

timiento de codos, estando caracterizado por el hecho de que

por medio de embutvicidn proiunda se le da la forma de cuerpo
envolvente de una mitad o una partve menor, por ejemplo, la
cuarta narte de un anillo cilindrico hueco, cuerpo - aue se

corta & 10 largo de su arco «e circulo extremo interior ¥

nue se estlra rormando una conuilla, sin zonas marginales

curvadas hacia dentro. Al mismo tiempo, ¥ como perfecciona-

miento ventajose, puede el producto intermedio estar dotado

€1 sus partes marginales e escalones para producir zonas.de

solapadura.

Para la construccién del molde de embuticidn prorfurda

preciso wara rabricar el producto invermedio’conrormé al in-

vento, de rorma de coguilla, a partir de hoja de matserial

sinvévico termoplastico ¥ por el procedimiento de moldeo en

caliente, resulta especialmente ventajoso que el molde siméd|

rico
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X1 proceso sera explicado con mde detalle a base de las flgs

f
7o

LYo e v

rotativo nueda ser Iabrloado 1d01lmente medlante torneado.

1 & 7 del dibujo. " B
La fig. 1. muestra una secqiénfpléna’a través de un nni;
llo 0111ndr1co, | | ‘ | '
la rig.. ?, una vista en: la d1recc1én de la Ilecha, a lo
lafgo de la linea de corte I-I en,la fig. 1;
las figs. % y 4 muestran seccioﬁes # trévés de superfi-
cies de revolucidén, tal como resultan de abrir v exiender un
tubo conforme a la fig. 2; | o
la fig. 5 reproduce una vista sobre la cuarta parte‘de'
un anillo cilindrico, cortado a lo.largo dél fadio interior;
las figs., 6 y 17 muestran representacxones en perspectiq
va de la superit'icie de la Ilg 5 ablerta parcialmente o re51
pectivamente abierta Lotalmente. ?[:;g

£l anillo- cilindrlco de la Iig.‘T, cortqdo a lo ‘plano, .
tiene un radio axial R y un radio de{se001on transversal r.
Su radio exterior es por con,iguiente R + T,V el radlo in-
terinr, Kk ~ r. Con trazo més gruesa ha sido dlbUJﬂdO medioi
anillo clilndrlco. Resaltado de nueyo,medlante otro trazo
secundario, se ,observa un cuarto de anillo, que se corres-
ponde con la forma usual de un codo. Esté cortado'a.lo largg
de una linex 3 (fig. 2), que sigue aL arco de circular mini-
mo intverior.

Si se extlende entonces este clllndro de la cuarta parte
del anillo en 1la d1r90016n de 1&9 flechas 4 (flg. 2, enton
ces s8e produce la mltad de una- superflole de revolucion, cu-
ya curva directriz es una curva ondulada, tal cqmp la;mues-
tra la rfig. 3. De manera sencilla puede uno.imaginafSe qite .

los dos trozos de curva ondulada situados debajo de los pun-
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lmente se realiza con medio anillo cilindrico, entonces los

tos caracterizados pop las flechaszﬁ,han'sido aplicados sen-
L : C
cillamente de manera invertida en eI?semicirculo superior
restante. ks evidente que en esta oberacién se congerva el
plano de simetria, y que vambién el radio minimo y el méximo
dé.la superiicie de revoluciédn rormadahse‘correspondén con 

los del cuerpo de partida. $i la operacién descrita anterior-

pordes del cuerpo de revolucibdn se encuenpran en un plano.
kste plano es perpendicular a la linea 6-6 en la fig., 1. kn
una riexaibilidad y elasticidad suficienté del material, defor-
mado , puede uno de estos cuerpo de rorma semicircular ser
enchutadc sobre un codo correspondiente. Ahoié bien, ﬁor 1o
general se precisan tan solo secciones menores de anillo cir-
cular, en especial cuartas partes, de modo que la superficie
de revolucidén tiene que ser cortada‘tOdavia en trozos corres-
pondientes. fundamentalmentve es posiblg, no ohstante, contec
cionar también piezas con forma para cualquier codo,parcial.
Esto sera explicado todavia con mds détalle a base de ﬁnaA
cuarta narte, tal comn ha sido caracterizada en la fig. 1 po#
el signo de referencia 2. ln una cuarta parte de un anillo
cilindrico, los bordes.de corte no aé encuentrah en un plano
sino en dos planos perpendiculares egtxe,si. |

Si en uno asi se sigue practicgddo la apertura hasta
més alld del estado mostrado en la fiﬁ?_ﬁy'entonces Se.cdn—>
sigue en el estado final una superficie:ﬁe'revoluciép;.cuya
curva directriz es asimismo una linea ondulada; tal como la
mostrada en la fig. 4, conservandose el plano;de simetria,
pero reduciéndose el radio mdximo y loé.minimos a la mitad
del valor original. Al mismo tiempo.las lineas de limitacidn

rormadas a partir de los circulos son movidas en un plano.
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Fste proceso sera puesto- de maniriequ con més detalie a b
: ” . ’ . Wi
se de las rige., 5, € y'7, o

Jomo ofieptacién es de hacer-obsefvar‘que en éstas Iifu-
ras han sido dihujadas zonas de aplépadura.

La rig.:ﬁ'muestra una cuarta;pa}te‘de un anillo cilin-
drico que ha sido cortada de la manera descrita, en la que
los bhordes / ya han sido separados algo enire si. 91 la en-
voliua 8 es de material.rlexible Yy eldstico, entonces resul-
ta qu: , al desdoblarla en el sentido de las rflechas Y, se
produce una coquilla 10 con superricie curvada dohlemente,
tal como l& muestra la fig. 6. Si se sifue tirande en la di-
reccidn de las flechas 11, entonces_sé desplazan los hordes
12 que antes limitaban las aberturas circulares de la cuartg
parte del anillo circular, pasando hacia dentro en la direcH
cibn de las flechas 13. Lsto se prosigue, hasté que se pro-
duce una supertricie curvada-espaciélmente, correspondiente
a la rig. 7. En ella se encuentran'lds bordes 12 en un pla-
no,‘mientras que los bordes 7 han variado su sentido de cur-
vatura, rormando ahora semicirculos perpendiculares al plang
citado anteriormente.

Con eilo se ha transrormado tamhién la cuarta parte. de
un aniltlo cilindrico en una superricié de fevolucién‘corta—
da A lo largo, abierta hacia arriba, con lbs.bordes iargos
situados en un plano. Un molde correspondiente puede cons-
truirse asimismo mediante tornendo; ‘

el mismo modo puede ser transformada también cualquier]
otra parte de un anillo cilindrico_mehor quermedio anillc e
una coquilla abierva hacia arriba. Son preferibles;'no ohs-

tante, 1os moldes descritos mids arriha en detalle, que re-

sultan de 108 medios anillos o de las cuartas partves de ani-
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"‘Bl proceso de mo{deédo en calieh%ﬁtpara la fab;icacién
del producto intermedio de rorma.de coquilla a,paftir de ho;
ja de maverial sintético termoplést;cd;_puede realizafée de
la manera conocida, como conrormado por vacio o por presién.

Ll.molde de embutido puede hacerse: convexo o Céncavo,
de modo que pueda utilizarse a elecéiénAcpmo macho 0 c¢omo
matriz. | -

ks espeé;almente ventajoso utilizar moldes miltiples.
Después de que a partir de la hoja se ha obuenido el produc-
vo intermedio de forma de coquilla, se elimina el exceso de
maverial de hoja del horde del producto dé-la emhuticidn
prorunda, por ejemplo, con ayuda dé.ﬁna estampa..

Para la produccidn. del producto‘inpgrmedio de rorma de
coquilla son apropiadas especialmenté.hojas de'material(sin-
tético termopldstico, apto para la embuticién profunda. kEn-
tre luas hojas qﬁe puedaen ser considefadas; por ejemplo, Lias
de policloruro de vinilo, policlorurdjde~v1nilideno, poli-
estirol, polietleno o copolimerizados correspondienteé, se
prerieren en especial las hojas de policloruro de vinilo,
por ser éstas baratsas y'poseér propigdades mecénicasifavora—
bles, en especial eldsticas. hstas:ﬁltimgs,tienen qué'exis—
tir, ya que el sentido de gurvatura de_iés,zohaé‘extefiqres
del producto invermedio de rorﬁa dgtcoQujlla~cambia al.do_
hlarse éste para.formar~1a'env6};urafpar§food033

Fundanentialmente es posible tambiéni¢onfeqcionar:e1 Prg-
ducto intermedio de.rdrma de coquilla.a_partif_de chapé me-
tdlica, siempre que se elija ésta lo sufiqientementefdelga—
da. | |

Son especialmente apropladas las chapas de aluminio v,
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de acero. Ahora bien en productos 1ntermedloa de forma de
coqullla oon31scentes en chapa metalica, exisve Iacilmente
el pellgro.de.que eSta se abollefang#al doblarse;para for-
mar la envoltura para-un codo. Lorrespondlentenente debe
erectuarse la. envoltura de manera cuidadosa. ~

La iormaclén de una camisa envolvente a partlr de1 pro—
ducto 1ntermed10 de forma de 00qu111a en torno de un codo,
en especial de un codo aislado,'no~prreqe difacultades. -

k1l produqto intermedio de forma'ge coquilia, p§r ejem—
plo, uno como el representédo en la,fig; T, se cdl@ca‘en tor
no del codo y se cifie en la direccién de 1astflechasfﬂvlde
dicha figura,'de val modo que al sepmdoblado,varie el’sehxi—
do de curvatura de las zonastexter;ores de la coquilla. Los
bordes 7 se unen entonces entre si, aplicando las medidas |
apropiadas.

Traténdose de coquillao de hateriales sintéticos tefmo-
plasnlcos, se .puede realizar €810 Iacllmente por medlo de
soldadura, pero de otro. nodo tamblen, por eJemplo, medlante
cinvas adhesivas o broches autométicos.;fg% '

Las ventaJas uel producto 1ntermedio de Iorma de coqui#
1l4a conrforme al 1nvento, son ev1dentes.: ‘ ‘

E1 producto intermedlo de Iorma de coqull]a se puede"
apllar en rorma ahorratlva de espacio. | " 4

A partir del productvo intermedlo se puede Iormar,oon
manipulaciones sen01llas una'envoltura tubular para'codos.

E1 producto intermedio de forma de COquilla es de una
sola pieza, de modo que tamblén la envoltura tubular forma-
da con él presenta tan solo. un lugar de costura. ’

hn resumen, el Modelo de Utllldad que se s01101ta debeﬁ

ra recaer sohre las siguientes re;v1nd}gaclones.

]




10

15

20

25

30

20 4

190577

1. Elemento en forma de coquilla consistente en
materialbapto para ia embuticién pfofunda, y destinado a
revestir codos de tubos, caracterizédo'pofque, mediante -
embuticién. profunda, se le da la forma de cuerpo envolven-
te de una mitad o une parte menor, por edehplo, la cuarta
parte de un anillo cilindrico hueco, cuerpo que se corta
a lo'largo de su arco de circulo extremo interiof ¥y que
se estira formando una coquilla, sin zonas.marginales cur-
vadas hacia dentro.

2. Elemento en forma de coquiila de acuerdo con
la reivindicacién 1, caracterizado porque en sus partes |
marginales estéa dotado de escalones a efectos de generar
zonas de solapadura. ‘ | )

3. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer el lModelo de Utilldad que se sollclta por:
"ELEMENTO EN FORMA DE GOQUILLA". '

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

presente Memoria descriptiva que consta de nueve paginas me

T

canografiadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 11 de abril de 1973

BERNARDO UNGRIA
Pipt :
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