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MEMORTIA | DESCRIPTIVA
pera solicliter
PATENTE DE INVENOCION
EN |
ESPANA
por VEINTE afios
a nombre de INTERNATIONAL YTONG-STABALITE COMPANY LTD., enti-
ded briténioca, establecida en 11, Yrommonger Lane, Londres,
Inglaterra, por:
"UNA INSTALACION PARA DIVIDIR MASAS PLASTICAS EN LA
PRODUCCION DE PIEDRAS ARTIFIGIALES POROSAS™,
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En la produccién de piedros artificisles porosas,
sa ha acostumbrado a producir una masa de un materisl gue cone-
tiene écido de silicio, por ejemplo, cenizas de esquisto o mar-
ga siliciosa, y unm material que contiene cal, por ejemplo, cal
viva 0 cal no calcinada o ciertos'materiales puzolénicos o ce-
mento que ceda cael on su descomposicidn. Bstos materiales se
molfan o un estudo de extrema divisidn y se mezclaban con agua,
afiediéndose lueso un metal, por ejemplo, aluminio, en forma de
polvo, reaccionando dicho metal con la cal con formacidn de hi-
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arbsenogaseoso. La masa se moldeaba en grandes moldes donde,
debido a la generacibn de gas en forma de burbujas, eunante-
bu su voliinen, y, al mismo tiempo se transformabe 2 consisten-
cla plistica. Este cumento de vollmen se ha llamado también
wfermentacidn®, palubra que se usard en lo que sigue. In su
consistencia pléstica, la masa se dividfa, de modo que se for-
meban pledras de tanafics determinados de antemano, a saber, de
la forma y temailo deseados. & continuecidn, la masz se lle-
vaba a endurceimiento hasta consistencia pétrea, usualmente
segﬁnAel 1lamado endurecimiento a vapor sn un autoclave donde,
durante un tiempo de 10 -~ 20 horas, sé sometfe & unz presidbn
de vepor de unos 8 = 10 atmdsferas. Le divisidn de la masa
en pledras de¢ lc forma ¥y tﬁmaﬁo deseados ha causado grondes
dificultades, pofque habian de satisfacerse ciertos requisi-
tos en cuanto al carfcter de la superficie de las piedras, a
fin de mantener la buena calidad del matericl de construccidn
as{ formado. Anteriormente, se acostumbrabs = cortar estas
piedras por medio de Mcuchillas" lisas, que se movian hacia
abajo en el material con movimiento en forma de zig-zag, de
modo gue primero se oprimia en cierta distancis hacis abajo

una extremidad de la cuchllle, luego la otrs extremidsd, y asi

sucesivamente, hasta que se llegaba & la parte inferior. Lue-

go, la cuchilla se llevabade nueve hacia arriba a través de la

maste.

5in embarga, las piledras cortadas de sste modo por
medio de cuchillas mocstraban una cara lisa que resultaba adhe-

rirse muy mal al aglutinente. Ademés, la mas: gque, antes de
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gue la cuchilla fuera hincadas a trovés de elle, estaba situa-
da en la hendidura de corte, era desplazada dentro del material,
gunentando con ello su compacidad Junto al corte, de manera que
se formaba una gruesa costra de material mfs denso. Bsta cos-
tra, en circunstanclas inadecuadas, pod{a determiner tal ten-
sibn interior en el material, vor ejemplo, en los movimientos
producidos por un fuerte frio, que la costra se separaba y des-
prendia en escemas, y con ello la construccidn quedaba expues-
ta & cambios perjudiciales én su solidez,

Se han hecho posteriormente diversos experimentos
a fin de encontrar un método seguro para dividir la masa de
acﬁerdo con el tamafio de las pledras artificiales deseadss ¥,
finalmente, se ha comprobado que lo mis edecusdo es dividir la
masa por medio de slerras de estructura especial. Estas han
dado a la superficie de la masa en los cortes um caricter &s-
pero y desigual de resistencia, a la cual el morteroc y el aglu-.
tinente se adherirfin muy fécilmente.

Un lnconveniente con el uéo de sierras de este tipo
era que las slerras habfan de retirarse de nuevo del corte y
durante este movimliento oprimfan en cierta medida hacia esbajo
las escamas formadas durante la accidn de sserrado. FPor ser
le masa pléstica y estar endureciéndose continuamente, oxistfa
el peligro durante este movimiento de gue las escamas se rom-
pieran en su base de modo que luego se desprendieran. FPor con-
siguientgﬁncluso aunque el uso de sierras psra dividir la masa
ha significado una ventaja muy grande, es evidente que éste uso

no representaba el mejor medio de divisidn.
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Pambidn se ha propuesto dividir masas plésticas, pe-
ro no hormigdn ligero, aserrando por medio de una cadens, un

hilo doble retorcido, o un alambre formado por trenzado usual

~a partir de tres o més hilos, o similsres, y tamblén se ha pro-

puesto, al usar un hilo doble retorcido, disponer cuerocs cbni-
cos & modo de dientes de sierra entre las dos partes del hilo,
extendidndose dichos cuerpos con sus puntas en cada direccidn
desde el hilo retorcido. Los ensayos con tales disposiciones
para agerrar hormigbn ligero no han dado, sin embargo resulte-
dos satisfesctorios. BEllo perece depender de gue l& masa plés-
tica ha tenido cierta tendencia a pegarse a-1 hilo, de modo
que la masa he seguldo al hilo & lo lergo de su movimiento.
Por ello, la masas, por decirlo as{, ha formado uns especie de
recubrimiento alrededor del ﬁedio de a-serrado, disminuyendo
as{ la eficacia de ese medio, y ademés, haciendo gue la super-
ficle del corte fuera lisa. Por esta Ultima razdn, el hormi-
gbn ligero no did una buen-a capacidad de sdherencia para el
mortero y el aglutinante.

Tambidn se ha probado a cortar la masa de hormigdbn
ligero por movimiento transversal de un sdlo hilo liso, pero
esto ha demostrado asimismo ser menos ventesjoso, por cue el
nilo tiens cierta tendencia a cortar cn direccibn inclinada
¥, por tanto, se necesitaban dispositvivos muy complicados pa-
ra asesurar un movimiento uniforme en un s0lo plano de los hi-
los., A pesar de estos dispositivos compliczdos, sin embargo,
no ge ha obtenido una seguridad suficients. Ademés, es impo-

3ible con un solo hilo liso llemar «l fondo del molde sin s0-

-
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portar el hilo en varios puntos. &in embargo, esto determina-
8 ciertas dificultades porque estos soportes deben llevarse

a trovés de la masa y afectan a las picdras artificiaies asi
obtehid&s, 81 el hilo no es sonortado en una plura-lidad de
puntos, adquirird ls forma de un arco ds uno a otro borde de
la masa, y dentro de ese arco habré una porcién de magsz Que no
ha sido cortada.

Ahora bien, el presente invento se basa en el con-
cepto de que todas estas dificultades pusden ser suprimidas
si, como medioc de corte o aserrado, se usa un solo hilo, con
preferencia de espesor uniforme, en el cual, a clertos inter-
velos, se disponen medios adecuados en forma de dientes. Es-
tos medios en forma de diente pueden consistir en puntas, uni-
das por soldadurs, barbas o cortos trozos de hilo, pero tam-
bidn pusden conmsistir en pastillas, pfldoras, boles o simila-
res; montadas sobre el hilo y soldadas e fijzdas de otro modo
@l hilo. PFinalmente, se ha demostrado gque una Torma adecua-
de de cjegutﬁr el invento se obtiene haciendo una serie de nu-
dos usuales o Gobleces en ¢l hilo metdlico usado.

¢omo norma, la mejor forma de ejecucidn sera una en
la cusl lus piezzs en forma de diente de siasrra estén coloce-
das circular y simétricamente en torno del hilo, pbrque la ex-
periencia ha demostrado que B no se colocan de este modo, se
colocarén fécilmente, bajo la aceidn de a-serrado, en una pPo-
sicibn inclinade, determinando menos resistencia durante la
aceidn de aserrado y, por comsiguiente, tambidn una suverficie

. »
de corte més lisa,
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En todos los ensayos anteriores, se supuso que la
accidn de aserrado debe tener lugar moviendo los medios de sie-
rra horizontalmente en una dirececidn o, quizés, en un novimien-

to alternstivo, haciendéo svenzer simulténeamente el medio de

Dw

aserrado en direccidn verticel hacia abajo. Tumbién se supu-
S0 qgue serfa imposible dividir la mase dando 2 los medios de
aserrado un movimiento unidireccional o de vaivén en direccidn
horizontal y hacliendo avanzar simulténesnente el medio de zse-
rradéo en otre direccidn horizontal, con preferencias perpendi-
cular a la mencionada en primer lugar, porgue la maso, coloca-
da encima de tal corte horizontal, determinaria por su propilo
peso una fusidn o soldadure entre las dos partes. Esto serdtam-
vidn el caso si las superficles a czda ledo del corte son su-
ficicntemente lisas. Loslensayos hechos en reltcibn con el
presente inverto han demostrado, sin embargo, cgue no tendri
lugar tal fusidn o soldadura entre las dos pertes & cada lado
del corte, si el corte se huce de acuerdo con el presente in-
vento, Por el contrario es muy ffcil, una vez que la mesa ha
sido endurecida por tratamiento al vapor, dividirla por frac-
cionaniento de les diferentes partes entre si que se han ob-
tenido por sl procedimiento secOn el presente invento.

Estod® eg de una importancia especialmente grande
en relacidn con lea produccidn de placas delgadas, en primer
lugar placas de armadura resistentes de piedra artificial po-
rosa, porque tuales placas se hacfan siempre anteriorments des-
cansando sobre sus bordes lo cual, sin embargo, causebs cler-

tos inconvenisntes.
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Bntre estos inconvenientes debs mencionarse el gue
las placus, si son muy grendes, adquirirén &iferente presidn
an el molde en su extremidaed inferior y en sus partes superio-
res, respectivamente, de modo qgue la misma place, moldeada re-
posando sobre su borde, no serd uniforme en su parts inferior
v en la superior. Después de montar la placa en horizontsi,
ello determinard que tenga una porosidad diferente en la mi-
tad izgquierda que en la derecha. También ei montaje de la er-
madura ha causado dificultades, cuando se moldean las placas
reposando sobre sus bordes. Finalmente, si se moldean repo-
sando sobre sus bordes, ha resultado imposible moldear placas
de sltura deliberada, porque el peso de la masa ha producido
cierta limitacidn del tamafio de las placas. Ahora bien, las
placas pueden hacerse mayores sin que ocurran tales inconve-.
nientes, moldedndolas en posicidn horizontal y corténdolas de
acuerdo con el presente invento.

Tambidn, cuendo se moldean ladrillos o piedras ar-
tificiales mayores, conoclidas como piedras de hormigén g850-
so, que usualmente tienen el tamafio de 20 x 25 X 50 cm., el
presente invento significa cierta ventaja. Se ha demostrado
que es ventajoso hacer los moldes de una altura correspondien-
te al lzdo mayor de la pieda, o sez, en el citado ejemplo, de
50 em. Sin embargo, esto significa que cuando las piedras se
han recortado de la masa del molde, los cuatro lados vertica=-
les tendrdn una superficie &spera y también la tendréd la cara
superior, porque se han formado por el rascado del exc eso de

la masa despuds de que la fermentacidn fué terminada. Sin em-
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bargo, la superficie de fondo de la piedra artificial sers mol-
deada directemente sobre ¢l fondo del molde, y por tanto, se-
rd liss, De acuerdo con el presente invento, serd posible
hacer el molde, por sjemplo, 1 cm. més alto, y luego rscortar
una delgada capa de 1 cm. en el fondo del molde, de modo que
los seis lados de la piedra artificial tendrén ls superficle
5spera, deseada a Tin de cgue el mortero y el aglutinante se

fijen y adhieran bilen a las piedras.

Por consigulente, se comprende cue, de acuerdoc con
el presente invento, la masa del molde puede corterse en las
tres dimensiones, lo que gquiere decir, en dos dimensiones ver-
ticales, perpendiculares entre sf, y tambidn en la dimensibn
horizontal. .
pambidn se comprende que serd necesario rebajar
las cuatro o, al menos, dos de las paredes laterales del mol-
de antes del corte, a fin de que los medios de sierra logren
sitio suficiente & ambos lsdos del corte. Con ello, sin en-
bargo, lz mass plerde el soporte gue, de otro modo, tendria
desde los lados del molde, ¥ se ha comprobado ahora gque estas
circunstancisbn relacidn con el esfuerzo causado sobre las
partes de la mess por los medios de aserrado ha déterminado
clertas acciones desventajosas.

Asf, el rozemiento entre los medios de aserrado ¥
los cuerpos acabados de temaiio divididos de masa pléstica ha
sido tan grande que los cuerpos pléstiboa hen mostrado cier-
ta tendencla a sezulr los medios de aserrado en su movimiento,

vy, asf, & ser lanzados fuers de contacto con el fondo del mol-
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de.

Este efecto desventajoso es disminufdo, pero no to-
talmente eliminado, usando iilos lisos con medios en forma de
diente de sierra de acuerdo con el presente invento. £Hsta me-
jora, sin embargo, no es suficiente, ya que se ha visto que
los blogues tienen todavis tendencia a ser lanzedos fuera del
molde, especlalmente cuando la mass moldeadsn piéstioa ha sido
a-gserrada en una direccidn v seré aserrada en la otra direc-
ciln, de modo que los cuerpos acabados de tamafio son mucho ne-
nores ¥, por consigulentehienen tembién menos peso.

De &cuerdo con otro desarrollo del presente inven-
to, estos inconvenientes se eliminan tonbién dividiendo los
medios de aserrzdo en, al menos, dos grupos, disponiéndose
los medios de aserrsdo en estos grupos para moverse en fases
de movimiento mutuamente diferentes. Es especialmente adecusa-
do dividir el aparcto de aserracdo en dos grupos de medios de
sserrado, dispuestos de modo gque tengan una fase de movimien-
to de 1802 de diferencia, o sea, que cutndo el medio de sie-
rra de un grupo estd moviéndose en una direccibn, el medio de
sierra Gel otro grupo debe estar moviéndose exactamsnte en di-
reccidn opuesta, y los medios de sierrs de wmbos grupos deben
cambiar la direccidn de movimiento simulténesmente.

Si se cuida que c&da primer medio de aserrado per-
tenezca &l primer grilpo y cada segundo al sesundo de estos
srupes, es evidente que todo cuerpo acebado de tamsefio queda-
r8, en uno de sus lados, influenciade por un rozamiento que,

quizés, actle en tal direccidn gue el cuerpo serfs lanzado fue-
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ra del moldes, pero sinulténeamente, actusrédsobre ol otro lado
de dicho cuerpo una'fuerzu gue tiende & mantener el cuerpo
zcubudo de tomsfio en su sitio sn el bloque, Por consiguiente,
no existiré unu fuerze recultunte de desplazzmiento e, inclu-~

5 so gi ocurriera un momento de rotucidn o de giro, se ha visto
en le pléstica que ello no puede determinar un £iro observaldle
de los elementos del bloque.

it

g:1%
n
fet

#Bste 118todo para sserrar masng D1A: cas a8 ventajo-
S0 tenbidn 42 otros modos. 4Asi, se ha tenido enteriormente

10 cierta exnericncie del moldes como una unidada que tiene ten-
dencia a vibrar o moverse de uno a otro lasdo en relscidn con

el gruvo de sierrszs, con tsl de qus este gruno hays contenido

. - ) . P .
solamente clerto nilmero de nedios de mgerrzdd en nccidn para-

lela, ®sta tendencia he ceussdo cierto peligro de gue los me-
N b3 : 2 s . P R R O
15 dios de eserrado corten en direccidn inclinade debido al mo-

vimiento de vibrocidn del molde, ¥ si uno querfs estuer segu-
ro gontra este pelipgro, sre necesgerlo hraver unds disposicién
de bloguso muy eficaz ¥y costosa Psre mantener ¢l molde con su
contenido en su sitio. La Dpresencis de tel disposicidn bloquea-
z( Gora o ceucado adends cierta nérdida de tiempo, porque cra
necasurio bloguear ¢l molde antes de comenzar la accibn de aée—
rrado pero una vez que cl molde hobfa sido transportedo de lu-
gar bzjo el zparato de aserrsdo, ¥y ello ex cla cierto tiempo.
Cuendo se usa la formu de ejecucidn Gltimcinente ci-

tads Gel invento, no hebrd esfuerzo lutersl, ni en el molds

o
\

como unidad njen los diferentes cuerpos cctbados de tamaflo en

sl molée, y, por conslguiente, ha resultado posible sumentar

- 1O -
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la velocidad de avence de la accidn de sserrsdo de modo que ge
logra otra ganancia de tiempe. Bl aunsnto de ls velocid=d de
avance es ceusado por la posibilidad de dar © las sierrss nis-
mes una velocidad incrementada de movimiento en la dircccidn

del movimicnto de aserrsdo. 4sf, en experirmentos en relacidn
con el presente invento, ha resultedo nogible aumentar la ve-

locidsad de gserrado en cuatro veces la velocidnd considerada

€3

rd
szntes como nixima, y estos exnerimentos han dado muy buenos

-

La velocidad incrementadz de aserrado en relseidn
con la velocidud incrementads de svance simultines dc dichos
medios de aserrsdo, siendo incluso posible aumentar esta 1~
tima velocided en mis que la primersa, hacs que se consiga un
cumento importunte de la desiguclded de lo superficie dgl cor-
te de sierrs sin tendenciz a cambios de tamalio perjudiciales
éue dependen, por ejemplo, de que los medlos le asérrudo cor-
ten en direcciones inclinades o similares., Bn la produccién
de cuerpos de tamafio dado pura fines de construccidn, tiene
muchsdmportancia el que estos cuerpos tengan la mencionada su-
perficie &spera ¥, cusnto mis éspera sea, mejor se adherira
a las pledras el mortero o aglutinante.

Otra ventaja del mencionsdo método de aivisibn es
que, de scuerdo con este invento, se puede dividir el conte-
nido del molde de otromodo de lo gue ha szido posible husta
ahora. 4sl, por ejemplo, de scuerdo con nétodos antes cono-
cidos y usados, no ha sido posible cortar 51 conterico de un

molde =n pleecas ton delgadas y poralelas como era deseable pa-

- 11 -
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ra cisrtos fines, y luero dividipbstas placus en pertes meno-—
resz, por uno o, posiblemente, por dos cortes, nerpeniiculares

I 4 s :
entre si, ¥ al primer corte nencionsdo, porque los cuerpos de

(o)

tonciio dedo, asi producidos, cran demssisde ligeros y, POr cOn-
siguientefegulan a los medios de aser ndo en sug movimientos.
Tal método de divisisn, sin embargo, 3@ hice posible segﬁn el
presente invento.

Bn el dibujo anejo, la figure 1 nuestra unn dlspo-

cidn pore la ejecucidn del método erriba descrito, y le fi-

o
[

gura 2 muestra una parte del medio de aserrado segﬁn la fi-
sura 1, percialmente en scccidn.

A Pin de simplificar la explicacidn, se supone que
5810 se ustn dos medios de aserrado aungue, Gesde luego, en
casos pricticos nabrd un nlnero considercbls de dichos medlos.
Los dog medios de eserrado cousisten en dos hilos 10 ¥y 11, |
provistos de medlos de diente de sierra de olgune clase ade-
cuada, por ejemplo, coMo se representﬁﬁ gn ls fipura 2 ¢ se
describen luego.

Los hilos 10 y 11 son gulados sobre rodillos 12,
1%, 14 y 15, dispuestos sobre arboles 16 ¥y 17, cue a su veZ
van montudos en bastidores 18 y 19. Estos estfin combinados
entre sf vy con dos pares de guizdores 20 y 21 y tuembién 22 ¥
2%, conteniendo cada uno un tornillo pars el desplazamiento
hacia abagjo de loc bastidores pura corresponder al avance de
los medios de aserrado 10 y 1l.

Pora provocar el movimiento ds los madios de aserva-

- e . 5 . .
do éstos son unidos a un tambor 24 en una extrenidad, s scber,
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en tel direccidn que seen errollados como zn un cuertodé vuel-

ta alrededor del tambor, pero =n direcciones mutuamente dife~

‘rentes. Bl &rbol 25 del tambor 24 cstéd combinado con un bra-

zo 26 que e¢s influenciado por una biela 27, cuya otra extre-
midad estf unida excéntricamente a un disco 28 movido por el

frbol de la mAquina, 29, de la disposicibén. Finalmente, a tra-

vés de una disposicidn de transferencia de enercia gue incluye

el encranaje cdnico de rueda de husillos 30-31 y 32', 33', asi
coma 32%, 33", el Arbol 20 & 21 esté conectado con el 4rbol
34 & 35; resﬁectivamente, del dispositivo de svance. Estos
estén roscados para crear el movimiento de uvance. Una dis-~
posicibn de transferencia de energis similar hasta los Arbo-
les de las gufas 22-23, se ha omitido en la figura en gracia
a la e¢laridsad, pero seri evidente para cualquier técnico, sin
explicacién ulteribr, cbmo puede hacerse esto.

Pora proporcionar la tensidn correcta en los me-
dios de aserrado 10 y 11, las extremidades de estos medlos
apartadas del tambor 24 estin conectadas a véstagos 36 y 37,
respectivaments, ¥y en las extremidades de éstos van dispues~
tos pistones %8 y 39 gue som movibles en cilindros 40 y 41,
respectivamente. Los cilindros 40 y 41 estén en comunicacidn
mutuamente a través de un conducto 42 que esté unido al espa-
cio de delante de los émbolos 38 y %9. Por otro conducto 43
el conducto 42 estl también conectado con una fuente ds un a-
gente a presibn, por ejemplo, aire comprimida, que, sin em-
bargo, no se ha representado en el dibujo.

La funcién de esta disposicidn es la siguiente:

- 13 -
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cuando el frbol de la mAquine 29 es puesto en rotacidn desds
el motor de accionamiento, el disco excédntrico 28‘pona en mo-
vimiento el tambér 24, trabajando dicho movimiento con un cusr-
to de vuelte en una direcciﬁn, luego en le o%tra, y asi sucesi-
vamsente. Los medios de aserrado 10 y 11 conectados al tambor
reciben asi el movihiento alternativo deseado, pero debe oOb-
servarse que un medio de aserrado (o un grupo de medios de
aserrado) estéd siempre moviéndose en contrafase con elbotro
medio de a-serrado (o el otro grupo de medios de aserrado,
respectivamente). La tensién necesaria se les da a los medios
de aserrado desde la fuente de aire & presidn por el conduc-
to 43. HEsta tensibn es dividida igualmente sobre los dos me-
dios de aserrado, porque el conducto 42 cuida de gyue abando-
ne uno de los cilindres una cantidad de sire & presidn igual

a la consumida por el otro de los cilindros, no guedando, por
tanto, sometida la presién a ninglin cambio pbr el movimiento
de los &mbolos. Por el contraria, incluso se ha comprobado
que clerta resistencia en el conducto 42, actuando sobre el
agente a presiéh, puede ser ventajosa para un féeil funcio-
namiento de los nedios de a-serrado.

Simulténeamente con el accionamiento de los medios
de aserrado en un movimiento alternativo en la formea citada,
se transfiere un movimiento de avance conveniente a los medios
de avance de tal modo que el &rbol 29 a través de los engre-
najes de ruedglie husillos 30-31 y 32-33 acclone los tornillos
34 ¥ 35, respectivamente (as{ comfo los tornillos correspon-

dientes en las Bufas 22 v 23) siendo asi movida hacie sbajo

- 14 -
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con velocidad adecuada l1a disposicidn de ~uins Junto con los &pa.
boles 16 v 17 de los rodillos 12-15.

Ahora bien, es evidente que los hilos 10 ¥y 11 pue-~
den ser de cualquier clase conveniente, antes descrits. 38in
smbargo, se ha demostrado gue la forma especial de dichoa hie
los, representadz en la figura 2, es muy adecuada. En esta
figura, 44 es el hilo liso e igual, hecho por ejemplo de zce-
ro, usado come portador de losg medios de aserrado. 4 distan-
cias iguales este hilo he sido aplastado por prensedo O pun-
zonado, comoje representa en 45. 3obre estas partes adlas-
tadas 45, se colocan'luego vequelies plezas de Torma tubular,
46, Despuds, estas piezas se laminan a un difnetro menor,
de modo que staguen {ntinamente las vartes aplastades 45 desl
alambre 44, como gse representsa eh el lado derecho de lo figu-

ra 2.

s evidente que este invento no queda lighdo a la
diSPOSiCisn megfnica de accionamiento arriba representzda co-
mo form:z de ejecucidn del invento, Bn prizer lugar, debe ob-
servarse que se puede digponer ventajoscmente un nimero na-
vor de medios de aserrado gue se conecbarian slternativamen~
te &l lado inferior ¥y al lado superior del témbbr 24, de mo-
do gque cads segundo medio de aserrado se mueva a la izgquier-~
da de la figura, cusndo los otros se mueven a la derecha.
Tembién la disposicidn de avance y la disposicidn para der
la neceseria tensidn s los medios de aserrado pueden hacer-
ge ds mnchoé modos digtintos, sin salirse por ello del mar-

co del invento.
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Usando disposiciones de tensidn neumdticas o, po-
siblementefhidraulicas, para los medios de aserrado, se obten-
drd la gren ventaja de que todos los medios de ascrrado ad-
guieren la misma tensidn, al mismo tiempo de que se puede va-
riar la t2nsidn de acuerdo con los deseos durante el proceso
de aserrado. ILspscialmente, puede ser adecuado, inmediata-
mente antes de gue los medios de aserrado sabandonen la masa,
disminuir lo tensidn de los hilos a fin de disminuir con elle
lza tendencia de dichos medios de aserrsdo a desprendsr pér—
tes del muterial sobre la superficie superior.

En la forma srriba descrita de sjecucidn el aée-
rrado tiene lugsr durante el movimiento horizontal y con a-
vance vertical. Sin embargo, es evidente gque se pueden va-
risr las diferentes direcciones del movimiento de eserradc
mismo, as! como el movimiento de avance, en cualquler forma
deseable. ademés, el aserrado ha sido deserito como movi-
miento de veivén. Es cierto que tal movimiento, daréd una
superficie més &spers ¥, por tantoc, mejor, a los cuerpos aca-
bados de tamafio formados por el proceso de aserrado, pero
también puede usarse perfectamente pars la ejecucibn del'pre-
sente invento el aserrado con direccidn continua de movimien-

to.

Bsta solicitud, gue corresponde a la presenta-
da en Suecia, el 9 de Mayo de 1949, bajo el Nimero 4240.49,
se acoge a los beneficios del artfcule 51 del vigente Esta -

tuto lLey sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos de inveneldn propis y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en .

Espafiz, son los siguientes:

12, Una instalacibn para la ejecucidn del nétodo
segfin se reivindica en las Patentes Nlmero 188.507 y divisio-
nel, carscterizada pbr sus contiene un tambor o similar uwue
es'puesto en movimiento de vaivén,'estando dos © mas grupos
de medios de aserrado conectiados a uno o més de tales tambo-
res de tél modo cue cuando los medios de asserrado de un gru-
po estfn en una fase predeterminadas de movimlento, los medios
de aserrado de otro grupo estén en una diferente fase de mo-

vimiento.

2¢, Une instalacidbn segﬁn sa reivindics en el pun-
to 1¢., gue contiene dos grupos de medios de aserrado, csrac-
terizade por gue dichos msedios de aserrado estén conectvados
a un rodillo y sén en parte arrcllados en torno de dicho ro-
dillo, siendo'los medios de aserrado de un grupo arrollados
alrededor dsl rodillo en una direccidn y siendo los medios
de aserrado/del otro grupo arrollados en torno del rodillo en
la otra direceidn.

32, Una instalacidn segin se reivindica en el pun-

to 29,, caracterizada por yue se dispone un aparzto pars de=-
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terminar la tensidn necesariz en los medios de sserrado, con-
teniendo dicho aparato para cads medio de aserrado O grupos
de medlos de aserrado un émbolo, movible bajo presiﬁn en un
cilindro, teniendo dicha presidn tal direccién que los medios
de sserrado son puestos bajo tensidn en contra de la accidn
del estirado desde el tambor.

42, Un-a instalacidn seclin se reivindica en el pun~
to 32., caracterizada por que cada uno de los cilindros para
causar la tensibn de los medlos de aserrado estd conectado a
un conducto para presidn, disponiéndose un conducto de iguala~
cidn para transferir agente a presién desde un cilindro al

otro.

5¢, Una instalacidn segln se reivindica en cuel-
guiera de los puntos 1%, a42,, caracterizeda por una disposi-
cidn de accionsmiento para él tambor o tambores, respectiva-
mente, en forme de disco de excéntrica.

62. Une instalacidn segln se reivindica en cual-
guiera de los puntos 1%?. = 5%., caracterizada por un bastidor
de medios de guia para los medios de aserrado, por ejemplo,

rodillos.

79, Una instalacidn seglin se reivindica en el pun-
to 68., caracterizade por que el bastidor esté montado en for-
ma desplazable en una disposicidn de gufa, adquiriendo su mo-
vimiento dicha diSPOSicién de guia desde las mismas méquinas
que alimentan tambidn el movimiento de aserrado.

89, Una instalacidn para dividir masas plésticas

en la produccidn de pledras artificlsles porcsas.
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Tal ¥ como ge ha descrito en la Memoria gue antece-
de, ilustrado en el dibujo que se acompsafia y para los fines
que se han ezpecificado.

Esta Memoria conste de dlez y ocho hojas ¥y la pre-
sente escritas a miquina por una sola cara.

Hedrid a g NOV.1949 .
P, A.

. i
Afberic ds Tl buruf
/
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