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a favor de

INDUSTRIAS ELECTRICAS ELBCQUI, S .L . -  de nacionalidad espa­
ñola -  dom iciliada en BILBAO, 

por:

"  Perfeccionamientos en l a  fabricación  de segnentos de carva 
para lín e a s  aéreas de tran vías y tre lebasea *

. --..unta: oOo:===——

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

En el tendido de la s  redes aéreas para tranvías 
y tro lebuses, uno de lo s  puntos más p rin c ip a le s, e s el sos­
tenimiento del cable conductor en l a s  curvas, a f in  de que 

quede debidamente tensado, con e l radio  de curvatura que le
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corresponda, y sin  p osib ilid ad  de que se a f lo je ,  o bien, por 
el contrario , e jerza una tensión excesiva sobre lo s  tramos con 
tiguos de la  lín e a *

En genera!., para este  ob jeto , se han empleado p ie-  

5 zas curvadas de acero estampado o fundido, de d is t in ta s  formas,
y p rov istas de grapas soldadas para la  sustentación del ca­
b le , que, entre otros inconvenientes tienen el de re su lta r  
muy pesadas*

Los perfeccionamientos objeto de esta patente, per— 
10 miten obtener unos soportes para l a  sustentación del cable

en l a s  curvas, que ofrecen la  c a ra c te r ís t ic a  de se r  l ig e ro s , 
de f á c i l  fabricación  a l a  par que r e s is te n te s , y estar pro­

v is to s  de grapas independientes para la  f i ja c ió n  de dicho 
cab le , todo lo  cual ofrece p o sitiv a s  ven tajas sobre lo s  t i -  

15 pos conocidos*
Consisten esencialmente, lo s  perfeccionamientos 

objeto de esta  patente, en construir lo s  elementos ind ica­
dos por medio de un segmento o sector de h ierro laminado 
de p e r f i l  angular, de anchura conveniente a l^& esistencia 

20 que deba ten er, curvando una de l a s  pestañas o a la s  en sen­
tido  vertical, mientras que la  o tra  se mantiene en un plano 
horizontal, tomando l a  forma correspondiente* Los extremos 
de l a  pestaña o a la  plana, se cortan o rebajan en una c ie r ta  
extensión, quedando dicha a la  más corta que el a la  v e r t ic a l,

25 con objeto de f a c i l i t a r  la  curvatura durante el montaje? evi­
ta r  peso y no c a s t ig a r  innecesariamente e l m aterial* Sobre 

l a  pestaña plana, en e l punto central de l a  curva o en pun­

to s equ id istan tes, se disponen unos soportes de amarre con sti­
tuidos por p lafones fo rjad os de h ierro  que se f i j a n  a l seg—

30 mentó de curva por medio de to m il lo s  o remaches, acoplándose

a dichos soportes, el t ira n te  de amarre del segmento. Fina8L—
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mente, l a  parte o a la  curvada presenta una se rie  de o r i f i ­
c io s  en lo s  cuales se  f i ja n ,  por medio de un to m illo  pasan­
te  de acoplamiento, o tras tantas grapas con stitu idas por dos 
p iezas preferentemente de latón  forjado o tronce que sobre­
salen por e l borde in fe r io r  del ala  del segmento y que ac­

tuando como unas mordazas su jetan  e l cable conductor#
Para mejor comprensión, en e l plano adjunto, se 

representa, Chicamente como ejemplo, una forma preferida de 

construcción de lo s  segmentos de curva perfeccionados segdn 
esta  patente, a s í  como, de l a s  grapas de sustentación del 
cab le .

La f ig u ra  1 , muestra, en p lan ta, un segmento de 
curva con un soporte de amarre.

La f ig u ra  2, muestra, también en p lan ta, un seg­
mento de curva con dos soportes de amarre.

La f ig u ra  3 , representa una v is t a  en perspectiva 
del segmento de curva de l a  f ig u ra  1 .

La f ig u ra  4, representa una s  acción por la  lín ea 
IV-IY de l a  fig u ra  1 , mostrando l a  d isposic ión  de la s  grapas,

y
La fig u ra  5, es un d e ta lle  que muestra l a  dispo­

sic ión  de un soporte doble*
Como puede verse en l a s  fig u ra s  1 a 3, lo s  seg­

mentos se  construyen por medio de p e r f i le s  estirad os de hie­
rro  en ángulo -10-11- de l a  longitud conveniente, curvándo­
lo s  a l radio de curvatura requerido por la  lín e a , según sea

l a  curva más cerrada o más a b ie r ta . La curvatura del hierro 
en ángulo se efectúa de modo que el a la  v e r t ic a l -10- se cur­
va en forma c ilin d r ic a  quedando l a  otra a la  -11- en la  parte 
convexa de la  curva y dicha a la  -h l— se curva sobre su mismo 
plano h orizontal. Los extremos del h ierro  angular, son roba-
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jados en sus terminaciones, recortando lo s  extremos del 
a la  -11-, por l a  lín ea  -12- hasta e l torda del extremo, y 
conservando únicamente, en toda su. extensión, el a la  ver­
t ic a l  -10-.

En e l  a la  superior -11-, se f i j a  un plafón de 
amarre -13-  constitu ido  por una pieza de h ierro  forjado o 
estampado, en forma de zig-zag u otra conveniente, que se 

f i j a  a l  segmento por medio de to rn illo s  -1 3 ' -  y que se pro­
longa terminando en una o re ja , a l a  cual se une el t ira n te  

de amarre -14-. S i l a  longitud del segmento de curva lo  
requiere, pueden disponerse dos plafones de amarre como se 

vá en la  f ig u ra  2 .
El a la  in fe r io r  o v e r t ic a l -10- presenta una se­

r ie  de o r if ic io s  espaciados, en lo s  que, por medio de lo s  
to m il lo s  -15- de tracción la te r a l  a l a  dirección del h ilo , 
se f i ja n  la s  grapas formadas por l a s  dos p iezas de la tón  
forjado  - 1 6 - y -17-, l a s  cuales aprisionan a l cable ranura- 
do -18-, por medio de lo s  nervios o sa lie n te s  -19- y -1 9 '— 
formados en e l borde in fe r io r  de dichas grapas, quedando es­
ta s  firmemente f i ja d a s  por medio del citado to rn illo  de pre­
sión -15-.

En lo s  casos en que conviene susten tar el segmen­
to  por ambos lad os, se emplean plafones de amarre ¿obles 
-20- ( f i g .  5 ), constitu idos por una pieza en forma de puen­
te que presenta dos ramas -21- y -22-, una a  cada lado , a 

l a s  cuales se  f i ja n  respectivamente lo s  t ira n te s  -23— y -24-*
El rebajado del a la  plana superior, además de 

reducir el peso, tiene la  ventaja de que l a  pieza presenta 

una mayor e la st ic id a d , fa c ilita n d o  l a  adaptación de l a  cur­

vatura en lo s  montajes, puás siempre existen pequeños erro­

re s  de cálculo  en e l  ángulo de desviación que a s í ,  pueden
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corregirse  en el mcxaente de l a  in sta lac ió n , abriendo o ce­
rrando más lo s  extremos del sem en tó , lo  que es posib le gra­
c ia s  a e sta  d isp o sic ió n *

Tratándose de lín e a s  dobles, se  emplean juegos 
de segmentos formados por dos sectores, uno in te r io r  (más 
pequeño) y otro ex terio r (mayor), efectuándose e l montaj e 
por medio de t ir a n te s  o v ien tos, y siendo necesario que lo s  
plafones de amarre respectivos están en l a  misma alineación  
para l a  mejor d istribución  de esfuerzos* Entre lo s  dos seg­
mentos de una curva doble, es conveniente disponer bastones 
separadores de cualquier tip o  adecuado, a f in  de asegurar 
rigidez a l a  entrevia y un perfecto montaje del conjunto.
Todo e l m aterial de lo s  segmentos, es tambián, conveniente, 
que sea galvanizado a i fuego, para hacerlo re s is te n te  a l a  
intemperie y a lo s  agentes ex terio res*

La descripción que antecede se re fie re  únicamente 
a una forma preferida de ejecución de lo s  perfeccionamientos 
objeto de e sta  patente y se  comprenderá que pueden introdu­
c ir se  todas aquellas variaciones de d e ta lle  o de construcción 
que no alteren  l a s  c a ra c te r ís t ic a s  e sen cia les, l a s  cuales 
vienen reseñadas a continuación*

----= = :  N O T A  :===----

2$ Se reiv ind ica como dbjeto de eeta patente:
1 *-  Perfeccionamientos en l a  fabricación  de seg­

mentos de curva para lín e a s  aúreas de tran vías y trolebuses 
que consisten esencialmente en oonstru ir dichos elementos de 
l a s  redes por medio de p e r f i le s  e stirad o s de h ierro en áhgu- 

30 lo ,  de longitud conveniente, curvándolos a l radio de curva­
tura requerido por l a  lín ea  según sea l a  curva más cerrada o 

más ab ierta , de modo que una de l a s  a la s  o pestañas se  curva
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en forma c ilin d r ic a  mientras que la  otra a la  queda en l a  
parte convexa y curvada sobre su mismo plano horizontal, 
siendo además, dicha a la  horizon tal, rebajada en sus extremos 
recortando su parte teim inal, y quedando l ib r e  l a  proyección 
de lo s  extremos del a la  v e rtic a l curvada, con e l f in  de re­
ducir el peso dentro de la  debida re s is te n c ia  del conjunto 
y f a c i l i t a r  e l a ju ste  de l a  curvatura en e l montaje.

2 .  -  Perfeccionamientos según l a  reivindicación  an­
te r io r , caracterizados por l a  d isposición  y acoplamiento, so­
bre él a la  v e r t ic a l curvada de una se r ie  de grapas espaciadas 
para e l sostenimiento del cab le , estando e s ta s  grapas cons­
t itu id a s  por dos p iezas que se ap lican  una a cada lado de la  
pestaña o a la  curvada, sujetándose por medio de un to m illo
o perno que a tra v ie sa  una de l a s  grapas, e l a la  del segmento 
y rosca en l a  otra grapa, y dichas grapas sobresalen por el 
borde in fe r io r  y presentan genios nervios o rebordes por me­
dio de lo s  cuales se su je ta  e l cable oonductor ranurado, el 
cual viene obligado a tonar la  curva correspondiente a l  seg­
mento.

3 . -  Perfeccionamientos según cualquiera de l a s  

reivindicaciones an terio res, caracterizados en que sobre el 
a la  plana superior, ya sea en su parte c en tra l, ya en puntos 
equidistantes u o tros, se f i ja n  uno o más plafones de amarre, 
constitu idos por una pieza de h ierro  forjad o  que se f i j a  a l 

a la  superior por medio de to rn illo s  o remaches, extendióndose 
dicha pieza hacia abajo y terminando en una oreja a la  que se 

f i j a  e l t iran te  de tracción  o de amarre de l a  lifnea.

4 . -  Perfeccionamientos según cualquiera de l a s  r e i­
vindicaciones an terio res, caracterizados en que para la  in sta­
lación  de lin e a s  dobles se emplean juegos de segmentos fo  usa­

dos por dos secto res correspondientes, siendo mayor e l exte-
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r io r  y más pequeño e l in te r io r , y disponiéndose lo s  plafones 
de amarre respectivos situados en una misma alineación , para 
l a  mejor d istribución  de esfuerzos, con l a  in terposición  de 
bastones separadores de cualquier tipo  adecuado, para asegu­
rar l a  rigidez de l a  entrevia y un perfecto  montaje del con­
junto.

5 .-  Perfeccionamientos en l a  fabricación  de seg­
mentos de curva para lín eas aéreas de tran v ías y tro lebuses.

Esta memoria consta de s ie te  páginas, e sc r ita s  por 
una so la  cara .

BARCEKHA, 1 8 N0V.1949

P. A.
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