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PATENTE 19054‘7

DE
INTRODUCCION

e favor de le R. S. AISMALIBAR, S. A., domiciliada en
Monceda (Barcelona), Carretera de Ripollet, 2, por
*NUEVO SISTEMA DE FABRICACION DE CUERPOS MOLDEADOS DE
RESISTENCIA MECANICA A BASE DE HESINAS SINTETICAS®.

MFMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere & un nvevo siste-
ma de fabricacién de cuverpos moldeados resistentes, ocapa-
ces de resistir esfverzos mecénicos, principalmente roza-
mientos, & bese de las llemedas resines sintétices, de es-

S. pecial splicacién para la manvfactura de cojinetes, engra-
najes silenciosos, casgouillos y similares, con cuyo sistems
Se simplifica el proceso de fabricecién de les piezaes, re-
svlta el mismo muy econémico, y =e logresn articulos per-
fecteamente acabados y de gran rendimiento.

lo. Hemta el presente, esta clase de articulos a base
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a cojinetes de rozemiento, engrenajes silenciosos, y demés

piezas, se elaboran partiendo de léminas textiles impregna-
das con las resines sintétices, por ejemplo del tipo bague-
lita, prea o0 similar, que secades a vna temperatora gue no
llegve a la de la polimerizacién de las resinas, son des-
pves cortedas superpuestes, comprimidas y calentadas para
logrer la completa onién de las mismas y solidificacién

del conjunto por la polimerizacién de las reeines. Después,
laa plenchas, blogues, barras o piezes similares asi for-
madas, se vman directamente con la forma obtenida en el
segondo prensado o bien son trabajadas, cortedas, fresades,
torneadas, etc., hasta lograr el cuerpo a fabricar, sea co-
Jinete, engranaje o aimifar.

Todo este proceso viene aimplificado por el siste-
ma de la invencién, con el gue se logra la configovracién
del cojinete o similer por directo moldeo, previa vna pre-
paracién edecvada de la mssa a moldear, pves el moldeo di-
recto de les resinas no darfe resuvltedo ni suvficiente re-
sistencia pare la fabricacién de tales articulos.

Consiste esencialmente el sistema de la invencién
en partir de léminas o plenchaes fines de madera, de espeso-
res de décimes de milimetro, impregnerlas en vna solocién
o barniz de resinas sintéticas del tipc baguelita, como
bagquelitsol o similear, secar las mismes hesta uvn estado in-
termedio de solidificacién de les resines sin lleger a la
polimerizecién, después trituvrer o cortar las indicades

planchas impregneades y secedas a on determinedo gredo de
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finvra, y finalmente proceder al moldeo de la meteriel
resultante a fverte presién y elevacitn de temperaturas,
con lo que Se proporcions, por ona parte, la configuracién
del molde y por otre la resistencia, homogeneided, soli-
dificacién y demés caracteristices derivedas de la poli-
merizacién de las resinas.

A8{, por ejemplo, para la febricacién de uvn cojinetbe
o pieza moldeada, se partiré de plenches de madera fina
de 0,4 mm. preferentemente de hayea, se procederd e impreg-
nar por inmersién en barniz de baguelita las referidas plan-
chas, las cvelea después de esmscurrides, se secarén éstas
en horno apropiedo hesta solidificacién de dicho barniz
avnqgue sin lleger e la polimerizecién. Despvés se pasa a
trituorer las referides plenches, hasta uvn gredo de fi-
nora apropiedo y el desmenpzado resvltante de la tritu-
racién 8e rellena vn molde de la configuracién de la pie-
za a fabricar. Finalmente, se moldeo a elevada presién y
temperatora, con lo gque se configure el cojinete 0,plezea
y se polimerizen las resinas, forméndose vn solo ¢ uerpo
indeformable, mecizo, homogéneo y de une elevadisima re-
sistencie a los esfverzos mecénicos & gue puede estar so-
metide, especialmente eficaz pere estar sometido a roza-
mientos.

Pvede deducirse de lo expuesto, la simplifided goe
repreSente la aplicacién del sisteme de la invencién, pues-
to que con el mismo se eliminan las opersciones mecdnices
gque ere preciso realizar para lograr une pieze moldeada

por los otros sistemas conocidos, y por otra parte el pro-
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ceao de obtencién se hace méa répido y en gran proﬁ%igizn
més econdémico.

Cabe indicer que al proceder al moldeo directo del
coJinete, engranaje o similer con el materiel tritorado
podrén disponerse en el molde los elementos complementerios
goe Se desee, sean cesquillos metdlicos, refuverzos, etc.,
accesorios que también es factible acoplar directemente
gracias a2 la formacién de la pileze por moldeo, sin opera-
cién meoénice anterior ni posterior algouna.

Con el material easf obtenido se logren elgunes
propiedades téonices de gran interés, as{ por ejemplo este
material posee vn asoeficiente de rozamiento muy inferior
al de otros materiales empleade=, con mvy bajos valores
de desgaste, 10 que hace del mismo vn meterial idesl para
coJinetes.

Serén independientem del objeto de la presente
patente, la composicién y proporciones de les resinas y
de la medera, dispositivos y aparatos de realizacién y,
en general, todo cvento no alters, camblie o modifigue la

esencialided de la invencién.
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NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
deintroduccién: -

1. Noevo sistems de fabricacién de cverpos moldea-
dos de resistencia mecdnice e base de resines sintétiocas,
de especial aplicecién para la fabricacién de cojinetes
de rozamiento y engranajes silenciosos, que consiste esen-
cialmente en parfir de finss chepas de madera, del orden
de espesor de décimes de milimetro, impregnerles con ona
solocién o barnizde resinas aintéticas, preferiblemente de
tipo bvaguelite, vrea o similar, dejar secar y calentar
las chapas impregnades haste el estado intermedio de so-
lidificecién de las resminas, 8in llegar e la polimerisa-
cién de las mismes, tibtorar diches pleces a uvna finora
apropiasda, y finelmente proceder al moldeo a fuerte pre-
8i6n y elevacién de temperatuvra del produvcto triturado,
con lo gue se logrs la configvracién definitiva del arti-
culo y mediente la polimerizecién la solidificacién, eglo-
merado y vnificecién de todas_las pearticvlas, transformadas
en uvn s86lido 6nico, resistente e indeformable.

2. Nuvevo sistema de fabricacién de cuerpos moldea-
dos de resistencias mecénice a base de resinas sintéticas.

La presente memorie consta e cinco hojas folia-

das, esScritas por vcne sola cara.

Barcelona, @ 17 de noviembre de 1949
- AISMALIBAR, 3. A.

P.a. -
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