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La presente memoria tiene por objeto la descripcidn de
unos perfeccionamieuntos en las baterias de acumuladores, es-
pecialmente destinadas a automdéviles, que por su novedad, jus-—
tifican plenamente la solicitud del privilegio de Modelo de
Utilidad que para su explotacidn industrial y comercial exclu-
siva en el territorio nacional.

Bl invento se refiere a la caja o carcasa de la bateria,
compuestas por dos piezas de materialipléstico,adecuado; una
de las cuales es la caja propiamente dicha con sus divisiones
interiores pars alojamiento de los vasos y, la otra, es la tapa.

Uno de los perfeccionamientos se refiere al hecho de'pre—
sentar la citada tapa una solapa, formada por una prolongacidn
de la misma pieza, que recubre las bocas de los elementos, cuya
solapa pregsenta en su cars inferior una fila de proyeccilones
que se constituyen en los tapones de los elementos, ajustéando-
se a estos a presidn por efecto de una ranura que la proporcio-
na suficiente elasticidad y ademds sirve de salida de gases.
Esta disposicidn peruite una proteccidén total de esta parte de
la bateria, sustituyendo ventajosamente los tapones rosdados.

La caja de la bateria, preferentemente realizada en mate-
rial pl&bico semitransparente, para facilitar el control visual
del nivel del electrolito en todos los elementos sin necesidad
de quitar los tapones. De acuerdo con el invento la caja dispo-
ne en la parte inferior de sus cuatro laterales una conforma-
cidan apropiada para permitir su fijacidén mediante bridas.

Con el fin de facilitar la mejor interpretacidn del inven-
to, en los dibujos adjuntos, complementarios de la presente ex-
posicidn, se representa una forma de realizacidén préctica que
solamente se incluye con cardcter méramente informativo y no

limitativo del invento.
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En los citados dibujos:

La figura 1 muestra una vista en alzado, por el lateral
mayor, de una caja de bateria, realizada de acuerdo con el in-
veuto. '

La figura 2 muestra una vista en alzado, por los laterales
menores de la misma bateria.

La figura 3 muestra una vista en planta.
La figura 4 muestra un detalle segin la seécién IV-IV de
la figura 3.

Ia figura 5 muestra un detalle del cierre de las bocas de
los elementos.,

La figura 6 muestra un detalle en seccidén de una borna de
la bateria.

Como se muestra en las citadas figuras, la carcasa de la
bateria se compone de la caja (1), realizada en material plasti-
co semitransparente, dotada de las correspondientes divisiones
para alojamiento de los elementos, cuya caja se cierra por su
parte superior mediante la tapa (2). La caja presenta en la par-z
te inferior de sus laterales menores los salientes en &ngulo
(3), dotados de sus correspondientes cartelas de refﬁerzo, des-
tinados a permitir la fijacién de la bateria mediante dos bri-
das dotadas con un tornillo en su centro, con cuya posicidn
coincide una muesca semicircular en el centro de la aleta,

Ea los laterales menores la caja presenta una depresidn.
(4), terminada en un escalonamiento en donde existen unas de-
presiones odnicas (5), destinadas también a la fijacidn de la
bateria mediante bridas.

La tapa (2) presenta en su parte media una solapa (6), for- :

mada como prolongacidn de la parte prinoipal que presenta en

su unidén con ésta una zona de menor seccidn (7), destinada a
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facilitar su articulacidn. En la cara interioxr presentaAuhas
proyecciones tubulares cilindricas (8), gon un reborde en su
extremo (9) y una ranura lateral (10), que constituyen los res-
pectivos tapones de las bocas de carga (11); estos presentan
forma cdénica interior para mejor ajuste del respectivo tapdn.
La ranura (10) sirve para proporcionar al tapén suficiente elas-— é
ticidad y para facilitar la salida de gases.

La borna (12) correspondiente al polo positivo de la ba-
teria, estd protegida por una cubierta (13), unida a la parte
principal de la tapa (2), como la solapa (6), en forma articula- ?
da obtenids wmediante el canal (14). Dicha tapa recubre el late-
ral externo de la zona dounde estd situada la citada borna y pre- {
senta una lengilieta (15), terminada en forma de Angulo (16). Esta 2
lengiieta constituye un gatillo eldstico que fija a.la tapa (13)
en su posicidn de cierre al encajar el extremo (16) en el borde
de la tapa (2), como se representa en la figura 6.

Descrita suficientemente . la naturaleza del invento, asi
como un ejemplo de realizacién préctica del mismo, solamente
cabe afiadir que. en el conjunto y partes descritas es posible
introducir cambios de uwaterias, formas y disposicién de sus
elementos componentes, siempre que estas variaciones no supon-

gan alteracién fundamental en el invento.
REIVINDIGCACIONES

18).—"BATERTA DE AUTOMOVIL, PERFECOIONADA" que se oaracte-
riza por estar oonsfitu{da bor una oarcaéa ceriéda con una tapa
superior de materiél pldstico que presénta en el fondo de‘un re- .
baje longitudinél ias bocas de carga de los elementos dispueétés
en fila,.cuyos taponeé estdn formados por proyeocioneé tubulares .
de la cara interior de una solapa, forﬁada porvuna prdiongacién

de la cara superior de la taﬁa, que recubre la totalidad del re-
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baje donde se encuentran las bocas de oarga de los elementos y
presenta, con objeto de proporcionarle mayor flemibilidad, un
canal longitudinal en su unida al cuerpo de la tapa para dismi-=
nuir su seccidn en dicha parte.

28),~"BATERIA DE AUTOMOVIL, PERFECCIONADA" segin la reivin-
dicacidén 1, que se caracteriza porgque los tapones, formados por
prolongaciones tubulares de la cara inferior de ié-solapa de ré— ;
cubrimiento, presentan un reborde exterioi en su extremo y una
ranura lateral, con el fin de facilitar su ajuste al interior
de las respectivas bocas de carga y permitir la salida de gases.

3&),-"BATERIA DE AUTOMOVIL, PERFECGIONADA"fsegﬁn la reivin- ;
dicacidén 1, que se caracteriza porgue la borna correspondiente
al polo positivo estd protegida mediante una cubierta Goustitui- i
da, por una solapa prolongdcién de la tapa, dotada con un canal
en la zona de unidn, similar al de la solapa de .recubrimiento
de bornas, cuya cubierts preseunta una prolongacidén angular para
recubrimiento del lateral exterior y una -lenglleta dotada con
resalte extremo, que constituye un enganche, a manera de gati-
1lo eldstico, para su fijacidn al borde de la tapa. .

4&).-"BATERIA DI AUTOMOVIL, PERFECCIONADA" segin la reivin- j
dicacidn 1, que se caracteriza porgue la caja estd realizada en
material pléstico semitiansparente para faocilitar la visibilidad ;
del nivel del eléotrolito y lleva en la parte inferior de dos
de sus laterales opuestos un saliente en angulo ieoto con ner-—
vios de refuerzo, para permitir la fijacién de la bateria median-;
te respectivas bridas, oomprendiendo enuel cenﬁro del mencionado
saliente una nmuesca semicircular para alojamiento del respecti-
vo tornillo de fijacidn de la brida;bmiéntras que en sus otros
dos laterales opuestos presenta ceroa de su borde inferior res-

pectivas depresiones inclinadas, terminadas en un escalonamiento
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a manera de resalte, destinadas a la misma finalidad.
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52),~"BATERIA DE AUTOMOVIL, PERFECCIONADA".
La présente memoria descriptiva consta de seis hojas folia—

das y mecanografiadas por una sola-cara,/gpﬁponiendo un total
1as/presentes.
7

i

de ciento veinticinco lineas, incluidgs
.
Madrid, 10 de ApTil/de 1.973.-
JOSEHY TARO,
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ESCALA VARIABLE
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