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’ La presente invencidén se refiere a perfeccionamien~

tos en calentadores eléctricos y mds especialmente a aparatos
de calefaccidn eldotrica de la clase que llevan las
resistencias envueltas,

5e Seme jantes aparatos de calefaccién se vienen
empleando desde hace muchos afios y comprendsn por lo general
un alambre de reéistencia arrollado en espiral que se
extiende por la parte central de un tubo metdlico que
constituye la funda o envoltura, yendo aislada la

b
10. resistencia de la envoltura por medio de una masa de



material dieléctrico que véd encajado firmemente dentro de la
envoltura rodedndola y dentro de la resistenciea en forma
eliptica. Ia envoltura o cubierta, por lo general, no tiene
costuras o uniones, o es similar a un tubo, tal como un

15. tubo que lleve ios extremos soldados, que se forma préviamente
de modo que la resistencia y el material giglente, se intro-
duzecan en 41 por el extremo, refiriéndonos en lo sucesivo &
la funde sin uniones o tubo similar como "préviamente formado".

Como es bilen sabido, tales resistencias envueltas

20. después que vdédn ensambladas con la resistencia que v#
encajada en el material aislante en el tubo, se doblan por lo
geheral o se las a4 varias formas y configuraciones caracteris-
ticas adecuadas &1 servicio & que se les haya de destiner,
tales como calefaccién para coches, calefaccién para depdaiw

25. tos de aguaz, utensilios de cocina, y empleos similares,

Ia invencidn que se refisere esencialmente & semejantes apara-
tos de calefaccidn eléctrica, tiene aplicacidén especialmente
conveniente en los utensilios de coccidn domdgsticos, aun

cuando se comprenderd que tiene aplicacién igualmente ventajosa

30. a otros objetos o fines industriales en los que puedan
emplearse tales aparatos de caléfacci6n con resistencias
envueltas,. Sin embargo; por cdnsiderarlo'més conveniente, la
invencidn se describird en su aplioacidh o adéptacidn e
utensilios de coccién domésticos.

35. I2 placa caliente o elemento de calefaccidén de
superficie comprehde.uno o mds aparatos de calefaccidn con
resistencias envueltas curvades o arroiladae en un plano
horizontal en forms mds o menos de serpentfn, Cuando, como
sucede en la meyoria de los casos, se deasée obtener una

40. diversided de fases de celefaccidn, se emplean usualmente por



»

45.

50.

55.

60.

65,

70.

lo menos dos de tales aparatos de calefacecldén con resis-
tencias envueltas y sus extremos terminales vdn conectados
con lfneas de suministro de fuerza & travds de un conmuta-
dor gque eatablece conexidén selectiva de las resistencias
en relaciones diferentes para establecer diferentes inten-
sldades de calor, proporcionendo tales conmutadores usuzl-
mente conexidn de las resistencias, opeionalmente en serie
0 en paralelo o0 por lo mencs una individuaimente con el
suministro de fuerza, y sl se emplean tres alambres de
alimentacidn con elevado y béjo poteneial, cada potencial
puede tambien potestativamente marcarse en las series,
resistencias paralela o individual para dar variaciones
de calor adicionales, todo como se describe en la patente
norteamericans de Mr. W.R. Tuttle, ne2 2.317.967, |

Sin embargo, en algunos casos, se han efectusdo
variaciones de calor oon un regulador de control, en el gque
la corriente en la resietencia se interrumpe repetidamente
& intervalos regulares de duracidén variable selectivamente
en cuyo caso, se requiere solamente una resistencia, y un
terminal en un extremo de le misma vd conducido & través del
regulador de control a una lfnea de suministro de fuerzae
¥ un terminal en el otro extremo vd conectado 2 la otra
linea de suministro de fuerza.

~ Ahore bien, la presente invencidén , como se

ha expresado anterlormente, se refiere a mparatos de
calefaccidn con resistencias envueltas, especizlmente
de la clase de funda o envoltura tubular préviamente formae~
da, y emplea doz o mds resistencias en serpentin o una o
uds resistencias en serpentin y un conductor de retorno

encerrado en uns sola funda. los dos o mds serpentines
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pueden ser prdcticamente de la misma resistencia y excitar-

8e en varios grados por diferentes conexiocnes con la fuente
de fuerza del modo anteriormente explicado o los serpenti-
nes pueden tener caracterfsticas de resistencia dmpliamente

5. diferentes para suministrar fases adicionales de calefac-
cidn,

Pueden conseguirse otras vairias modificaciones
Yy combinaciones, empleando una diversidad de reaistencias
en une sola envoltura y estas y otras muchas ventajas que

8o. de las mismas se derivan,se irdn poniendo de manifiesto en
la descripcidn que sigue.

La invencién tiene como principal objeto estable~
cer una diversidad de resistencias o una o mds resistencias
en un conductor de retroceso, encerrados tcdos estos dérganos

85. en una sola envoltura tubular préviamente formada,

Abarca igualmente la invencidn disponer un aparato de
calefaccidn eléctrica que tenga todas las propiedades y
ventajes de una diversidad de resistencias envueltas indivi-
dualmente, pero dispuestas en una gola funda, y que puede

90. ser doblada, junto con las resistencias que hay en su inte-
rior, en forma de serpentin u otras similares, segdn se
desée, sin desplazamiento relativo de las resistencias
interiores.

Asimismo, le invencidn establece un aparato de

95. calefaccidn que tiene una diversided de resistencias, que
se adapte a todos lo%usos de un aparap de oalefaccidén con
una diversidad de resistencias envueltas, que es mds
gsencillo y mﬁs econémico en su construccién y mds compacto.

De acuerdo asimismo con 1la invencidén, todos los

100. terminales vén alojados en un extremo de la funda en un
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elemento de calefaccidn tubular envuelto préviamente
formado ¥ rermite que el otro extremo de la funda vaya
completemente cerrado.

Tamblen abarca el invento el disponer un solo
aparato de calefaccidén envuelto préviamente formado con
una diversidad de resistencias de flexibilidad extremada
en su adaptacidn , de gran duracién ,especialmente venta~
Joso para usos de cocina domésticos, y que puede utilizarse
con varios dispositivos de control usuales,

Ia invencidn establece, asimismo, una resistencia
envuelta que se adapta de un modo mds conveniente y sencillo
a una suspehsi6n giratoria que las resistencias envueltas
hasta ahora empleadfs.

Asimiemo,le invencidn comprende la disposiocidn
de llenar o carger la funda oon une diversidad de resis-—
tencias en esbiral y ﬁaterial dieléctrico de un modo que
asegure la colocecidn adecuada de las resistenciss dentro
de la funda y el apropiado aislamiento entre los conduc-
tores de corfiente respectivos y tamblen entre los niqmos
¥y la funda metdlica.

Tambien entra dentro del alcance del invento
el efectuar la fabricacidén del nuevo aparato de calefac-
cién de un modo sencillo, prdetico y econdémico.

Con estos y otros objetos que se irdn poniendo de
manifiesto, la invencidén comprende la nueve combinacién y
disposicidn de lag partes y modos de efectusr las mismas,
que se deseribirdmn completamente & continuacién , se
ilustran en los dibujos adjuntos y se especifican especial-
mente en las reivindicaciones del final, sobrentendiéndose

qQue la invencidn no se limita a las disposiciones especificas
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representadas y descritas, sino que pueden introducirse
machas veriaciones y modificaciones en cunanto see posible,
dentro del alcance de las reivindicaciones, sin salirse
por ello del espiritu de la invencién ni sacrificar ninguna
de las ventajas del mismo,

En loglibujos:

la fig. 1 es unﬁ viste en planta de un elemento
de calefacéi6n de cabeza de espiral que presenta las
caracteristicas de la presente invencidén segin uns sencilla
forma de la misma,

La fig. 2 es un corte vertical por la lfinea 2-2
de la fig. 1, '

La fig. 3 es una vista en plante de un elemento de
radiador en espiral similar a fig, 1 pero aplicada la
invencidén en una forma moditicﬁd&.

La fig. 4 es un corte vertical por la linea 4-4
de la fig. 3.

Le fig. 5 e8 una viste en planta de un elemento
de calefaccién que lleva las caracterfsticas prdcticamente
segin se repreaentankn la figure 3, pero en la gue dicho
elemento aparece dispuesto para su adaptacién a una cafetera
u otro aparato de aplicacién doméstica similar.

La fig. 6 es una vista laterzl en alzado del
eiemento de 1a fig. 5.

le fig. 7 es un corte por le 1lfnea 7-7 de la fig.
6 mirando en la direccidn de las flechas.

La fig., 8 es una vista en corte vertical a escale
ampliade, mostrando un modo de construir los elementos de
celefaccidn y el modo de llenarlos con los elementos

conductores y el material dieléctrico.
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la fig. 9 es una vista en corte horizontal por la
linea 9-9 de la figura 8 mirando en la direccidn de las
flechas,

l1a fig., 10 es una viste en plante de un elemento
de calefaccidn de cabeza de espiral segin una forma modifice-
da de la invencién , empleando tres resistencias en serpentin
en unk sola funda, y

La fig. 11 es una vista en planta representando
otra modificacién en la que tres resistencias en serpentin y
un alambre de retroceso de baje resistencia van todos
encerrados dentro de una sola cubierta.

Como se ha indicado anteriormente, la esencias
de la invencidn radica en el empleo de dos o mds resistencias
en formz de serpentin o una o mds resistencias y un
conductor de retroceso dentro de uns sola envoltura metdlice
tubular formade préviemente. PBn su aspecto mds sencillo,
segin se representa en la fig, 1, el elemento de calefac-
cién puede tener dos extremos abiertos o terminales con
las resistencias conectadas entre si dentro de la envol-
turae a un solo terminal que sobresale mds alld del .
extremo de la envoltura, de modo que pueda emplearse un
solo conductor desde &llf a la conexidn apropiada o al
conmutador de control, yendo separados los terminales de la
resistencla en el otro extremo del elemento y conectados
separadamente 4l conmutador. En otros casos, como en las
figuras 3 y 5, todos los terminales pueden ir alojados en
un extremo, en cuyo caso el extremo opuesto del elemento vd
cerradobcon laes resistencias conectadas Juntas dentro de
squel extremo y conectadas tambien al conductor de

retroceso gque tambien v€ encerrado dentro de l1la solse envol-
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tura Yy sale del otro extremoo terminal del elemento para
formar el tercer terminal, Tambien se puede, dentro del
drea de la invencidn, emplear una tercera resistencia en
forma de hélice con o sin alambre de retroceso de baja
resistencia, como se representa en les figuras }{ 10 y 1l.
fSegtin una disposicidén del invento en su forma mds

- sencilla haremos referencia a las figuraél y 2 de los
£

dibujos. Bn dichas figuras se representa una sola envol-
tura metdlica tubular préviaments formada 10 arrollada en
forme de serpentin y tiene dos extremos terminales abiertos
11 y 12 respectivamente. Este elemento v& representado como
arrollado en forme derserpentin pare establecer un elemento

de calefaccidn horizontal, para emplearlo en las aberturas

de radiador de espirales elédetricas., Segun la prdetica

estabiecida, el elemento v& achaflanado preferentemente en su
superficie superior como se indica en 13. o

En la presente disposicién , colocada dentro
de la envoltura 10, hay dos alambres de resistencia en forma
de hélice 14 y 15, de resistencia eldctrica relativaﬁente
elevada y formados de un material apropiado tal como el
blen conocid§ ¥Nichrome", Ias resistencias 14 y 15 se
extienden por toda la longitud de la envoltura 10 prdotica—
mente er piaralelismo y vén completamente encajadas en una
masa 16 de material dieléctrico o a islante tal como el
comunmente empleado dxido magnésico o periclasa, El
material dleldetrico 16 se coloca desdse un prineiplo en
el interior de la envoltura 10, después de haber colocado
dentro de ella las resistencias 14 y 15, en forma de polvo
o de agregado finamente diwidido y llenando completamente

todos los espaclios que quedan entre las resistencies y
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entre y dentro de los arrollemientos de las mismas y tambien
entre las resistencias y la envolture metdlice 10. Pasando
por las correspcndientes fases apropiadas, el material
dieléctrico vé haciéndose compacto en uns mesa densa y

225, dure y mantiene el aislamiento adecuado entre las respec-
tivas resistencias, los arrollamientos de les mismes y
entre 1as resistenciaes y la envoltura. Esta compacidad
hasta llegar 2 unsa masa densa y dura, puede conseguirse mien-
tras que la estructura es recte en toda su longitud, después de

230. 1lo cual le estructura se curve en forma de serpentin u otra
similar, pero es preferible, mientras la estructura es
reétg en su longitud, hacer compacto el aislamiento meramente
lo suficiente persfiantener las resistenciss en su sitio,
curvéndolas en serpentfn u otra florma similar ¥y hecer

235. firmemente compacto el aislamiento despuds de efectuar su
curvado achetando el elemento,
En un extremo terminel 12 del elemento de calefac-
cién , ve conectada cada una de las resistencias 14 y 15
, dentro de la maéq dieléctrice 16 con un alambre terminal de
240.  baja resistencia designado por los n¥meross de referencia 17
¥ 18 respectivamente que sobresalen mfs alld del extremo del
tubo. En el otro extremo terminal 11 del elemento de
calefaccidn los extremos de las respectivas resistencias 14
¥ 15 vin conectados juntos de modo adecumdo, por medio:

245. de una tiras o glambre de baje resistencia 19 al cual se
conecta eléctricamente un alambre terminal de ba3a>resis—.
tencia 20 que sobreséle mds alld del extremo del tube.

Como podrd apreciarse todas las conexiones con los glambres
terminales salientes 17, 18 y 20, ven alojados dentro de la

250. masa de material dieldctrico 16 pare que los elementos sus-
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ceptibles de excitarse del dispositivo estén completamente
- encajados dentro del material aislante.

Como se vé con toda clarided én la figura 1, los

tres alambres terminales 17, 18 y26 estdn dispuestos de
255; modo que se conecten a log puntos de conexidn de un

conmutador con tres terminales o dispositivo de control,
yendo estas conexiones indicadas easquemdticamente en 21, 22
y 23. cuando se conecta de este modo & un diapositivé de

control adecuado, tal como él conmitador que se describe

b

260, en la patente norteamericane Tuttle n2 2.317.9%7 a que
'se ha hecho referencia anteriormente, se obtiene un mimero
de inteneidades diferentes de calor. Dicho en otros
términos, el elemento de la fig. 1 puede conectarse & un
conmutador de tres terminales y utilizarse del mismo modo
265. que el dispositivo de calefaccién usual, por cabeza de
espirel, empléando dos elementos de calefaccidn separsdos
" con resistencias envueltas. En tales aplicaciones, el
dispositivo objeto de la presente 1nvencidn; puede desempefiar
todas las funciones y posée todas las ventajas de los
270; elementos anteriores y eémucho mds compacto y de construccidm
mds econdmica,

En las figuras 3 y 4 de log dibujos se representa une
modificacidn de la disposicién que se acabe de describir,
aplicaendo, ein embargo, el mismo principio general; En

275. . estas figuras se verd uns sola envoltura metdlica 25 arrolla-
da en sentido horizontal ﬁréeticamente en forme de serpentin
con un extremo terminal abierto 26 y un extremo cerrado
27 terminando el Ultimo, de preferencia, en proximidad al
centro del arrollamientc, Para Jos mejores‘resultados,este

280. elemento véd tambien preferentemente biselado a lo largo de su



superficie superior como se indica en 28,
El presente elemento tiene tambien por lo menos
dos resistencias en hélice 29 y 30 que se extienden en
sentido paralelo por tode su longitud y vdn encajadas y
285, eisladas por el material dieléctrico 31. BEn el extremo
ablerto 26 del elemento les resistencias vdn unidas del
modo acostumbrado & los alambres'tarminales de baja resis-
tencia 32 y 33.
El extremo opuesto interior de le envoltura 25
290. estd completamente cerrado ,por ejemplo por medio de une
tapa metdlice que v£ indicads en 27. Contiguo & este
extremo cerrado y dentro del elemento, ios extremos de
las resistencias 28 y 30 vén conectadas eléctricamente,
por medlo de una tira apropiada u otre dispositivo conductor
295. 34, una 8 otra y a un alambre de retrocesoc de baje resis-
' tencie 35 que se extiende por toda la longitud del elemen-
to, estando completamente aisledo de las hélices 29 y
30 y del tubo 25 por el meteriel dieldctrico 31 y en el
extremo abierto 26 del elemento v€ conectado & un tercer
300, terminal 35,siendo de preferencia este alambre de retro-
ceso de paja resistencia, una hélice ensanchada ae modo
que los arrollamientos sucesivos o convoluciones estén
dmpliamente separados como se representa en la figura 8.
De este modo, hay dispuesto un elemento de
305. calefaccidén de dos resistencias en el que un extremo de
cade resistencia 32 y 33 se conecta a terminales de un
conmutador y en el que los espirales tienen sus otros
extremos conectados juntos en 34 y en un al;mbre de
retroceso 35, gque establece el tercer terminal 36 para

310. conectarle & un dispositivo de control adecuasdo de tres
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terminales. En este caso, las conexiones y el funcionamiento
del elemento de calefaccién son idénticos & las que se han
expliocado con referencia a la fig, 1, y un conmutador apropia-
do, tal como el de la antedicha patente Tuttle, conectard
las resistencias 29 y 30 en varias relaciones para estable-
cer diferentes intensidades de calor.

En otros casos se establece un sencillo elemento
de calefaccidn de una sola envoltura que tiene toda la flexiHli
dad y propiedades dﬂun elemento convencional compuesto de B
micleos separados individusles y que es mgs sencillo, més
compacto y mds econdmico.

Otra edeptacidn mds del invento vd ilustrade en
les figuras 5, 6 y 7 de loe dibujos que representan un
elemento de calefaccién especialmente apropiado pare emplear-
le en necesidades domésticas tales como las bien conocidas
cafeteras de cristal. En semejantes casos, es conveniente
establecer calor elevado para la ebullicidén y calor
bajo para mentener ung temperatura caliente, pero debido a
le pequefia superficie de calefaccidén y a las limitaciones
que prdcticamente hay gue observar al doblar la resistencia
envuelta, he sido prdcticemente imposible emplear dos
resistencias envueltas .separadamente para esteblecer estas
dos fases de calefaccidén y consecuentemente en la mayor
ﬁarte de los dispositivos de calefsccidn empleados para

estos fines solo se ha podido obtener una scla fase de

‘calor elevado.

I2 presente invencidn , sin embargo, se alaptae
favorablemente para disponer un solo elemento de calefac~
cidn que esteblece las fases deseadas de calor elevado

y calor bajo para una cafeters o empleo similar & la veg
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que emplea soleamente el suministro de corriente domdstica
convencionel de dos alambres de 110 voltios, que‘es de la
que ordinariamente se dispone,
Asf pues, la presente disposicidn emplea una sola

envoltura metdlica 40 en f&rma de tubo préviamente fogmada
arrollada en sentido horizontal en circulo y que tiene
un extremo terminel abierto curvado hecia abajo como se
indica en 4l. REste elemento emplea dos resistencias en
forma de serpentin 42 Y 43 que se extiender por toda la
longitud del elemento y vén encajadas dentro del material
dielécetrico 44 del modo que se ha descrito anteriormente,
El extremo opuesto del e;emento estd preferentemente en el
Plano del circulo y estd cerrado como se representa en 45 con
une tapes metdlica que v& soldade a 61, Como se ha explicedo
con referencia a la anterior modificacidn , los serpentines
42 y 43 en sus extremos contiguos & los extremos cerrados
45 del elemento, vdn conectados entre sf, por medio de una
conexidén eléctrica apropiada 45 que, 2 su vez, vé conectada
al extremo interior de un alambre de retroceso 47 de daja
resistencia que es de preferencia una hélice ensanchada tal
como se representa en la fig.‘8 ¥y que se extiende por tods
la longitud del elemento y sale del extremo abierto 41 coﬁo
el terminal de alambre de retroceso 48. De andloge manersa
sobresaliendo del extremo 41 del elemento vdn dispuestos
los slembres termineles 49 y 50 de los respectivos serpentines
42 ¥ 43. De este modo, se establece una disposicién que, en
estructura mecdnice es prdcticamente la misma que le ilus-
trada en la fig. 3, por cuasnto que se emplean dos resistencias
en forma de serpentin que se extienden por todo el elemento

Yy vén conectadas ambas por sus extremos interiores & un



conductor de retroceso comin que se extiende tambien por todo ¢
el elemento estableciendo un tercer terminal en el extremo
ablerto del mismeo. Cuando se emplée como una cafeters,
sin embargo, el elemento de 1l& presente disposicién emplea
375. serpentines 42 y 43 de caracterfsticas de resistencias
eléctricas mpliamente diferentes. A este respecto, se ha
comprobado que una energia eléctrica de unos 660 a 700 ‘
vatios es conveniente pars 1la obuilicidn mientras que una
fuerza eléctrica de solamente alrededor de 70 vatios es
380. adecuada para mentener una temperatura caliente. Consecuen-
temente, en la preseﬁte disposicidén , las caracteris-
ticas de resistencias de Bs dos hélices 42 y 43 estédn
graduadas de modo que estas dos fuerzas de energfa eldctrica
aproximedas puedan efectuarse mediante conexiones con
385, una linea de fuerza bifilar & 110 voltios.

En una disposicion tal, el arrollamiento 43
colocado m£s interiormente puede tener una resistencia tal
que cuando esté conectado solo 2 un suministro de corriente
de 110 voltios, su capacidad serd aproximadamente de 660 a 700

390. vatios. Con tal disposicidén , el otro serpentin 42 pbdria ser
de resistencia relativamente mds elevada para proporcionar, ‘
cuando se conecta al suministro de corriente s0lo , uns
capacidad de unos 70 vatios. Asi, pues, accionando meramente
ya sea un sencillo commutador exééntriee, © ung conexidn

395, selective de dos camquillos con la lInea de suministro, el
serpentin de calor elevado 43 puede excitarse conectando el
alambre de retroceso terminal 48 y el terminal 50 del
serpentin 45 con el suministro de fuerza. MNMediante el
conmutador o cambiando la conexidén de casquillo, la

400. reslstencia 43 puede cortarse del circuito y la resistencila
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de calor inferior 42 excitarse conectando el terminal 48 del
alambre de retroceso y el terminal 49 de la resistencia 42
con la fuente de fuerza. As{, pues, accionando sencillamen~
te, se suministra un calor elevado por la resistencia 43 y
un calor bajo por le resistencila 42.

En determinados cesos, puede ser convenien-
te o0 necesario, para obtener calor elevado, excitar ambas
resistencias en paralelo, con lo cual se consigue un
calor ligeramente superior al obtenido con la resistencia
43 sola y las dos resistencias pueden excitarse en
serie para dar un calor ligeramente mds elevado gque la
resistencia 42 sola y estas disposicidénes: de calefaccidén
pueden establecerse con los tres terminales de las
figures 5 y 6. '

En todo caso, se establece un elemento de calefac-
¢idén compacto y eficaz que se emplea con une sencilla -
fuente de corriente de dos alembres y que es capaz de suminis-
trar por lo menos dos fases de calor requeridas.

En la construecién de elementos segiin la presente
invencidn ,las resistencias aisladoras y los conductoreé de
retorno vdn instalados en la funda tubular mientras que esta
dltima es recta en tode su longitud y antes del ensamblado
vd arrollada en forme de serpentin, ciroculsr u otra similar,
¥y si estd aplansda, el elemento se aplana usualmente después
de tal arrollado. En el procedimiento de fabricacidnm,
las resistencias y conductores de retornoc vdn encerrados
en el tubo recto y mientras que las resistencias y
conductores de retroceso estédn sostenidos en sus extremos
opuestos para m2ntenerlos en la posicién que han de ocupar,

précticamente, se v produciendo gradualmente el aislemiento
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en la parte superior del tubo, y un tapdn con aberturas por
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tode su extensidn, para acomodar las resistencias y
conductor de retroceso y colocarlos debidamente en el tubo,
se vd elevando en forme elternativa y gradualmente para
hacer compacta la mase aislante en las resistencias y
conductor y alrededor de los mismos, précticamente de la
hisma manera que una sola resistencia se encaja en el
aislamiento en un tubo segun las patentes Lightfoot Nos.
1.359.400 y 1.547.335. )
Asl, pues, refiriendonos ai elemento representado
en la fig,., 1, suponiendo qﬁe la envoltura 10 tenga una
forma de tubo recto con uno de sus éxtremos abierto, dicho
tubo vd colocedo dentro de la mdquina de cargﬁ ¥y los decs
erpentines 14 y 15 con sus extremos unidos por una tira
como se representa en 19 vdn colocados dentro de le envol-
ture y anclados por medio del dispositivo de anclaje de la
méquina de carge por medio del terminal 20, Se emplean
entonces dos tubos centrales, prererentemenfe unidos entre
s longitudinalmente a la manera del doble cafidn de una
escopeta, uno de ellos rodeando cada uns de las resisten-
cias en forme de serpentin 14 y 15, y el elemento lleve
el meterial aislador, retirdndose progresivamente los dos

tubos centrales, & medida que se vd llenando el eleménto

gegin el mismo procedimiento seéuido para la construc-

cién de un elemento de una sole resistencia, La envoltura,
después de que se ha cargado, se cierra provisionalmente por
embos de sus extremos de la manere usual, y después se
estampa para hecer mds compacto el material de aislamiento,
después de lo cual se puede construir el elemento en la

forma y disposicidn que se representa en la figurs 1.
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Despuds de acuerdo con la prdctica establecida, el elemento
arrollado puede achatarse por su parte superior golpedndolo
con un martillo, retirdndose luego los dispositivos de
cierre del modo ususl, En esta operacidon de schatado
465, las resistencies que eran al principio cilindrices se
deforman algoe en sentido transversal como se'représenta
en las figuras 2 y 4, de acuerdo con la deformscién trans-
versal de la envoltura,
Sin embargo, se ha tropezado con diferentes
470. problemas'al fabricar los elementos representados en las
figuras 3 y 5 en los gque un extremo del arrollemiento
estd permanentemente cerrado y en los que todos los
terminales salen por un lado del arrollemiento. A continua-
cién pasamos a describir ,haciendo referencia & las figuras
4175, 8y 9un procedimiento.sencillo 7 eficaz para el llenado
¥y cerga del extremo cerrado de los elementos y tambien
se expondrd una construccidn especial de elemento con
extremo cerrsado que es & la vez nuevo y conveniente.
En la figura 8 se representa en forme algo ampliads,
480. un elemento de calefaccién que puede por ¥ltimo formerse
ya sea en las formas que se representa en las figuras
3y 5, o en cualquierrotra configuracidén deseada, Este
elemento véd representado como un desarrollo compuesto e
ilustra el elemento en agquella fame de fabricacidn en que
485, ha sido cargado, cerrado y estd dispuesto pars la opera-
cidén de estampado usual pars hacer compacto el aislamiento;
excepto que en la parte media inferior de dicha figura,los
tubos centrales y de taponado, vdn fepresentados como si
funcionaran durante el procedimiento del rellenado., Ia

490. descripecidn explicard las fases en la fabricacidén que han
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dado lugar a 1lsa construccidén del elemento que vé representado
en la figurs 8. | \
Este figura representa el tubo recto o envoltura

5} que es en su principio un tubo abierto por ambos extremos.’
Al inicier la eonstruccidén de este elemento el tubo 51 v&
taladrado por un extremo como se indica en 52 para recibir
un obturador o arandela 53 formado de un material cerdmico
u otra substancia que tenga propiedades aislanteé.lﬁomo
claramente se vé el obtursdor 53 apoya contra un espaldén
54 formedo por el contrataladro.

| Bn este elemento de calefaccidn representado en
la figurs 8 se emplean un par de resistencias en serpen—
tin 55 y 56, cade una con un conductor de retrocese 56a
respectivamente, que es simplemente une parte recta o aproxi-
medamente recte del respectivo zlambre en serpentin y que
puede establecerse haclendo el serpentin con un trozo recto
de alambre en un extremo de la longitud suficiente pera
extenderle pasando por detrds de lz envoltura 51 hasta el
otro extremo del mismo,

Preferentemente,sin embargo, el serpentin se hace

-de longitud ligeramente mayor que la que se precisa ,con

uh mimero suficiente de extra-arrollamientos en el extremo,
de modo gue estos extra-arrollamientos pucdan llegar a
hacerse aproximadsmente rectos paras servir como conductor
de retroceso, conservando una ligera vuelta o espiral en

el conductor de retroceso para &omodar cuslquier alergamien-
to extrafio que pudiefa tener lugar durante la ulterior
fabricacidn del apersto de calefacclidn o durante el empleo
del mismo.

Le erandela de cerdmica 53 lleva prdcticada
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una abertura 57 en alineacidn con la resistencis 55 peara
recibir el alambre de retroceso 55a de ls misma y ¥ otra
abertura 58 alineada con la resistencia 56 pare recibir el
alambre de retroceso 56a de la misma, ¥y esta arandele tiene
otra abertura 59 que la atraviesa y separade adecusadamente
de las aberturas 57 y 58, a través de la cual los dos
alambres de retroceso 55a y 56a vdn juntemente vueltos
hacia atrds para retroceder juntos a8l otro extremo de 18
envoltura 51 donde se sujetan unidos al terminal 66.

Los extremos opuestos de las resistencias 55 y
56 vén conectados eléctricamente con loa‘aiambres de bajé
resistencia 64 y 65 del modo acostumbrado, extendiéndose
estos terminales mds alld del extremo de 12 envoltura 51
como lo hace tembien el terminal 66 de los dos alambres de
retroceso 55a y 56a.

}as resistencias ensambladas, alambres de retroceso,

‘la erendela cerdmice ¥ los terminales vdn introducidos en

le envoltura 51 con la arendela 53 coloceda gontre el
espalddén o respaldo 54 del taladro 52 y los terminales 64,
65 y 66 sobresalen por el extremo opuesto de la envoltura,
después de lo cual la abertura roscada mds alld de la
arandele cerdmice 53 puede recibir uns empaquetadura de
material aislante 70 y cerrade por medio de una arandela
metdlica o tapa Tl sobre 1lsa due loe bordes de la envoltura
se pueden sujetar como se indica en 73 pera mantener lea
arandela en su sitio.

El elemento de ensamble se colooca despuds en
une méquina de carga apropiada, no obstruyéndose el extremo
superior de le envoltura como fdcilmente podrd apreciarse.

En la mdquina de cargas vdn dispuestos los edecuados contra-
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pesos o dispositivos de muelle que vén conectados & través
de los respectivos tubos centrales, con los terminales 64,
65 y 66 y mantienen en tensién les respectivas resistencias
55 y 56 y alambres de retroceso 55a y 56a, de modo gue
puedan extenderse por 1le envolturs en éentido paralelo.
Tuboe centralizadores o de relleno, tales 6omo los que
es costumlre emplear al cargar un elemento de una sola
resistencia, rodean cada una de las resistencias en
espiral y un tubo centralizador similar rodes los dos
alambres de retroceso. En la mdquina cargadore el éxido
de magnesio en ﬁolvn fluye por la parte superior de la
envoltura y éae al fondo del tubo alrededor de la‘parto
exterio#do los tubos de centralizacidén. Como se ha
explicado anteriormente, estos dos tubos de centralizacidn vdn
retirdndose progresivemente segin se vd llenando la
envoltura con el material aislante en polvo desde el fondo, de
modo que, und vez que se he terminado l& operecién , 18
envoltura 51 ha quedado lleha de 6xido de megnesio en
polvo, aproximedamente por su extremo superior y los tubes
centralizadores han quedado completamente retirados. A
consecuencie de la vibracidn o agitacidén producida por le mé~
quina cargadors y & los efectos de taponado que usualmente
tienen lugar pdr los tubos centralizadores, el ma%erial
eislante en polvo llena completamente la envolture y el
interior de las resistencias en espirsl y los arrollamientos
de las mismas. La disposicidn preferente de tubos de
centralizacidn vd representada en corte en las figuras 8 y 9,
Esta disposicidn comsta de tres tubos 75, 76 y 77 colocados
Juntos en sentido paralelo y llevan en sus extremos

inferiores una cabeza de tapdn 78 que tiene unas aberturas
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que la atraviesan en las que se sujetan los extremos infe-
riores de los tubos 75, 76 y 77. Bstos tubos rodeen,
respectivamente, las espirales 55 y 56 y los alambres de
retroceso 55a y 56a, Esta cabeze de tapdn 78 tiene forma
de armagén oon aletas o mufiones 79 gue sobresalen radial-
mente que sirven pars mantener la cabeza de tapdn y los
tubos 75, 76 y 77 en posicidn adecuada en la envoltura
51 y, al oacilar, introduce el material aislente en
polvo compacto por debajo, permitiendo los espacios que hay
entre los mufiones o aletas 79 que pase el polvo por
debajo de la cabeza de tapdén que progresivamente se lsvanta
asi como el polvo acumlado y queda taponado por abajo.
De este modo el polve es suministrado y hecho compacto
dentro y alrededor de los arrollamientos de los espirales
¥y alrededor de los alambres de retroceso para llenar por
completo el espacio en la envolture y mantener las
resistencias en relacion séparada une.s de otras,
Yy & los alambres de retroceso y las resistencias y
alambres de retroceso en predeterminada relacidn separada
de la envoltura, ?ADurante el funcionamiento de 12 mdguina
cargadora 18 envoltura 51 oscila y los centralizadores o
tubos de taponsdo 75, 76 y 77 se levantan y descienden
alternativamente,mientras que retirdndose greduelmente de
le envoltura a mediéa que esta Ultima se vd llenendo, y de
este modo el meterial aislante en polvo es & la vez sacudido
¥y taponado pare hacer la masa lo mds densa posible.

Unﬂyez que se he terminado la operacidn de cargs,
se introduce en el extremo superior de la envoltura contra
la perte superior del meterial aislante una arandela metdlica o

disco 67 que tiene practicedes unas aberturas adecuadas
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vara recibir loes terminales 64, 65 y 66, y las paredes de la
envoltura se sujetan a cade lado de la arandela 67, como

se indice en 68 y 69, pars mantaner dicha arandela firmemente
en su sitio durante la operacidn de estampado., Esto termine
la formacidn del elemento recto cargado, dispuesto parz el
estampédo, como se ilustre en la figure 8.

El elemento cargado se somete despuds a una opera-
cién de estampado que reduce el didmetro del mismo y tambien
produce algo de alargamiento en la envoltura, Esta es unsa
operacidén ususl y sirve para hacer compecto el msterial

eislante en forma de masa densa y dura, Dicha operacidn se
lleva a cabo corrientemente en una mdquina de estampado o

por estirado en une metriz apropiada.' Después que se ha
terminado la operacidén de estampado el extremo superior de la
envolture se corte en le superficie de ajuste 69 y aquella parte
Junto con le arandela metdlica 67 se retiran del elemento,
dejando abierto el extremo superior del elemento, pero
précticemente lleno haste el extremo, de meterial aislante
que se ha hecho una maesa sélida y dura tel que no se precisa
drgano alguno de retencidn pars le misme en el extremo de la
envoltura tubular y que tiene los terminales 64, 65 y 66
sobres@liendo de ella,

El elemento recto puede curvarse después en
cualquier forme deseade, tel como le que se represente en
las figuras 3 y 5, y puede ser achatado en su parte superior,
sl as! se desea, C(Constituye un elemento compectgbencillo
en forme de un solo elemento de calefaccién , el cusl, sin
embargo, contiene una diversided de resistencias y se puede
edaptar en cualesquiera de los modos que se han descrite

anteriormente para establecer unas diversidad de fases de
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calor; Se ha descubierto que, debido & 12 dureza y densi-

dad del meterial aislante compacto las resistencias y el
alambre de retrocesc, a pesar de las varias formas de
curvas o dobleces que se le ha dado, conserva su separacidn
¥y peralelismo relativos y no forme contacto ni llege a
establecer corto circuito en ningune circunstancia,

Ademds de las formes de la invencidén que se han
descrito en la presente memoria, los principios del
referido invento pueden emplearse tambien para establecer
un aparato de calefaceién envuelto que tenga mds de dos
resistencias, segun se representa en las figuras 10 y 11
de los dibujos gque ilustran elementos de plegas superio-
res que emplean tres resietencias.

Con referencia & la fig. 10, el elemento que
en ella vd representado es una pieze superior de calefaccidén
arrollada que emplea la unica envoltura metdlica 80 con
dos extremos abiertos o terminsles 8l y 82, Extendiéndose
por toda la envoltura hay%res resistencias 83, 84 y 85, ¥
la envoltura vﬁ llena de material aislante compawvto como
ya se ha descrito anteriormente. Tn el interior de un
extremo terminal 81 del elemento véEn conectadas juntas eléc-
tricamente las tres resistencias, por medio de un drgano
conectador 86, al que vd conectado, & su vez, un alambre
terminal de baje resistencia 87 que forme uno de los
terminales del elemento. En el otro extremo 82 del aparato
de calefaccion hay dispuestas tres resistencias con los
alsmbres terminales separados 88, 89 y 90 respectivamente,
Y estos alambres sobresalen por el extremo del elemento como
tres terminales separados, De este modo, el elemento de la

presente disposicidn tiene cuatro terminales separados y
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ostbe se coneetan a los dispositivos de control ya conocidos
que excita&én las resistencias 83, 84 y 85 en relaciones
myy variadas desde un suministro d e fuerza de tres alambree;

Le- fig. 11 representa una adasptacidén del invento
similar a la de la fig. 10 pero en la gue un alambre de
retroceso asl como tres reeistgpcias 8e extienden por
todo el elemento sobresaliendo todos los cuatro terminales
por un extremo de la envoltura.

Asf, pues, eh la figura 1l la envoltura 91
tiene un extremo terminal abierto 92 y vd cerrado por su
otro extremo como se indica en 93. Ias tres resistencies
en espiral 94, 95 y 96 se extienden por toda la envoltura
¥ vdn provistas en el extremo abierto 92 del elemento con
alambres terminales seperades 97, 98 y 99 que sobresalen
por el expresado extremo abierto. Dentro del extfemo cerrado
93 del elemento vdn conectadas entre sf eldctricamente las
tres resistencias,por medio de un érgeno conectador 100 y & '
un alambre de retroceso 101 de beja resistencia., Este
dltimo se extiende a lo largo de la envolturs con las
tres resistencias y sale por el extremo abierto del elemento
como cuerto terminal:: 102. ILos cuatro terminales ' 97, 98,
99 y 102, estdn adaptados de forma que puedan conectarse
8 un dispositivo de control del mismo modo que se ha
descrito con referencia al aparato de calefaccidén represen-
tado en la fig. 10, |

Bnpleando tres o mds resistencias,como se hs
indicado en las adaptaciones de las figuras 10 y 1l ,serd muy
conveniente que una de las resistencias tenga propiedades
mercadamente diferentes de resistencia eléctrica que las

otras, De este modo se podrd obtener un mayor mimero de



e 8

705,

T10.

s .

T20.

725-

730.

variaciones de grados de calor médiante conexioneas diferen-
tes con la fuente o suministro de fuerza, )

Se comprenderd tambien que una resistencié envuel-
te del tipo anteriormente descrito puede obienerse con
solamente une resisfencia Y un alambre de retroceso de baja
resistencia que vayan conectados Jjuntos a un extremo cerrado de
da envoltura, y que tenga sus dos terminales en el otro
extremo de la misme. Tal elemento puede empiearse con
conmutadores corrientes para una sola fase de calor o con .
control intermitente tal como se describe en la patente
Rorteamericana Potter N2 2.294.573 para fases de varia-
cién infinita de calor,

Elementos de calefaccidn tales como los que
quedan descritos anteriormente son de muchisima utilidad,
no tan solo por la economis que proporcionan por el empleo
de un solo tubo en luger de varios tubos que hasta ahora
se venian empleando para la envoltura individual de cada
resistencia y le economfa en las operaciones de produccidn,
formacién y ensamblado de un solo elemento con resistencias
miltiplegén lugar de un determinado mimero de elementos con
resistencias individuales separadas, sino que hay menos
extremos del elemento que hayan de extenderse dedde la
zone de calor inmediata alk sitio de la conexién eléctrica
con los terminales de las resistencias, resultando de ello
une edonomfa en la longitud del tubo y de las resistencias,
asf como en la cantidad requerida del material aislante.
Ademds con la disposicién de las resistencias encerradas
en un sclo tubo existe un aumento en la eficacia calorifica
debido a la menor superficie que se refrigera por sl alre

circundante.



735.

T740.

T45.

750.

155.

760.

Ademds, la adaptacién del invento en la forma
que vé representada en las figuras 3, 11 y 12 en las gue
el tubo envuelto tiene todos los terminales colocados en un
extremo y véd cerrado por el otro, no solamente proporcions
una economia adicional por lo que se ahorra de material.
en la longitud del tubo, resistencias y cantidad de material
aislante que de otro modo se precisaria para extender el
Hitimo extremo hasta un sitio adecuado pare establecer las
conexiones eléctricas con los terminales en dicho extremo,
sino que tembien se obtiene une disposicidén de arrollado
mucho mfs conveniente,

Ademds de todas las ventajas que quedan sefialadas
del elemento con extremo cerrado, tal elemento, debido a
que sus terminales estdn todos colocados en un mismo
extremo, es perfectamente adaptable a una montura girstoria
sencilla y conveniente que permite gue el elemento pueda
levantarse de su posicién normal de funcionamiento a una
posicion méds elevada , con lo que deja acceso a su parte
inferior, condicidn muy necesaria en los elementos o
aparatos de calefaccién culinaria usuales, para efectuar la
limpieza de dicho elemento y su estructura, describiéndose
un montajegiratorio sencillo y conveniente de diche clase,
en otra solicitud de patente depositada por la razdén social
solicitante con esta misme fecha,

Aun cuando la invencién se ha descrito ¥ represen~-
tado en sus formas de ejecucidn preferentes, podrdn introdu-~
cirse varios cambios y modificacioges en la misma, sin
salirse por ello de su principio fundamental, especificéndose
lae esencia del referido invento en las reivindicaciones que

aiguan;
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Descrite suficientemente la naturaleze del invento,at

asf como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacer-
se constar nuevamente que las disposiciones anteriofmente ine

765. dicadas son susceptibles de modificaciones de detalle, en
cusnto no alteren su principio fundamental, siendo lo que
constituye su esencia y por lo que se solicita Patente de
Introduccidn,por 10 afios en Espafia: “Perfecgionamientos an
calentadores eléctricos"; caracterizdndose por lo siguiente:

T70. 12,.= Perfeccionamientos en calentadores eléctri-
cos, ceracterizdndose por la disposicidn de un trozo de
metal préviamente obtenido de forma de tubo y aue lleva
en su interior una diversidad de resistencias helicoidales
que 8e extienden por toda su longitud y a ambos lados del

775, 1mismo y una masa compacta dieléctrica en dicho tubo y que

separa y eisla dichas resistencias una de otre Yy del tubo,
Yendo doblada por lo menos una porcidn de la longitud del
tubo y de las resistencias aisladoras que lleve en su
interior, en sentido longitudinal. |

780. 20,= Perfeccionsmientos en calentadores eléo-
tricos, caracterizéndose por la disposicidén de un trozo de
metal préviamente obtenido en forme de tubo y que lleva
en su interlor una diversidad de resistencias en forma de
hélice que se extienden por toda su longitud y e ambos

785. lados del mismo, disponiéndose igualmente una masa de

material dieléctrico compacta en dicho tubo y que separa
Y aiela las citadas resistencias una de otra y del tubo, ¥y
unos terminales conectados eldctricemente dentro del tubo
a las resistencies y gue sobresalen del extremo del tubo,

790. Yendo curveda longitudinalmente por lo menos une parte de
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la longitud del referido tubo y de las resistencias aislado-
ras que lleve en su interior.

3¢9,.= Perfeccionamientos en calentadores eléctri-
cos, caracterizdndose por la disposicidn de un trozo ds metal
préviamente obtenido en forma ds tubo y que lleva en su
interior una diversided de resistencias en forme de hélice
que se extienden por toda su longituld y & ambos ledos del
mismo, disponiéndose igualmente una mesa compacta de.material
dieléctrico en el mencionado tubo que separa y aisla las
citadas resistencias une de otra y del tubo, y unos termina-
les conectados eléctricamente a las resistencias dentro del
tubo ¥y que sobreselen del extremo del mismo, yendo el exﬁre-
sado tubo, les resistencies y la maesa compacte de matefial
dieléctrico conjuntamente curvedes en forme de serpentin
pleno. ‘

42,2 Perfeccionamientos en calentadores eldctri-
cos, caracterizdndose por la disposicidn de un trozo de
metal préviamente obtenido en forma de tubo que lleva en su
interior una diversidad de conductores, de los cuales, unb
por lo menos es un2 resistencia enrollada en espiral que se
extiende por toda lea longitud del tubo & ambos lados del
miemo y une mesae de materisl compecto dieléctrico dentro
del referido tubo que separa y aisla los conductores uno de
otro y del tubo, teniendo dichos conductores unos ‘
terminales solemente en un extremo del tubo para suministrarle
le corriente y dichos terminales sobresalen m€s alld del
extremo del tubo, estando el referido tubo, los conductores
Y le mase compacte de material dieldéctrico conjuntemente
curvedos formendo un serpentin pleno.

52.,= Perfeccionamientos en celentadores eléctricos
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caracterizdndose por le disposicidn de un trozo de metal al
qQue se le d¢ préviamente la forme de tubo, un per de reeis-
tencias arrolladas en espiral que se extienden por todo el
tubo a ambos lados del mismo, una masa comracta de material
dieléctrico dispueste dentro del tubo y que éepara y aisla
las referidas resistencias una de otra y del mencionado
tubo, yendo dispuestos igualmente un par de terminales
conectados cade uno, respectivamente, a los extremos
correspondientes de las resistencias y sobresaliendo Por un
extremo del referido tubo, y un tercer terminal conec-—
tado con ambes resistencias a sus otros extremos Y sobre-—
saliendo por el extremo opuesto del repetido tubo.

62.= Perfeccionamientos en calentadores eléc-
tricos, caracterizados por le disposicidén de un trozo de
metal en forma de tubo, un par de reeistencias helicoidales
que se prolongan por el referido tubo a embos lados del
mismo, una mese compacta de material dieléetrico dentro
del expresado tubo que separa y aisla las mencionadas
resistencias una de otra y del tubo, un par de terminales
conectado cadé uno con un extremo de una resistencia
¥y sobresaliendo por un extremo del mencionado tubo ¥y un
tercer terminal conectado con el otro extremo de cads
resistencia y sobresaliendo por el mismo extremoc de
dicho tubo como los terminales primeramente citados.

79,= Perfeccionamientos en calentadores eléc-
tricos, caracterizdndose por 1la disposicién de un trozo
de metal en forma de tubo abierto por un extremo y
cerrado por el otro, un par de resistencias arrollades

en espiral que se prolongan por todo el tubo a amboes lados

del mismo, wunos terminales conectados con las citadas
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resistencias dentro del extremo abierto del tubo y sobre-
saliendo de él, yendo conectado un hilo de retorno con
ambas resistencias , dispuestas en el extremo cerrado de
dicho tubo, extendidéndose dicho hilo de retorno por todo
el tubo y sobresaliendo por el extremo abierto del mismo
como un tercer terminal, y une mase compacta de
meterial dieléctrico, dentro del referido tubo gue separs
¥y aisla las citades resistencias y el mencionado alambre
de retroceso unos de otros y del referido tubo,

82.,= Perfeccionamientos en calentadores eléc~
tricos, caracterizdndose por la disposicidn de un trozo
de metel en forme de tubo, un eje de reostatos arrollados en
espiral que se extienden por todo el tubo & ambos lados
del mismo y que tieneﬁ unos terminales que sobresalen
por un extremo del mismo, siendo uno de los referidos
reostatos prédcticamente de menor resistencia que a1 otryg,
¥y un alembre de baje resistencie conectado & un extremo

de cada reostato y que tiene un terminel que sobresale

- por un extremo del referido tubo, estando adaptados

los tres terminales para ir conectados en relacidn dife-
rente con un suninistro de fuerza para exoitar dichas
resistencias , ya sea en serie o en paraslelo o por lo menos
une individualmente,

92.= Perfeccionamientos en calentadores
eléctricos, caracterizdndose por la disposicién de un
trozo de metal en forme de funda, un conmutador aislente
dentro de un extremo de la expreseda funda, una diversidad
de reostatos en forma de serpentin que se prolongen por

toda la fundea o tubo, teniendo dicho conmutador unas

aberturas y prolongdndose los extremos de dichos reostatos ]

\{q
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los extremos de dichas resistencimpor les expresadas abertu-
ras y oconectdndose pasado el citado conmutador, disponidndose
igualmente uns masa de material dieléetrico dentro de
dicha funda o tubo que aisla dichasresistencias entre sif
y asimismo de la referide envoltura. 4
‘ 102.= Perfeccionamientos en calentadores eléc-
tricos, caracterizdndose pér la disposicién de une funds
metdlica tﬁiular que lleva en el interior de uno de sus
extremos un par de reostatos arrollados en serpentin y un
alambre de retroceso que se prolonga por la expreeada.
envoltura, teniendo dicho interruptor unas aberturas y
extendiéndose los extremos de dichos reostatos y del expresado
cable de retroceso por todas las aberturas y se conectan
entre sf mde alld de dicho interruptor, yendo dispuesta
igualmente una mese de material dieléoctrico dentro de la
referida envoltura que aisla las citadas resistencias o
reostatos y el referido alambre de retroceso hnos de otros
Yy de la referida envoltura,

1l2,= Perfeccionamientos en ocalentadores eléc-
tricos, caracterizdndose por le disposiciém de una envol-
tura metdlica tubular que lleva en su interior en uno de
sus extremos un conmutador aislante que tiene unes aberturas
por tode su longitud, unos dispositivos para cerrar el
extremo de dicha envoltura mds alld de dicho conmutador
estebleciendo en €1 une cdmers, una diversidad de
resistencias o reostatos helicoidales que se extienden por 1la
citade envoltura, extendiéndose los extremos de los referidos
reostatos por les aberturas en el citado interruptor y
conectados juntos dentro de la citada cdmara, yendo

tambien dispuesto dentro de la citada funda y de le cdmara



un meterial dioléctrico que aisla los referidos reostatos
uno de otro y de la envoltura,
122.= Perfeccionemientos en oalentadores eléc-
tricos caractefizéndose por lea disposicidn de una
' 910. envoltufa o funde metdlica tubulaer, una diversidad de
reostatos helicoidales que se prolongan o extienden por’el
citado tubo, gque lleva en su interior una masa de material
dieléctrice que aisla dichos reostatos entre sf y de 1le
referida envoltura, un termindlvgeparado que vd conectado
915, con ceda reostato en un extremo de la envoltura y un
terminal oomin conectado con todos los reostatos del otro
extremo de la envoltura,
138,= Perfeccionamientos en calentadores eléo-
tricos, caracterizdndose por la disposicién de una funda o
920. envoltura metdlica abierta por un extremo y cerrada por
el otro, una diversidad de reostatos helicoidales gue se
extienden por toda la expresada ahwbltura,_uh terminal
| separedo que vd conectado & cada reostato contiguo al
extremo ablierto de dicha funda y que sobresale de ella, ¥y
925, un terminal comin conectado con todas las citadas resisten—
clas contiguas al extremo cerrado de la expresazda funda
0 cublerta, extendiéndose el expresado terminal comin
Por la expresads cublerta y sobresaliendo tambien del extremo
ablerto de la misme,

930. 142.= Perfeccionemientos en calentadores eléetricos
caracterizados por la disposicidn de vﬁrias resistencias dis-
puestas en sentido lateral en un trozo de la longitud del tubo
metdlico,introduciendo graduslmente un polvo aislante dentro
de un extremo del tubo y &l mismo tiempo taponer progresiva-

935. mente dicho polvo aislante, simultdneamente, alrededor y
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) manteniéndoles
dentro de todas las resistencias fn relacidén espaciada

de antemano entre si{ y del tubo.

152.= Perfeccionemientos en calentadores eléc-
tricos carscterizados porque todos los terminales védn
dispuestos en un extremo y ceracterizédndose ademds porgue
se inserten una diversidad de conductores de los cuales,
uno por lo menos es une registencis en espiral, em
sentido lateral en unas longitud del expresado tubo metdlico,
introduciéndose gradualmente un aislamiento en forme de
polvo por un extremo del tubo y al mismo tiempo intro-
duciendo proéresivamente dicho polvo aislador alrededor
de los conductores simultdnesmente pars mantener los
citados conductores en relacidn separada entre sf y
del tubo y despuds cuando los conductores estdn conectados
eléctricamente & un extremo del tubo, cerrar permanente-
mente aquel extremo del tubo y dejar un terminal de cada
conductor al descubierto mes 2114 del otro extremo del
tubo.

162, ,= Perfeccionamientos en calentadores eléc~
tricos, caracterizdndose porgque se insertan una diversidad
de resistencias en espiral en sentido lateral en una longi-
tud del tubo metdlico, introduciendo y aislando un polvo
gradualmente dentro de un extremo del tubo y al mismo
tiempo taponando dicho polvo progresivamente &airadedor
¥y dentro de todas las resistencias simultdneamente, pera
nantener las resistencias a una separacidn predeterminedsa
entfe s y del tubo, batiéndose despueés el tubo trans-
versalmente, reduciendo éu tamafio, obteniéndbse con ello
une compacidad ulterior del polvo aislador y arrollendo

después el tubo y su contenido en forma de serpentin
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17e.= Perfeccionamientos en calentadores eldc-
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plano.

tricos; tal y como queda substancialmente descrito en la
presente memoria, e ilustrado en los dibujos que se
acompafian,
Esta memoria consta de treinta y cuatro hojas
escrites & mdquina por une sola cgrs
Medrid, 19 de nqviembre &g 1949.

TUTTLE and KIFT I
®or Poder de J. GOMEZ
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