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FATisrTjr bit urvuroióií
por veinte años, a favor de don FRANCISCO SOLER SUBIRANA, 

de nacionalidad y residencié españolas, domiciliado en 

Barcelona, ca lle  Oros, 21, por UNAS MEJORAS SET LAS PEEN*

SIS PARA FABRICAR MOSAICOS HIDRÁULICOS.--------------------------

MEMORIA DESCRIPTIVA

•la la  fabricación de baldosas y briquetas h idráu li­

cas la  operación fundamental es la  de prensar dichas p ie ­

zas en la  prensa h idráu lica, es sabido que esta operación 

se encarece extraordinariamente durante la  operación o mani­

obra de desmoldear, o sea la  de r e t ira r  eL molde de la  p ie­

za ya prensada, pues aunque estos moldes ya están muy bien 

estudiados para que su maneja sea hacedero, e l marco la te ­

ra l que en d e fin it iva  determina la  mayor o menor perfección 

de las  aristas vivas de la  briqueta debe re tira rse  con sumo 

cuidado, y como pesa bastante deba ayudarse e l operarlo con 

un trinquete cuya maniobra es sianpre len ta y , por lo  gene­

ra l , peligrosa a lo s  efectos de la s  a ris ta s ; o b ien, deben 

actuar a la  vez dos operarlos robustos, s i  se tien e en cuan 

ta que esta operación debe rea liza rse  reiteradamente en una 

sola Jornada de ocho horas se comprenderá la  importancia e- 

oonómioa que representa cuanto contribuye a fa c i l i t a r  y pem- 

facoiomar la  operación, y a reducir e l tiempo y la  memo de 

obra para e lla  necesarios.
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j£L recurrente ha ideado y puesto en ejecución prácti­

ca unas mejoras en la s  prensas para fabricar mosaicos h i­

dráulicos, can la s  que se logran grandes ventajas y fa c i­

lidades en e l desmoldeo de la s  'briquetas*

Siendo estas mejoras nuevas y de su propia invención, 

e l recurrente s o lic ita  que se l e  garantice en su propiedad 

Industrial y explotación exclusiva mediante la  concesión 

de la  correspondiente patente de invención, a la  que se re 

f le r e  la  presente memoria descrip tiva  y dibujos que la  a- 

oompañan.

La esenolelidad de la s  mejoras ideadas afectan prin­

cipalmente a la  disposición del marco la te ra l de la  brique­

ta que, como se sabe, está partida y previsto  en forma ta l 

que a l a flo ja r  lo s  paraos de enlace automáticamente se a- 

bre lo  su fic ien te para poderlo levantar sin riesgo  de ro­

sar la s  paredes de la  briqueta* A este e fec to , con las  me­

joras ideadas se dota a este marco, en uno de sus lados, pre 

feremtemente e l central posterio r, de *n d ispositivo  propio 

de articu lación  a bisagras, con elementos colgantes que en 

e l momento oportuno sirvan de apoyo y anclaje del marco so­

bre e l p lato de la  prensa.

godo e s te  d ispositivo  permite que una vez prensada u- 

na pieza y hecho avanzar e l molde hasta la  zona de descarga 

del p la to , pueda sólo un operarlo, con un mínimo esfuerzo, 

y un máximo de seguridad, levantar e l molde; con lo  que los 

elementos colgantes toman contacto con él p lato y sirven de 

apoyo para poder hacer bascular a l marco y luego levantarlo 

del todo, separándo^Sompletamente del resto del molde y de 

la - p ieza ya fabrica da; con lo  que é l operario podra re t ira r  

con toda comodidad esta pieza por cualquiera de lo s  medios 

conocidos y en uso*
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Ss completa esta eeenolalidad de la s  mejoras Ideadas 

con algunos eneros también esenciales a lo s  efectos de es 

ta patente, que tienden a consolidar lo s  resaltados obte- 

nidos con lo s  d ispositivos de bisagra, se re fie ren  estoB 

añeros a un d ispos itivo  con el que se ev ite  e l desllzamisn 

to o la  caída del maroo una vea levantado; este d ispos iti­

vo puede con s is tir  m un simple brazo r íg id o , o e lá s tico , 

f i j o  a l puente de la  prensa, o bien unas pinzas o grapl— 

l ia s  que e l  levantar e l marco ss ensarten dentro del mis­

mo y lo  retengan.

Fuede asimismo completarse con unas mortajas previs­

tas en eL p la to  en la s  que se encajen unos topes dispues­

tos en el plano o planos in fe r io res  de apoyo de lo s  ele­

mentos colgantes de ancla je.

fodo cuanto no a fec te , a lte re , cambie o modifique la  

esencia de las mejoras ideadas y descritas será variab le 

a los  efectos lega les  de la  patente que se s o l ic ita .

Para mayor claridad de esta descripción se adjuntan 

unps dibujos, a t ítu lo  de ejmplo, en lo s  cuales ss repre­

sentan las  mejoras en cuestión.

Bi la  figu ra  i  se muestra, v is to  por encima, un mareo 

c lásico  adecuado para estos trabajos. ®n la  figu ra  i i  se 

puede ver n i m j i i É » , v is to  de lado, un d e ta lle  del pro- 

p ió maroo. En la  figu ra  m  se representa un conjunto de 

una prensa mostrando la  u tilid ad  de la s  mejoras ideadas. 

Finalmente, en la  figura IV  se d e ta lla , con más amplitud, 

nna solución de la s  propias mejoras, de forma d is tin ta  y 

con pinzas de retención.

Bn estas figuras: -1- es el mareo formado por dos 

piezas simétricas unidas por lo s  vastagos-clavijas -2- 

provistas de lo s  resortes expulsores -3 -, En este mar- 

co, -4- es e l asa de maniobra y -6- le s  palas f i j a s  del



Juego de bisagras específico  en estas mejoras. Las p ie­

zas de anclaje -6- (figu ra  I I )  quedan colgantes del e je  

-7- sostenido por la s  -5-# ®1 plano de apoyo de -6- se

apoya en e l p la to  -8- de la  prensa; un brazo -9- f i j o  a l 

puente - lo -  de la  prensa sostendrá a l marco una Tez l e ­

vantado.

En la  figura IV: -11- son la s  pinzas de retención 

que cogen a l asa -4- del marco -1 - . Las bisagras se su­

primen resolviéndose por unos topes muy salien tes y cur­

v ilín eos  -12-que a l hacer bascular a l marco -1 - toman 

contacto con el p lato -9- de la  prensa#

IT 0 7 A

Se reiv ind ica  como objeto de esta patente de in­

vención:

1 .-  unas mejoras en la s  prensas para fabricar mosai­

cos h idráu licos, caracterizadas por él hecho de dotar a l 

marco la te ra l de las briquetas de unos elementos de a r t i ­

culación y apoyo que permiten levantar este marco, a l l i e  

gar é l molde a la  zona de descarga del p la to de la  prensa, 

apoyándolo por dichos élemsntos y por Tino de sus lados sobre 

e l plato y basculándolo dejarlo  apoyado contra e l puente de 

la  prensa fac ilitán dose a s í la  descarga de la  pieza ya fa ­

bricada#

2#- Unas mejoras en la s  prensas para fabricar mosai­

cos h idráu licos, caracterizadas además por e l hecho de que 

en e l pumita de la  prensa se prevea un brazo r íg id o , o alas 

t ic o , o unas mordazas, que reciban a l marco, se ensartan —"

e l y lo  retengan, sostengan o sujeten f i j o  mientras dure la  

la  operación de r e t ir a r  la  pieza ya fabricada#

3 .- Unas mejoras en la s  prensas para fabricar mosai­

cos h idráu licos, caracterizadas además por e l hecho de que
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el d ispositivo  de apoyo y articu lación  para la  basculad¿n 

del marco consista, en su esencia, en unas palas f i ja s  en 

la  parte ex terio r del lado central posterior del marco, 

provistas de o r i f ic io s  para e l e je  de a rticu lación , con 

6 las  que Be articu lan y se suspenden la s  piezas de apoyo 

y ancla je.

4 .-  unas mejoras en las  prensas para fabricar mosai­

cos h idráu licos, caracterizadas además por é l hecho de que 

e l d ispositivo  de apoyo y articu lación  del maroo quede ra­

lo  suelto simplemente mediante dos ĉ hás topes formando parte 

del maroo o sujetos a l  mismo muy sa lien tes y con su extre­

mo redondeado para que a l levantar e l marco tomen contacto 

con e l p lato y sirvan de elemento deba lanoín 'o  rodadura 

sobre e l mismo.

15 5 .- unas mejoras en la s  prensas para fabricar mosai­

cos h idráu licos.

Madrid» _l_j de Noviembre da 194fl 

Por autorización de D. FRANCISCO SQLJBR SUBIRAN!, -

IGNACIO DE OTTO
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