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PATENTE de INTRODUCCION
fue por diez afios, se solicita, a favor de la en=
"tided PRODELIN,Socledad Anonima, domiciliada en
Hernani (Guipuzcoa), que ha de recaer sobre
»PERFECCIOHAMIENTOS IN TRODUCIDOS EN La
FABRICACION Li RESISTENCIAS DE CARBOR
MOLDEADOw»,
Hemoria & e8criptivea,
=0=0m0=0=0w)=0=0=0=0=0=
El presente registro de patente de intro=
duceidn, tiene por objeto garantizar la explota-
cidn exclsuiva, en todo el territorio nacional,de
unos perfeccionamientos introducidos en la fabrie
5 cacidn de resistencias, de carbén moldeado, cone

forme se describe a contimuacidn, las gque fabrica
das en Gran Bretafia, por la casa Addison Electric
Company, son desconocidas en nuestro Pais,por lo

que acoglendose al Estatuto de la Propiedad Indus-

10 trial, se desea establecer la aueva industria.
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EL tipo de resistencias electricas,
do mediente estos procedimientos, para su empleo .
en aparatos de radiotelefonia, pars toda clase de
equipos de telecomunicaclion, y para aparatos de
mediocidn en ge.eral, es contrariamente & los cono-
cidos de resistencias de carbdn, los cuales general
mente consisten en barritas cerdmicas y de forma oi
lindriea, ocubiertas por una ocape delgade de carbdn,
en eate nuevo tipo, decimos, estan compuestas de
diversos componentes, ean los que el cuerpo comple-
to de las mismas, casi siempre ea forme cilindrica
consiste en una mezcla homogenea de oarl?on con uno
o varios agentes, como carga y aglutinente.

La ventaja principal, consiste en el hecho
de gque se prestan mejor, en ser fabricadaa en gran
escals, como tambien su mejor distribucidn de ca-
lor, siendo oonductor todo el ocuerpo de la resise
tencia coantrariamente a aguellas, con una sola ca
pa y delgada de carbdn.

Las resistenclas obtenidas, objeto de 4sta
memoria, el ouerpo de las mismas, consiste en una
composicidn conteniendo polvo de carbdn en forma
de grafito, negro de carbdn, negro humo, etc, o
en una mezcle de dstos productos, Junto con un come
ponente Ifinamente molido de un material aislante
que se gegulere para éste objeto. Estos, seran por
ejemplo, talco, fibra, o polvos de amia.to,tiza ,
s{lice, materias bdsicas cerdmicas, etc. etc. o
también una mezola de §stos productos y otro compo=-
nente, gue puede ser con prefersncia, una resina
sintética, como polysthrens, acetato de celulosa u
otro, o de resina natural o cola.
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En la fabricacion d.oQas resistencias d.o': 20tk
dste tipo, es de buma importancia, la eleccidn del
tamafio mas apropiado de las parffculas de polvo de
carbén y demds componentes, en consideracidn a los
distintos valores de resistencias que se quieran
obtener, puesto gue de ello depende tanto la des-
viacifon de los valores deseados, como tambidn la
calidad del producto. El control de loa wvalores
eldctricos de &sta clase de resistencias en la fa-
bricacién én gran escala, es bastante cr{tico,espe~
vialmente en el terreno de valores altos, pudiéndo-
se producir considerables desviaciounss en los cita-
dos valores, si nd se tiene el méximo euidado en la
eléccion del grado de moliedda y de pureza de los
@latintos componentes.

Se consigue una mezola uniforme de los polvos
bien por mayor duracién de la molienda de los dis=-
tintos componentes, tanto en §stado seco o himedo,
o mediante la mezcla del carbdn en forma lfguida
con los otros componentes, o deshaciendo el compo-
nente compacto en un disolvente voldtil u orgédnico
¥ que a continuacién endurezca la substancia de cae
lor, moliéndola y luego mezcléndola con los otros
componentes. Pueden mezclarse tambidn las partfcu-
las de carbdn y demds componente con un agdhtinante
1fquido o disolver unc de los componentes por un me
dio adecuado. En éste caso la mezcla se solidifi-
ca por medio del calor, como gueda expuesto mas a-
rriba.

El polvo preparado, de acuerde con los métoe
dos expuestos, es moldeado despuéds con alta presién
(generalmente en forma de barritas cilfudricas) ,
pudiendo moldearse con o sin calor. Estas barritas,
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s8i se desea, pueden secarse por medio de alta tem—
peratura y despues se aplica a los doe extremos de
las citadas barritas, un materiael de contactos de
baja resistencia eléctrice, gue puede ser pasta de
grafito o metal, como cing, cobre, etc. con o sin
aglutinante.

31 se emplearan metales, como material de
contactos, estos pueden mezclarse (en forme de pol
vo), con un agente lfguido y voldtil, afiadiendo o
no la cola u otros materiales parecidos. El metal,
puede ser aplicade a los extremos de las barritas,
en estado disuelto por medio de unae pistola de me=
talizacidn, vaporizacidn o por procedimientos simi
lares. 4 continuacién se susldan las conexiones
de alambres, & los extremos matalizad;;. o tambidn
for medio de sujecidn de unas odpsulas metdlicas
sobre los extremos de las barritas, ouyas cépsulas
son provistas de alambres de conexidn.

Las reslstencias perfeccionadas, fabricadas
con arreglo a §ste mftodo, pueden emplearse en el
eatado obtenido, siendo sin embargo, conveniente
protegerlas previamente mediente impregnacién con
barniz, cera o resina sintética o tambien emplefin-
do una 0 mas capas de barniz o oubrienao las barri-
tas con un tubito de Polyvinylohlorida o ds otra
materia pléstica.

Los términos en gue gqueda redactada ésta me-
moria, son ciertos y fiel reflejo del invento y de-
ben ser tomados coa ceracter amplio y nunca en ¥or-
ma limitativa, reservdndose la entidad peticionaria
el derecno & utilizar las proporciones y materiales
mas adecuados, siempre que no altere, cambie o modi

fique la emencialided del mismo.
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_ NOTA DE | B 5.
‘99387 KREIVINDICACIONES
~0=0=0=0=0=0=0~0=0~0~
Se reivindica, por la introdunccién en Espa=
fia, a favor de la entidad PHOUELIN, Sociedad Abogi
me, por los extremos que sSe detallan a coatinua -
cién:
PRIkEHO, -~ Por perfeccionamientos iatroducidos en
 la fabricacida de resisteacias electricas de car-
boan moldeado,cuya caracteristica cohsiste en estar
formadas de uns substancia de composicion homogenea
de carbfa, en una o wvarias substéncias inertes ¥y
no conductoras y ea ua aglutinante apropiado.
SEGUNDO.- Por los perfeccionamientos introducidos
en la fabricacién de resistencias eldctricas de
carboan moldeado, a que se refiere le ;sivindica -
cién anterior, en que el componente carbdn,puede
_ ser ea forma de grufito, negro de carbéa, negro
de humo, etc, o en la mezcla de éstos'productos y
cuyos materiales inertes y no conductoreé; serd
el talco, tiza, fibra o polve de amiante, sflice,
materiales cerdmicos, (muy molidos), o en la me&=
cla de los citados productos.
TEROERO.~ Por los perfeccionamientos intreduci-
dos en la fabricacidu de resisteancias eldctricas,
& gue se refieren las reiviandicaciones anteriorss,
en que el aglutinante, puede ser resina sintdtica,
como Polystirene; urea 0 fenol formaldehyde,polys-
tene, polyvinychlorido, acetato de celulose o re-
sin matural o cola.
'GUARTO .= FPor los perfeccionamientos introduci-
dos e la fabricacién de resistencias eldctricas,
& que se refieren las reivindicaciones anteriores,

cuyo cuerpoc de resisteuncia, pusde ser moldeado
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mediente troguel a presién, con empleo de cwior
dursnte o despues del moldeo, y con el consiguien-
ﬁe acoplamiento de las conexiones de.alaﬁbre y la
proteccidn eléctrica y mecdnica, como queda descri-
to en el cusrpo de la meamoria.

QUINTO .- Por "Perfeccionamieantos introducidos ea

fabricacidn de resistencias de carbdn moldeado”.

| Tel y como gueda descrito en la presente he-
moria .y para los fines, que en la misma, se dejan
bien especificados, la que consta de seis hojas
fokiadaes y mecanografisdas,por una sola cara.

Kadrid, a once de noviembre de mil novecien-
tos cuarenta y nueve.

P. 4. de PRODELIN

E.Rodriguez

bor poder ‘ Tty
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