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MaiMOIL A DEZaCR l'P T 1L VA
que se acompafla
a la solicitud de
Una PATANTS DS INVINCIUN por VELINDE ANUS en LSPANA,
a favor de
AB SVANSKA FLAKTFABRIKAN, residentes en Kungsgatan 18 =
Stookholm 7 ( Suecia) '
por ’

"MTODO Y APARATO PARA SACAR MATSATAL DE IIFPO TEKTIL":

Con prioridad de la solicitud sueca 543/1949 del 21
de zZnero de 1949,
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41 presente invento-se refiere a un método y e los

medios para su aplicaoién para secar materisl parecido

~a tejido, el cual, dursnte la operacién de secado, se mue-

ve gubstancialmente en un plano horizontal,

Jgbido es que para secar materiasl del oitado tipo, el -
medio de secar, generalmente alre seco o oalehtado, es g0~
plado en direccién transversel o iongitudinal con relecién

el material similar a tejidos Con dicho procedimiento,

"sin embargo, no se consigue un alto grado de eficacis del

Secado,

Con arreglo a otros métodos, el alre en forme de cho-

rros se dirige oblicuo o perpendicﬁlarmente hacis el mate~

‘rial'tipo tejido. g esta suerte suments la efigacia del
secado} puesto que el alre, o sea elrmedio secador, efeo=
tds buen contacfo adn dicho material., Los chorrog del
medio gsecador dirigido gsobre el métefial,tomah su fomme de

las boquillas a través de las cuales se lanza el medio

- secador, Dichas boquillas,generalmente,tiénen abertures

de formas de ranurss estrechas que se extlenden reotas a

" través del ancho del msterial tipo tejido, pero en algu-

nds ca:08 1as boguillag tienen aberturas en forms de agu-
Jeros redondos, de un didmetro relativsmente grande, &n es~
te caso,las aberturas de las boguillas ge disponen a uﬁa
distancia reletivamente grénde entre si,

in las realizaciones e6nocidas de congtrucoiones se-
cadoras ante§ citadas, el medio secador se,aﬁaita‘lateral-
mente del materisl de tipc telido, pero hsy también casos
en que la evacuacién del medio secador se efectfia a tra-
vés de boéuillas de secoibén especial, con aberturas en for-
ma de ranuras acue se extienden en direccibn trénsversal
respecto al materisl de tipo tejido. Las boqueras de asﬁi- :

racibn e inyeccibn de un tipo, alternan entre si en direc~

¢16n longitudinal del materiasl tipo tejido. Zn otros caéos,
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ls eVaouéciGn del medio secador se reall za mediante pasa=-
jes transversales, formados entre las toberss y orientados
hacia el material tipo tejido, &n-tal ocaso, el medio secs-
dor se spnrta lateralmente de la direccién longitudinal
del material tipo tejido, ' ‘

@ presente invento es un perfeccionsmiento de los mé-
todos y medios conocidos para secar material. similar a te-
jido y tiene pof.fin Principal disminuir la neocesldad de
medio secador, aumentar la cspacidad conductora de oslor
y en slgunos cagos simplificar el dispositivo, dejsndo que
el miamo medio secador 80pbzte ¥ transporte el material si-
milar a tejido, '

]l método segfn el invento, Je carascteriza en primer
lugar por grupos de disposicién regular de chorros finos
de un medio secador géseoao, goplados substahcialmente en
direccidén perpendicular hacia la éuperficie del material
tipo tejidoy apartadds de dicha superficie por medio de
dispogitivos de evacuacidn, provﬁstos'dé aberturas de sali-
da, orientadas hacia lz superficie del mgterial, 1as cua=
les.aberturas de salida alternetivamente con los grupos
de chorros finos, eatdn repsrtidas de un modo regular a
1o largo de la superficie de material.ltras carscterfsti-
cag del método ségﬁn el invento ¥y de log medioy para su
ejecucibn, se desprenden de algunas realizaciones del in-

vento que se describen a continuac ibn con msyor detalle

_y,dé los @1bu503 anexos,

Lg figura 1 muestra esquembfticamente y en perspectiva
ung realizacién del invento; la figura 2 unas vista en pers;
pectiva de otrs ejecucidn y la figura 3, un corte tfansver-
sal vertical de la figurs 2; figura 4 es unn viasts en pers-
pectiva de una tercere reasliascibn: las figuras 5, 6 y 7,

muestran todavia otra reaelizacidn y figurs 8 los elementos
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.11, 12 y 1ss psaredes inferior y superior 13, 14 respectiva-

. Jeros 19, gque constituyen las salidas para escapes en for-

/tipo tejido y a través la caja de viento sin comunicao ibn

1a onja de viento y el material tipo tejido, Se ha comproba-

s 190385

de calentamiento y ventilacién para otra ejecucidn,
la ejecucién mostrads en la figuras 1, consiste en una

caja de viento 10, constitufda por las paredes latersles

mente, siehdo~estas dos dltimas précticamente horizontales.
La ocaja de viento 10, estf interiormente dividida en dos

0 més compartimentos, separados~eﬁtre sf por paredes trans-
vergales méviles 15, Estas fltimas ae‘muéven en ranurss for=
madas por hierros de éngulb. Un ventiladbrilﬁ 0 i?, se ha
agregado'g czda compartimento de la oaja de .viento. Jegln

el invento, un grupo de agujeros 18 de diémetro reduoido

se han practicedec en la pared superior 13, de suerte gue el
aire secsdor lanzado por el ventilador a través de los
agujérOE, es expelido en ghorros finos substancieslmente per-
pendloular con relacibén al material tipo tejtdo, el cusl,
aunque egto no ge desprende de la figura, se mueve parale-'
lamenté con y encima de la pared 13, a escasa distancia de
le misma. Agujeros 18 han sido agrupados alternando en direcs

oidn.longitudinal'de la cajs de viento ooOn grupqs.de agu~
ma de tubos 20, que evacusn el aire secador del material

con la misma, ) 7
Grupos de agujeros 18, se muestran ten so0lo esquemé-
ticamente y pueden ‘tener un didmetro inferior al qné se
muestra en el dibujoi igualmente pueden disponerse a menor
distancia entrelsi. Cada grupos de agujeros 18 coopera ocon
un grupo de agujeros de salids 19, pero hay que observar
que los sgujeros 18 serén siempre més peguefios y més numero-
s8os-que los agujeros 19, los agujeros 18 usualmente tienen

un difmetro que varfa entre 1 = 1/4 veces la distancis entre

do que un didmetro de 5 o 15 o 30 mm., es adecuado para evital
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gunos casos puede ger degviadaede 1o normsl a lg super-

Por medio de 1los chorros, al materisl de tipo textil,

Digposiciones que tienden a tal ffn, se describen con rels-

que 1los agujeros gyueden obstrufdos por impurezas y pare que,
por otra pdrte, faciliten los chorrog finos de aire seca-

dor que se preoisan, L direccibdn de dichos ohorros en ale
ficie de la pared 13; si ge desea comunicar un movimiento

Con arreglo s la'disposicidn descrita, el aire seco
se lanza siempre hacia el material de tipo tejido y, una
vez saturado hasts oiérto‘grado, es evescuado a través de
lag aberturas de sslida 20, El aire asf{ evacuasdo puede
emplearse ulteriormente pare otros fines, 0 bien, una vez
geoado 0 calentado, todo o parte del mﬁsmd puede utilizar-
ge nuevamente para secar matérial de tipo tejlido en el mis-

mo sitio o en algln otro sitio del dispositivo secador.

cibn a las restantes-figuras. Al lanzar el medio secante
hacis el materisl tipo tejido en forme de chorros finos y

a alta velocidad se obtiene ura elevada oonductibilidad

de czlor, de modo de dejar rd4duoida la cantidad de medio se-
cador gque pasa por 1los agujeros durante una unidad de tiem=
po a un valor bastante bajo, con la consiguiente econcmfa
de medio secador y, debido a las pequeflas cantidades de
aire, requjere solamente esoasos medios de empuje y por

1o tanto escasos gastos de explotaoifn. La capacidad de los
pequeflos y_finOS chorros es muy digstintas de la de los chOoe
rros largos al ponerse en fntimo contacto con el material
de tipo textfl con todo su voldmen de aire para gecar dicho
material, +os chorros finos, ademids, permiten reduoir lea
distancia éntre el matérial de tipo textil y la pered 13,
eon 1o cual a su vez el equipo secador pusde ser de escasa
altura, partioculsrmente en 1los casos en que el material
tipo textil se mueve por capa23 en zlg-zag, superpucstas

horizontalmente entre sf y estd sujeto a 1a accién de seca-
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do por ompas individuales. Il materiel tipo textil serd

'oompletamente 80portado por el medio secador que forma una

capa delgeds sobre la psred 13, gracias a los agujeros fi-
nos 18, dispuestos por giupos en la pared 13 y alternando
con los agujeros dé evacuacifn 19, también dispuestos por
grupos. Si la pared 13 estd ligeramentevinclinada en una

direccién longitudinsl, esto hard que el material tipo

- textil se mueva en dicha direccién y que el medio secador

simulténeamente oon su efeoto secante se encarga del trans=
porte del oltadc materigl, <% los chorros finos de medio
secador se 8o0plan oblfouasmente hacia el material tipo tex-
til, esto basta para provocar el transpofte dei mismo par
el medio secador,

Lag figures 2 y 3 muestran otra realizsoibén del inven-
t0, “n este csso la caja de viento 10%, esté situads entre
el material de tipo textil superior 21 vy el maeterial infe-
rior 22, que desde luego pueden ser partes del mismo maw
terial gue corre por cspas en zig-zag, 4n dichas figuras
los agujeros pequefios estén maroados isﬂ, las sberturas

de salida 192 y los tubos de evaouacién 20%, lLos ventile-

dores 162 y 178 estdén colocsdos en estos cmssosg en un lado

y en loa dos lados respeotivsﬁente de la caja de viento.
23 y 24 de 1la figurs 3, ge refieren = part&sdé la pared
de una cajé que encierrsa 1og medios secsdores.

La disposioibn seglin 1a figurs 4, se distingue sola-
mente en ciertos aspectos de las antes descritss. Yon arre-
glo a ests Gltima disposicidn, lés medfos de evacugaibn
no comprenden un grupo de -tuboa sino de pssajes 20b, que
se‘extiénden transversalmente a la cajs de viento, cuyos
pasajes dividen dicha eaja en una gserie de tubos parale-
los.BVb, provistos cads cusl gde agujerds pequefios 18b

antes citados, Jchos tubos 27b, estédn sonectados por cads
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modo qﬁe la mostrada en la figura 5, es decir, que el me~

extremo cén tubos colectores 25 y 26, a 105 cusles se han
agregado vent iladores que no aparecen en ei dibujo. L mé-
terial tipo textil se ve en 21b,

La digsposicién de 1s figura 5, es una variante de la
mostrada en la figuras 4, Los tubos 27b de 1a figurs 4, son
reemplazados por tubog 270, provisto osda cual de un venti-
lador 28, +us agu)eros menudos estén marcsdos 18c y'los
basajes 200, “n este caso dichos pssajes consisten en espa-
cios, formados por la disposicién, a clerts distancia entre
si, de los tubos 27¢.- 2lc y 22¢c e el material de tipo
textil., un los pasajes 20c¢, se han c0locado.radisdores
29 pars caléntar el medio secador a su paso por los pasajes
20c¢c; dicho medio es guiado hacia abajo pars secar el ma=-
teriasl 22¢, A continuacidén e} medio es evacusdo laterslmen-
te y vuelve a pauar por el ventilador 28, vetrds del venti=-
lador s 7 ~tro del tubo 270 se puede prever otro digpositiv
calentador que no se muestra. Medio secador hfimedo ve +va=
cua, desde luego, por sitios aproptados, suministrindose
nuevo medio seoa&Or, pero egto hb se muestra en el dibu-
JO, por un lado porque es natural y por otro porcue el
funcionamiento es‘parfectamente'oonocido a cuantos tienen
que trabajar con dispositivos secadores de estg clase,

La disposicibn seglin 1la flgura 2, trabaja del mismo

dio secador seca primeramente la parte superior 21 del ma=-
terisal tipo textil y desPués la parte inferior 22, 3in em-
bargo, en este czso el medio seasdor no se calienta a su
baso por los "tubos 2082,

L realizascibn segfin 1la figuras 6, ea una variante
de la de la figura 5, con la diferencia esencial de que las
cajas o tubos de viento 27d, con arreélo a’la diaposiocibn

de la figura 6, tienen perforadas,tanto la pared superior
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13d, como le pared 1nfér{or 14d, egstando ambas provistas
de asberturas pequéﬁas'led. De esta suerte. el material de
tipo textil 214 y 22d, recibe chorros de aire por ambos.
lados directamente deade los tubos 27d. 41 medio secador
recogido'en los pasajes 204 entre los tubos 27d, es evscua=
do 1ateralmente de dicﬁoé tubos y vuelve total\o parcial=
mente, oon 0 8in calentamiento o suministro de nuevo medio
secador, a 105 ventiladores 284 en los extremos de 1los tubos
qu‘ . . ,

“a realizadidn‘segﬁn 1z figura 7 ocomprende una caje

de viento, dividida por separaciones tranaversales en cajas
alternas de sopler y de aspiracibn, 29 y 30 respectivamen=
te, Tanto la pared swerior bOmo la inferior de dichas oa=
jas de soplar y de aspirsoibn estén perforadas, teniendo.

las cajas de soplar aberturss pequetlas y lag de suocién

" mgujeros mayores de evacuacifén como en la realizacién ge=

glin la figura 6, aﬁnque la o0aja de agpiraoién de la figura
6 corresponde a un s80lo pasaje abierto 20d. Lad cejas de
aspiracién 30 comunicen por sus extremos gon las oajas
de soplar 29, y el medfo seomdor es lanzado por medio de
ventiladores, auﬁqus semejantes disposioiones no ge han
mogtrado especialmente, ~as flechss indiban ls dfrecaibn
seguida por el medio secador durante el proocedo secadol.
VLa disposicibn seghln 1la figura 8 muestra le aplicacidn
de elementos secadores 3l entre el ventilgdor 28h y lsa
parte perforada de la oaja de viento 27h. 21lh es el mate=-
risl de'tipo-teitilo , |
La perforaci6n de ia placs 13 por grupos de agujeros'
pecueilos 18, conviene ser tal que el porcentaje dé perfo=
racidn (es deoir la relacibn entre el srea total-de los agh-
jeros y el area total de la placa) es bajo y se halle slre=

dedor del 34, ya nque asi se asegura un secsdo eficaz con

e30880 consumo de alre,
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Lps disposiciones mostradas, pueden aplionrse al so0-
230 porte y transporte simultédneos del material, tanto al se=-
carse el-material de tipo textil por un lédo gomo al secare
se ﬁbi ambos ladds. V‘
Los métodos deaoritos as{ obmo los medios descritos
y mogtrados en el dibujohpueden modificarse, sin apartar-

235 “targe del invento,
N O 7 A

Zn resﬁmen: Lg Patente de Invenoién ouyo registro se

solicita, recaers sobre las reivindicaoiones siguientes:

1) Método para secar material de tipo texﬁil que ge mué-
240 ve substancialmente en un pland horizontal durante la Ope=
| racién de.secado,'oarabterizado porque grupos de disposi-
¢ifn regular de ohorros finos de un medio gecador gas;oac,
gon soplados substancialmente en sentido perpendicular hae
¢ta la superficie del material de tipo textil y son apere
245 tados del mismo por.medio de dispositivos de evacusoién,
provistos de aberturas de salida frente a la superfiocie
del materiel, ‘las éualeé aberturns estdn digpuestas regu-
larmente a8 lo largo de 1 superficie del materiai de tipo
textil, alternando ooﬁ los grupos dé chorros finos,
250 2) hiétédo, segfin 1la reivindicmeién 1, carscterizado pore-
| | que el medio secador es soplado hacia abajo y es evacuado
de ambog lados del material de tipo textil;

3) wétodo, seglin las reivindicaoiones anteriores, carac-
terizado porque el medio seoador evacusdo es calentado
255 y por 1o menos en parte es nuevemente inoorporado al pro=

aego gecador.

4) Método segs, 1, retvindicacién 1 oon arreglo al oual
el materisl de tipo textll se mueve substancialmente en |
planos horizontales, superpuestos en forma de zig zag, ca=-

260 ‘ racterizado porque los chorrog finos del medio seosdor




268

270

275

280

285

290

@ través de medios de salida &l lado superior de dicho

" nal del magterial de tipo textil y por lo menos en parte es
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gon lanzados hacia el lado inferior de ié parte horizon-

tal del material de tipo textil y desde allf son llevgdos

material que gse halla inmediatamente debajo, evacudndose
a continuacifn el medio secador léteralmente con relacidn
a 1la direccidn longitudiﬁal del material de tipo textil
Para devolverlo finslmente al proceso secador,

5) Método, seglin las reivindicaciones 1 y 4, daraoteri-
zado porque el medio secador es gometido a calentamiento
dentro del dispcsitivé de salida,
| 6) Método, segiin las reivindicaciones 1 y 3, caracte- '
rizado porque>el medio secador es sometido a aalentamiento

inmediatamente antes de ser devuelio al proceso sécador,
en forma de log chorros finos antes oitados, ‘ |

7) hétodo,seglin las reivindiaaciones 1 y 2 en el cual
el material de tipo textil se mue ve subsﬁancialmeqte er
planos horlzdntales; superpuestos en forms dé zig zag,_oara%
terizedo porque el medio secador es soplado hacia el ma-
terial de tipo textil deasde aajas de viento situadas.entre
las partees horizontales de dicho material, de tal modo que
los chorros finos de medio secador son sSoplados hacia el
lado inferior de una capa superior y hmcia el lado supe=-
rior de una oepa inferjor del materfal de tipo textil y
recibidos a continumcidn en los espacfos entre las cajas
de viento, degde ocuyos espscios el medio seosdor es evaw

cuado lateral@ente'oon relecidén 8 la direccidn lOng1tud14

nuevame nte 1ncorporado al prooesb seggpdor,

8) Método, Segn las reivindicaciones 1 y 2, oarsocteri-
zado porque el medio seoador es lanzado hacia el lado in-
ferior del material de‘tipo textil y spartado del miamo

de tal modo que el medio secsdor, ademés de su efecto se-

cante, produce un efecto de soporte y transporte oon relae
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oeibn al material de tipo textil,
9)'Aparato para llevar a cnbo el métodd; gegln las rei-
vindicéciones 1l a8, caracterizadb porque consiste en una
caja de viento con uns pared substancialménte horizonteal,
orientads hacie la cara inferior del mater*él de tipo tex-
til, ouya pared esté pro#ista de una pluralidsd dc¢ pequeflaa

aberturas de entrada, dispuesstas por grupos regulares y

. extendiéndose substancialmente en sentido vertiocal a través

de la pered, los cuales grupoS alternan con pasajes de sa=
lida de distribucidn regular que atraviesan 1a.caja de vien
to y estén provistos de aberturas orientadas hacia el mate-
rial de tipo textil, habiéndose agregado a la ocaja de vieh1
t0 uno o varios dispositivos de impulsibn del medko secedor

10) Aparato para llevar a cabo el método, segin las rei-

vindicaciones 1 y 2, caracterizado porque comprende unra

plurali@ed'de.oajss de viento, provistas de uns pared,
substeﬁcialmente horizontal y orientads hacila la cara in-
ferior del material de tipo textil, la ousl pared esté
provista de una pluralidad de pegueflas aberturss de ine
yeccibn que se expienden o través de ls pareﬁ gnbatancial-
mente en sentido vertical y repartides préoticamente uni-
formemente sobre dicha pared, extendiéndose las cajas de
viento en direccidén tranaversel debajo del material de ti-
po textil y eon direccidﬁ'longitudina;reatén dispuestas s
cierta dlstancia entre gf, de tal suerte qué ge foiman Pa=-
gajes transversales entre las cajes de viento, las cuasles
estén provistas cads una de digpositivos impulsores del
medio seoador. | A

11) Aparato para llevar a cabo el método, segln las reie
vindicaciones 1 a 8, caracterizado porque gomprende una
plurslided de cajaa de viento que ge extienden en direo-
¢ibn transversal ocon relacién a/y entre las partes parale-

las del material de tipo textil, superpuestas subatancigl-
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mente horjizontales entre si, las cusles cajas de viento esia
coiocadas'en el sentido lbngitudinal del material de tipo
textil a cierta distancis entre sf, formando de este mo do
egpacios entre si, mientras que sus paredes, précticamente
horizontales y orientadas hacia el material de tipoltextil,
estén provistas de una pluralidad de pequeflas aberturas de
inyeccidn, gque ge extienden s través de lag paredes suba-
tancialmente en sentido vertiocal y estdn uniformemente
digtribufdas sobre la pared, estando adem3s cada caia de
viento equipads de medios de imﬁuisidn para\loa medios se-
cadores,

12) Aparato segfin las reivindicaciones 1 y 11, caracte=-
rizado porgue esn el egpacio entre las dajas de viento y soli
darias con ellas ge hallan cajes aspiradoras, ouyess paredes_
se enfrentan oon el material de tipo'textil, son substan=-
cialmente horizontasles y estdn atravesadas por agujercs de
distribuni&nAregular; estando cada oajé asplredors equipada
ademés de un dispositivo aspirador,

13) Aparato, segin las reivindicsciones 9 a lé, oaracte-~
rizado porque el didmetro nidréuldco de las aberturas de
inyeocién eas mAs pequefio y en cambio su némero es mayor
que el diémetro hidrdulico o los didmetros hidrdulicos del
nimero respectivo de pasejes de salida, que coopersn con
las citadas aperturas de entrada,

1l4) Aparato segin la reivindicaeién 13, caracterizado
porque el poroentaje de la perforéoidn de las paredes de
la aaja de viento, provistss de pequefios agujeros y subs-
tancialmente horizontal es de aproximadamente un 3.

15) Aparato, segln las reivindiocaciones 9 a 14, carac-
terizado porgue ge han dispuesto medios de'calantamienﬁo
en las cajas de viento.

16( Aparato, segﬁn'las reivindicaciones 9 a 14; caracteri-

zado porque medios de calentamiento se han previsto en los
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éasades de salida,

i7) Se rEiv*nd’CH..pOr Gltimo, como objpﬁo sobre el que

ha de recaser la Yatente de Inveno!dn cuyo registro se so-

licita "METODU Y APARALO PARA SICAR MATERTAL DE 7IPO TEXTLIA
Todo conforme gueda descrito en la pregente liemo-

ria, que consta de trece péginas egcritas a miquina por uns

80la cara y dibujos que se AQOmpaﬁan.

Madrid, 12 de Noviembre de 1949
ALFUNSU UNGRIA
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