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ITEHORTA DESCHIPTIVA
pars soliclitsr
PATENWNTE D E ILKNVENCION
en :
EsPALa
por VBINTE afios
& nombre e ANTON AUER, de nacionalidad austrisca, residen-
te en Hirschengasse 7, Viena, Austris, por:
"Ul DISPOSITIVO PARA LA PRCDUCCION CONTINUA DE
TUBCS SIii FIN, FLEXIRBLES Y SIN COSTURA",
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Se ofrece scul un aparato pars la produc-
cidn, en curso de trebajo continuo, de tubos sin costu~

ra, flexibles y précticemente sin fin. Algunes partes

Y e 4 N
del dispositivo son ya conocidas, pero s0lo por su nuse-

va ordenscidn y‘mgrupacién con arreglo sl invento se con-
sigue ls febricscidn, perfecta desdes el punto de vista
téenico y econbmico, de tubos sin costura, flexibles y

sin fin. #1 dispesitivo permite fabricar esta clase de

tubos de todzs clase de susternciss metslicas adecuadas, es-

.
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tirsbles y prensables en callente, especialmente plomo, a-
N

luminio v sus alesciones, as{ como de otros materiales co-
mo masas de pavel y madera y las llamadasvmasas plésticas.

La idea bdsicz del presente invento consiste en pro-
ducir un tubé lisopor una llamada prensa continua, calibrar-
lo por léminado de la superficie y al pronioc tiemvo conso-
lidar ls sstructuras y hscerla flexible por la formacidn de
una acanalsdura en espirel mediante rodillos psrfilados 0
cilindros giratorios. '

Bn el dibujo se representa una realizecién por via
de ejemplo de un dispositivo segln el invento. La figura 1
muestra todo el dispositivo; la figura 2 es un detalle del
mismo, en el cual resaltan el tratsmiento, la‘calibfacién

y el aseguramiento del tubo liso contre la rotacibn; la fi-

- gura 3 es la disposicidn para la formacidn de una ecansla-

dura en espirel as{ como-de una_guia de extraccibn; la fi-
gura 4 un ensanchemiento de lao acanaladura en espiral, y
la figura 5 un revestimiento del fubo sin costurs con ma-
terial de cinta.

Bn la figura 1 se ven por via de ejemplo dos reci-
pientes 1 y 1%, provistos dé una canmisa de caléntamiento 2,
2', para contener la primeré materiﬁ  en estado pastoso, por
(ﬁemplo;alwninio ¥ sus zlesciones, entre otras Al-Cu, 4l-Ca,
lmtel, plomoy sus aleaciones, Btc. Para corseguir un curso de
trabajo continuo, lo mls adecuado es conectar los dos recipien-
tesly 1'por medio de grifos 3 y 3', a eleccidn, con la ca-

nel colectora formada por el manguito 4 y el mandril lmeco 5.
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La primeras materia contenlda en =1 recipiente 1 se pone a pre-

‘sién de maners adecuada y, entre 8l mandril hueco 5, que ses

e¢dnico hacia su extrsmo inferior, y el mangulto adelgezado 4,
sale en formas de tubo, peralelamente ¥ en 1ines recta.con el
manﬁril hueco 5. Con la correspondiente refrigeracidn por aire
o agua del manguito 4, se consigus que el tﬁbo producido 13,
al dejar el manguito 4, esté tan consolidado que ofrezca cier-
ta resistencia & una @formecidn indeseable., SIi se emplean ma-
sas de papel y simllares, conviens calentar =1 manguito 4 en
tal medida que el tubo que sale del mismo esté también conso-
lidado contra una deformacién no deseada. Después de dejar

el mangulto 4, el tubo 13 es cogido por varios pares de rodi-
1los 14, giratorios en el per{metro del mismo, los cuéles ejer-
cen una presidn en direccidn sxial, comprimen la pared del tu-
bo 13, consolidan su extructura y al propio tiempo lo calibran.
El calibrado 13 es cogldo y acanalado por unos rodillos perfi-
lados giratorios. ZHEHstos rodillos forman dos grupos, uno inte-
rior, compuesto de uno o més rodillos perfilados, 8, 9, que
van montados sueltos ¥y excéntricamente en el perno de Arbol 7,
vy otro exterior, compuesto dée uno o més rodillos perfilados
10, 11, que giran sueltos sobre la corona 12 gue corre, con
clierta holgura, encima del otro grupo en el bastidor de la mé-
guina. Ambos grupos, entre los cuales pasa el tubo 1%, prime-
ramente liso, giran en el mismo éentido ¥ con el mismo némero
de revoluciones sobre el eje del tubo o sobre el sje del man-
dril hueco 5, con lo cual el tubo recibe una acanaladura en

espiral que produce su flexibilidad. X1 tubo terminedo 13'
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puede ser enrolladc en forma sencilla sobre tambores o devana-

deras. Para favorecar el avance del tubo 13 pueden también

. disponerse rodillos de transporte impulsados 16.

Como ya se ha dicho, el tubo 1% sblo realiza un mo-
vimiento de avance, pero no gira., ¥Psrs impedir en todo caso
sﬁ rotacién, e 1 mandril hueco 5, como se ve en la figura 2,
estd provisto de ranuras longitudinales 18 por las cuales, a
consecuencia de los rodillos de presibm giratorios 14, se for-
man nervios longitudinales, en la pared interior del tubo, ¥
aseguran el tubo contra la rotacidn por arrastre de los rodi-

Nos perfilados. Otra forma de asegurarse conira ls rotacidn
por arrastre es disponer varios pares de rodillos 14, de los
cuales cada par se mueve con el mismo nimero de revoluciones,
pero en sentido contrario, de manera que su momenio de rota-
c¢idn sumado se compensa, ¥y el mandril hueco 5 se puede hacer
liso, 0 sea sin ranuras longitudinales.

La figura 3 represeﬁta el perno 7 del &rbol 6, que
tiene una espigza excéntrica 21 sobre la cual va montado con
rotacidn libre el rodillo perfilado 8. Enfrente y con holgzu-
ra va diapuesto el rodill& perfilado 10 y ambos rodilleos gi-
ran en el mismo sentido y con el mismo nimero de revoluciones
‘en torno del tubo 13, con lo cual &ste, a consecuencla de su
movimliento de avance, recibe una acanaladura en espiral. Pars
impedir una desviacidn del rodillo acanalado 13' y darle una
gufa de extracecidn correspondiente, se dispone édemés, en el
extremo de la espiga 21, un dado 19 sobre el cual se monta fi-

Jo un manguito perfilado 20, que corresponde al perfil cilfin-
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dricc del rodillo 13', y que sé mueve con el rodillo perfila-
do 8 en el mismo sentido de rotecin y con el mismo nlmero
de revoluciones, siendo tal sl perfil de dicho memguito que
sflo viene a tocar en el perfil del tubo 13' un costado perfilado.

De este modo se obtiene un tubo flexible terminado,
con cierta inclinacidn de ascansledura. Bs evidente que con
este procedimiento scanalador sblo puede conseguifse una in-
clinacibn minima y por tanto sdlo un tubo de flexibilidad
limitada. Uno inclinzcidn més reducids y por tanto mayor
flexibilidad, =dlo puaden conseguirse en una ulterior opera-
cibn de trsbajo. Esta segunda operacibn puede ejecutarse
mediante otro mansuito perfilado, el cual estd provisto del
paso de rosce gue finalmente se dese=.

En la figura 4 se ve esta disposicidn, ern la que el
&0l 6 tiene en su extremo una espiga centrada 22 sobre la
cual va colocado un manguito perfilado 22 con determinada in-
clinacidn de espiral inmediatamente junto va otro maenguito per-
Tiledo 25 gque muestra la menor inclinscién correspondiente.
Fremte al manguito)perfilado 23 va dispussto con holgurse sl
rodillo perfilﬁgo 10, v frente al manguito perfiladc 25 va
también con holgurs el rodillo verfilado 26; y el rodille 10

yel 26 giran con el mismo nfimero de revoluciones y en el mis-

. mo sentido de rotacibn alredesdor de los manguitos perfilados

' . 0 .
23y 25 que giran con el mismo nitmeroc de revoluciones ¥y en el

mismo sentido. Bl avance que el tubo, previamente acanala- -
do por el manguito verfilsado 2% y el rodillo perfilado 10,

redklia por la aceién del manguito perfilado 25; es menor, sn
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medida determinads, que el provocado por el manguito perfilado
2%, Asi en la seccidn de tubo 24 que ss encuentra entre los
dos manguitos 23 y 25, tiens lugar una compresién o estampado
de la on@ulacién del tubo que allf se encuentra, siendo la in-
clinacibn de espirsl consegulda ilgual e la del manguito perfi-
lado 25. El rodillo perfilado 26 forma y alisa definitivamen-
te el tubo acanalado 13' asf{ obtenido. Es evidente que de es-
te modo se consigue una meyor profundidad de la ondulacién,
que surte efectos ventajosos en cuanto a la flexibilidad.

En los tubos de material relstivamente blandofoomo el
plomo y sus aleaciones, el papel y similarses, ¥y en tuvos para
altas presiones internas, es conveniente aplicar un revesti-
miento de chapa de acero o similares. La figura 5 muestras es-
ta.posibilidad, apliceda =l dispositi&o del invento. Bl reves-
timiento 27 se aplica, en la forma adecuada entre los cilin-
dros de presibn 14 y los rodillos de transporte 16 ¥, juntamen-
te con el mismo tubo sin costura 13 ﬁue se encuentre debajo,
se somete al proceso de acanaladura. Por supuesto, el tubo
28 se puede proveer en el fondo de la ondulacidn de un alambre
en la forma conocida para darle mayor solidez. Por supuesto
también, pueden emplearse otras formas de realizacidn de la
acanaladuré, por ejemplo juercas roscadas y similares, y otros
medios de produccidn para la compresibn o estampado de la on-
dulaeién, por ejemplo, manguitos cdnicos y similares.

HEsta solicitud, que corresponde a la presenitada en
Austria, el 1%. de Diciembre de 1948, bajo el Nimero A, 5.356~

48, se acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Esta-
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Los puntos de invencidn bropia y nueve gue Se pre-
Sentsn para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en
Hopafia, son los siguientes:

12. Un dispositivo para la febricacibn continua de
tubog sin fin, flexibles ¥ sin costura caracterizado por una

prensa continua, consistente en esencia en varios recipien-

tes para ls meteria prima y de una tobera de pdenss conti-

nua con mandril para former un tubo sin fin liso y sin costu-
ra y ademAs por una instalacidn de calentamiento o enfria-
miento pars darle solidez ¥y cilindros czlibradorss anejos
gue consolidan el tubo ¥y lo calibran por tratamiento super-
ficial v Tinalmente por un dispositivo que acanzla helicoi-
delmente 2l tubo avanzado. »

29, Un dispositivo segin se reivindica en el punto

12., carscteérizado por gue los recipientes (1, 1') para 1la

" primera materis . se unen 2 eleccidn con la tobera de la pren-

se continua por medio de grifos y similares (3, 3'),.
3¢, Un dispositivo segln se reivindica en el punto

12., caracterizado por gue el mendril de la prensa estd he-
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cho comc mandril cdnico husco v en el mismo va montado un
frbol impulsado que lleva en su extremo el dispositivo aca-
nalador y por gue estén dispuestos rodillos de svance gue
alimentan de modo positivo el tubo =21 dispositivo zcanala-

dor.

42, TUn dispositivo>segﬁn se reivindica en los pun-
tos 1¢, y 3%,, caracterizado por cue el mandril hueco (5)
tiene ranuras longitudinzles (18) con las cuales, a conse-
cuencia de los cilindros de presidn giratorios (14), se for-
man nervios longitudineles en las paredes intseriores del

tubo,

52, Un dispositivo segfin se reivindica en los pun-
tos 1@, y %%., caracterizado por que el aparato que resliza
el acanalamiento se compone de rodillos perfilados o_cilin;
droé interiores (8, 9}, y de rodillos perfilados o cilin-
dros exteriores (10, 1l), situedos con holgurz encima de
los primeros, y que giran con el mismo nlimero de revolucio-
nes ¥y en el mismo sentido de rotacibn gue los rodillos per-
filados o cilindros (8, 9).

62, Un dispositivo segiin se reivindica en los pun-—
tos 12, y %%.,, caracterizado por que el avarato que realiza
la aceanslasdurs en espiral sze compone de manguitos perfila-
dos (23, 25), dispuestos al extremo del -Arbol (6), y cuya
inclinecidn de rosca, anchure y profundidad de onda son di-
ferentes, y frente a los mismos van dispuestos con holgura
rodillos perfilados o éilindros (10, 26), que giran con el
mismo nfimero de revoluciones y en el mismo sentido de rota-

cidn que los manguitos perfilados (23, 25).
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e, Un dispositivo segln se reivindices en el pun-
to 6%., caracterizado por ¢ue el avance que el tubo, previa-

mente acanalado por el mangulto perfilado (23) y el rodillo

perfilado {10), realiza por la accidn del manguito perfilado

-(25), es menor, en medida determinada, que el provocado por

el manguito perfilado {23), y porque la ondulacibn del tubo
situads entrte los dos manguitos perfilados (23, 25) es aplas-~

tada, con 1o cual la inclinascidn de espiral obtenide es igual

"a 1a del manguito perfilado (25) y corresponde a la diferen-

- ¢ia de inclinacidn de espiral de los manguitos perfilados (23

y a5).

82, Un dispositivo seglin se reivindica en el pun-
to 1l2., carecterizado por 8rganos que recubren el tubo liso
sin costura, entre los cilindros de presién (14) y los rodi-
llos transportadores (16), rodedndolo en forma espiral de un
raterial de cinta, después de lo cuzal el tubo con la cubier-
ta se somete al procedimiento de scanalado, impidiendq los
rodillos de transporte (16) su deslizamiento j'la rotacibn

por arrastre en el procedimiento de acanmlado.

92, Un dispbsitivo pare la produoci6n continua
de tubos =in fin, flexibles y &in costursa. |
Tl y como e ha descrito en ls Memoria que ante-
cede, ilustrado en los dibujos, que se acompafian y pare los fi-
nes que se han especificeado,
a&sta Memoria consta de nueve hojas escritas 2 méqui-
na por una S0la cura,

wearia o 4 BFEB.1SY

P. A,
Alberto de Elzaburu
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