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S o lic itan tes* Don EMILIO CAMPOS SARCIA y 
Don JULIO CAMPOS GARCIA.

Residencia: BARCELONA, C a lle  Gerona, 2.

Naci onalidad : Española.

La presente invención se r e f ie r e  a un procedimiento 

de fab ricac ión  de im itaciones de p iedras p rec io sas .

Hasta la  fecha, la s  im itaciones de p iedras preciosas  

se vienen fabricando con un v id r io  fácilm ente fu s ib le ,  del 

5 cual se obtienen trozos de tamaño apropiado que se acaban 

por medio de ta lla d o . Esta operación de ta lla d o , aunque se 

efectúe con ayuda de máquinas más o menos automáticas, 

encarece e l  producto terminado en una medida considerable , 

especialmente cuando se t ra ta  de im itaciones de p iedras  

10 preciosas con número elevado de fa ce ta s .

E l procedimiento que constituye e l  objeto de la  

presente invención se d ife ren c ia  por completo de la  manera 

c lá s ic a  de proceder para l a  fab ricac ión  de im itaciones de 

piedras preciosas y se ca racteriza , esencialmente,porque 

partiendo de res in as  s in tá t ic a s  t a le s  como e l  p o lie s t iren o ,15



e l m etacrilato de m etilo y o tras , in co lo ras  o de l co lor que 

in te rese , se obtienen dichas im itaciones directamente por 

inyección de la s  c itadas m aterias en moldes apropiados.

Este procedimiento permite puás obtener en una so la  

5 operación de inyección una o va ria s  p iedras preciosas a r t i ­

f i c i a le s ,  bastando para su completo acabado q u ita r le s ,  

despuós de su desmoldeo, e l pequeño exceso de m ateria l endu­

recido formado por e l conducto de entrada del m ateria l mol- 

deable .

10 Para l a  ejecución de este procedimiento se emplearán

máquinas de inyección p rov istas  de d isp o s it iv o s  de calenta­

miento, prensado y re fr ig e ra c ió n  para la  fusión  y prensado 

del m ateria l moldeable y su consiguiente endurecimiento, y 

moldes dotados de huecos con un pulido óptico excepoional- 

15 mente elevado. Este pulido puede lo g ra rse  mediante cromado 

a una carga e sp ec ífic a  b a ja , con electrodos de formas espe­

c ia le s .

Las "joyas" de p lá s t ic o  obtenidas mediante este proce­

dimiento presentan la s  s igu ien tes pa rticu la rid ades!

20 1 * . -  E l b r i l lo  de la s  mismas puede compararse muy

favorablemente con e l  de la s  p iedras p reciosas n a tu ra le s .

2 a . -  Las propiedades ópticas son extraord inarias , 

siendo e l índice de re fracc ión , partiendo por ejemplo de 

p o lie s t iren o , muy a lto  (de 1.58 a 1 .6 7 )y y acercándose sen- 

25 siblemente a l índice de re fracc ión  del aguamarina que se 

coloca entre 1.57 y 1.60 y del topacio que o s c i la  entre 

1.61 y 1.64*.

3 3 .- E l montaje de la s  mismas puede hacerse con suma 

fa c i l id a d , pues aparte de poder u t i l i z a r  lo s  sujetadores  

30 normales, pueden a ju sta rse  dichas " joyas" a prensa merced
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a su re s is ten c ia  mecánica, e incluso  puede f i j a r s e  en su 

reverso una pequeña aguja de su jeción , aprovechando la  

term oplasticldad del m ateria l, lo  que favorece en gran 

manera l a  velocidad de producción de a rtícu lo s  de s e r ie .

E l procedimiento descrito  no ha sido divulgado, prac­

ticado n i puesto en ejecución en España, pero se conoce ya  

en e l  extran jero , por cuyo motivo se s o l ic i t a  patente de 

introducción a l  amparo de l a  vigente le g is la c ió n . Como 

fuente de información y a e fectos de l Art* 70 se o ita  la  casa 

A lfa  P la s t ic s  L td . , e stab lec ida  en Londres E .C .3 , que prac­

t ic a  e l  citado procedimiento en In g la te r ra .

N 0 T A.

D escrita  suficientemente la  natura leza  del invento, 

a s í como l a  manera de ponerlo en p ráctica , se hace constar 

que todo cuanto no a lte re , cambie o modifique su p rin c ip io  

fundamental puede quedar sometido a variaciones de d e ta lle ,  

siendo lo  esencia l y por lo  que se s o l ic i t a  Patente de 

Introducción por d iez  años en España, sus Colonias y Protec­

torados, lo  que queda resumido en la s  s igu ien tes re iv in d ica ­

ciones:

1 8 .- Procedimiento de fab ricac ión  de im itaciones de 

piedras p rec iosas, caracterizado porque partiendo de resinas  

s in tó t ic a s ,t a le s  como e l p o lie s t iren o , e l  m etacrilato  de 

m etilo y o tras , inco lo ras o del co lor que in te re se , se ob­

tienen dichas im itaciones directamente por inyección de la s  

citadas m aterias en moldes apropiados.

2 8 .- Procedimiento según re iv in d icac ión  18, c a rac te r i­

zado porque la s  p iedras preciosas a r t i f i c i a le s  se acaban 

despuós de su desmoldeo quitándoles e l pequeño exceso de 

m aterial endurecido formado por e l conducto de entrada del
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m aterial m oldeable.

3 ^ .-  Procedimiento según re iv ind icac iones an terio res , 

caracterizado porque la  inyección se efectúa en máquinas 

prov istas  de d isp o s it ivo s  de calentamiento, prensado y re** 

3 fr ig e ra c ió n  para l a  fusión  y prensado del m ateria l moldea- 

b le  y su consiguiente endurecimiento, u tilizan do  moldes 

dotados de huecos con un pu lido óptico elevado.

4-8.- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE IMITACIONES DE 

PIEDRAS PRECIOSAS,

10 t a l  y copo queda descrito  y reiv ind icado  en la  presente  

memoria que consta de cuatro hojas mecanografiadas por 

una so la  cara.

Madrid, 7 de Noviembre de 1949.
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