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ME M O R I  A D S 0 A I  R T I  VA

para u.na patente ae Introducción, por diez anos, por: = Re joras 

en los procedimientos de fabricación de oiezas para la  construc- 

ción = a favor de la firma, Radar S/A. , residente en Barcelona.=
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Son varios los sistemas conocidos de consti^ucción por me - 

dio de placas l ig e ra s , pero e l procedimiento que ha dado mejores 

resultados en la  práctica es el empleado por la  casa Durisol Ma - 

teriaux de Jonstructions ¿egers S.A. , de Dietikon (su iza ), no 

practicado ni divulgado en n-spana, Que es objeto de esta patente.

Todo consiste en los  procedimientos de construcción por 

medio de placas ligeras en la  expos ic ión  ae estas, que general - 

mente son de cemento o corcho a-lomeraao, y combinaciones análo - 

gas. La base del procedimiento cue se patenta, consiste en la  fa  - 

bricación de las placas especiales, y la  manera de colocarlas.

Las materias primas empleadas son las virutas de madera 

obtenidas mecánicamente o nó, mezcladas con ciertos productos 

químicos fá c i le s  de ha llar en les mercados nacionales y finalmen - 

te cemento Fortland normal*

Las virutas son limpiadas y escogidas mecánicamente y
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después impregnadas de sulfato de hierro y sulfato de cobre, cu - 

ya impregnación tiene por fina lidad  provocar una deshidratación 

y una mineralización de las f ib ras , haciendo posible una perfecta 

mezcla con e l  cemento, impidiendo la  descomposición de la  madera 

y haciéndola incombustible*-

La mezcla terminada, se trabajara intensamente, llenando 

se moldes en madera o hierro, rellenando bien los bordes del mol 

de y luego igualando la  materia o superficie del resto sometiendo 

la a l ig e ra  presión durante algunos minutos.

Después de poco tiempo e l  producto será suficientemente 

endurecido y se le  liberará  de la  plancha de fondo del molde a l­

macenándolo al aire l ib r e ,  donde terminará e l  proceso de endure­

cimiento y después de algunas semanas el material será u t i l i z a  - 

ble.

Las cualidades del producto resultante son Quinientos 

ochenta k ilos tonelada, pudienao ser fabricado hasta no pesar 

más cue cuatrocientos tre inta kilos la  tonelada cúbica, y así 

mismo puede llegarse a un peso de ochocientos k ilos la tonelada 

cúbica, en casos en que sea necesario material de extrema re s is ­

te ncia.

El coefic iente de conductibilidad térmica es asi mismo 

muy notable, resultando un perfecto producto a islante, puliendo 

ser serrado, agujereado, o clavado todo e l lo  debido a su compo - 

sioión de madera, y a su porosidad resultante del procedimiento 

de fabricación.

Con ta les placas e l e d i f i c io  construido se calienta f á c i l ­

mente en su in te r io r ,  sin -ue existan espesas paredes húmedas y 

refrigerantes, que en las construcciones corrientes por otros sis 

temas, absorben una gran cantidad de calor; siendo por último de
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mencionar que es ininflamable, resultando locales fáciles de cale- 

faotar en invierno y frescos en verano.

Obtenidas aquellas placas, en tipos de medidas apropia - 

das, basta unir dichas placas en seco, dejando entre ellas los 

espacios necesarios para ventanas y puertas, y empleándose placas 

de mayor superficie para ios techos, que pueden recubrirse de ye­

so o pinturas, según se desea, sin otra preparación, ya que la  

superficie de la olaca es l isa  completamente. A dicha superficie, 

o en sus cantos, pueden clavarse o atornillarse los montantes de 

madera, para la  fijaoión ue puertas y ventanas.

Así es que para construir según el procedimiento que se 

patenta, primoreialmente deben construirse las placas según la  

forma iadieada, y construirlas de diferentes mecidas en ancho y 

Ierro, para con ellas como elemento básico edificar las paredes, 

colocando las piezas se ún su tamaño, a fin  ce que en las paredes 

queden los espacios necesariamente previstos pera ventanas y puer­

tas y cía vendo en dichas paredes loo rentantes de madera pera la 

sujeción de ni chas puertas y ventanas.

'# N O T A

2o La presente patente de Introducción, consta de las siguien­

tes reivindicaciones:

1. - 1',̂  joras en los procedimientos de fabricación de pie - 

zas pare le construcción, caracterizadas porqae se parte de píe - 

zas ligeras prefabricadas con virutas limpias impregnadas de sul - 

26 fato de hierro y sulfato de cobre para provocar su deshidratación

y mineralizacíón de sus fiaras, mezclando el conjunto con oemento 

para impedir la lescon. - siclón de la madera y hacerla incombusti­

ble
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P. - mejoras, se ;ún la  re iv ind icac ión  anter ior ,  tarante - 

rizadas pór-'-ue e l  producto, ya batido y bien trabajado, se echa 

en unos moldes hasta rebosar los mismos y  luego se iguala la  ma - 

t e r i a  o super f ic ie  sometiendo-a a continuación a presión.

3. - h e jo ras ,  según las re iv ind icaciones anter iores,  ca - 

rae t erizad as poroue una vea seco y endurecido e l  oroduoto por ca­

lo r  o aire se l ib e ra  l a  olancha de fondo del ro lde y se deja al 

aire l ib r e  para terminar e l  proceso de endurecimiento; la s  plan - 

chas resultantes son aptos para construir juntando en seco unas 

con otras y dejando lo s  espacios resultantes para l a  colocación 

de nuertas y  ventanas.

4 . - i iejoras en lo s  procedimientos ue fabr icac ión  de pie - 

zas para la  construcción -

Según se describe y re iv ind ica  en esta memoria descr ip t i  -

va.

La cual consta de cuatro hojas, fo l iadas  y escr itas  a mú - 

cuina por una sola de sus caras.

*
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