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MEMORTIA DESCRIPTIVA
SOBRE:

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FIBRAS ARTIFICIALES
CORTAS".

SOLICITANTES: COURTAULDS, LIMITED, residentes en :
16, Saint Martin'a-Le-Grand, LONDRES,

Inglaterrs.

Este invento se refiere a la fabricacidn de
fibras sritificiales cortas de esteres y éteres de celu-
losa., especialmente acetato de celulosa.

Hasta ehore,. lag fibras cortas de aceteto de
celulosa se han fabricado, en escala comercial, hilando
en seco soluciones de acetato de celulose por medio de
boquillas o hileras de orificios miltiples, reuniendo los
filamentos expulsados en una hilaze o0 cinta de filementos
précticemente paralelos, y cortando la hilaza a& la longi-

fud deseads de las fibras. Pare hacer las fibras cortadas
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adecuadas para el cardado y la filatura, es comtumbrs so-

meterlas a una operscidn de ondulado, por ejemplo, some-

tiéndoles a la accidn de agua o soluciones acuosas en ebu-

llicidn, del vapor, o haciéndolas pasar & través de apara-
tos mecdnicos tales como rodillos acanalados calentados,
que las deformen para comunicerles le ondulacién o distor-
sién adecueda de las mismas.

El objeto de este invento es proporcionar un pro-
cedimiento perfeccionedo y més econdmico para la obtencidn
de fibras cortes de esteres y éberes de celulosa, especial-
mente de acetato de celulosa.

De acuerdo con este invento, un procedimiento pa-
ra la fabricacidn &ée fibras cortas de esteres y éteres de
celulose, y especialmente de aceteto de celulossa, eompren~
de las fages ds expnisar, al interior de un bafio coagulsn-
te, unz solucidn del ester o éter de celulosa, a través de
boquillas o hileras tales que en cada posicidén de filature
existan por lo menos 1500 orificios; de reunir los filemen-
tos as{ producidos para formar una hilsze de fibras pricti-
came nte parslelas, de cortar la hilsza hinede en pedazos
de la longitud deseade y en secar las fibras cortas en
conjunto. Las fibres pueden lavarse para retirar de,éllas
préeticamente todo el eontenido del bafio coagulante, en
cualquier etapa conveniente del procedimiento, por ejemplo
inmediatsmente antes del corte, o después de haberse cor=-
tado las fibras; o pueden someterse éstas a los lavados
uno antes del corte y otro después del migmo.

Es necesario gue en cada posicidn de filatura
existan por lo menos 1500 orificios, perm con preferencia,

en cada una de las posiciones existen como minimo %.000
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orificios. Puede conseguirse ésto empleando boguillas o

hileras cada una de las cuales tenge por lo menos 1.500
orificios y, con prefersencia 3.000 orificios por lo menos;
pueden usarse también hileras con 7.500 o mis orificios.
En otre forma de este invento, en uns posicidn de filatu-
ra pueden disponerse dos o mds hilerss, cada une de elles
con 1.500 orificios por lo menos. El diametro de los ori-
ficios de las hileras es, con preferencia, de 0,05 a 0,076
mm. prefiriéndose los didmetros de 0,05 mm. eproximedaments
En una forma preferida de este invento, los fila-
mentos recién expulsados e imcompletamente coagulados se
reunen en una hilaza o cinta de filamentos paralelos, lle-
véndolos slrededor de un d ispositivo de avance del hilo,
y los filementos todavia incompletamente coagulados se es-
tiren en fomma de hilaza, eon preferencia de 10 a 45%,bien
en el dispositivo de eavance del hilo, o inmediatamente des~
pués de ebendonarlo, de tal modo que el estirado se reali-
za en condiciones tales que la tensidn de estiraje en los
filamentos no se prolonga hasta la boquilla de hilsado.
Como variante, los filamentos pueden reunirse en forma de
hilaza o cinta por medio de un tambor.

El dispositivo de avance del hilo o hilaza puede
consistir en un par de rodillos de ejes inclinados © con-
currentes uno con respecto a otro, o puede estar formeado
por rodillos o devanaderas de avance tal como ge describe
en las Patentes inglesas NUmeros 413.41% y 413%.414. En los
casos en los que la hilaza de filamentos ha de estirarse
en el dispositivo de avance de la misma, para obtener el
estirado progresivo pueden emplearse un par de rodillos

cdnicos o bien puede usarse para el mismo fin una devana-
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dere de avence de la hilaza con barras inclinadas.

Para estirar le hilaze o cinta de filementos
cuendo sbandona el dlispositivo de avaﬁce de la misma,
puede hacerse pasar aquella a un segundo dispositivo de
avance que gira e una velocidad correspondientemente més
elevada para obtener el gradondeseado de estiraje entre
los dos mecanismos de avance de la cinta. Se prefiere dis
poner el mecanismo de avance de la cinta encima del 1{qui-
do coagulante, ya que la hilaza, normalmente, arrastra
consigo lfquido suficiente para completar la coagulacidn
de los filamentos; pero si es necesario, puede eplicarse
un coagulante, pbr ejemplo por rociasdo o por medio de tu-
bos de alimentacidén, sl dispositivo de avance de la ointa,
0 puede sumergirse éste pafcialmente en el bafio ecoagulante.

Los filementos procedentes de la boguilla de hi-
ladc, se conducen con preferencia al dispositivo de avan-
ce de la cinta con una flexién minime, convenientemente
por medio de una gufa Unics adecuadamente coloceda y gue
tenga una superficie conductorsa céncava més ancha que la»
superficie que facilitan los ganchos o gufas en "cola de
cerdo" normalmente empleadas en la manufacturs del raydn,
de modo que los filamentos se acoplan entre s{ uniforme-
mente sin aplastarse unos a otros ni rodar unos contra
otros camo ocurrirfs con una gufa de tamafio reducido. Por
ejemplo, la boquille puede estar sumergide en el cozgulan-
te de 203 a 305 mm. d e profundidad por debajo de le super-
ficie del bafio y la gufa puede estar dispuesta de modo tal
qua los filamentos recién expulsados en el bafioc recorran
una trayectoria lo més aproximadamente vertical posible.

Al aplicar el procedimiento de acuerdo con este
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invento, es también preferible hacer que el bafio coagulan=-
te circule continuamente en la misma direceci én general que
la dirsccién de movimiento ée los filamentos. El bafio coa-
gulante empleado contisne, con preferencia, acetato potd-
sico, con 0 sin dcido acético, tal como se describe emn la
Memoria de la Soliecitud n® de esta misma fecha.

El lavado de la.hilaza pare eliminar el coagu-
lante arrastrado, se reallza con preferencia por contra=-
corriente., En los casos en los que se usas el dispositivo
de svance de la hilaza y ésta se estira mientras se en~
cusntra incompletamente coagulada, el lavado se lleva a
cabo despuéds de la operacidn de estirado.

Al aplicar en la prédctica el procedimiento e
que este invento se refiers, se comprueba que cortando
le hilaze himeda en pedazos de la longitud deseada para
les fibras y secando luego la masa de las fibras cortadas
en conjunto, éstas experimentan une contracecidn, con el
resultado de que las fibras secas poseen una distorsidn
u ondulacidn suficiente para someterlas directamente al
tratamiento en las méquinas para la filatura de materia-
les textiles. Ias fibras poseen la propiedad de cohesidnm,
de modo que se obtiene una nepa satisfactoria al cardar-
lss, y esta napa puede condensarse en una mecha cohesiva
capaz de est irarse e hilarse satisfactoriamente, para
convertirla en hilo 0 hebra del modo corriente,

Para glgunos fines, puede ser conveniente
un gredo inferior de distorsidén u ondulado de las fibras,
con respecto sl obtenido cortando lz hileza y s ecdndola
después. De acuerdo con otra caracteristics de este in-

vento, el grado de distorsidn u ondulacién de las fibras
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puede reducirse sometiendo la hilaza, antes de la opera-
cidn de corte, & un tratamiento de estirado del orden de
5 a 50%, con preferencia de 10 a 25%, y prefercntemente
en presencia de agua ealiente o en ebullicidn. Esta ocpe-
racidén de estirado o teﬂsad@ puede ser también convenien-
te en log casos en gue los filamentos se han sometido ia
al estirado en el dispositivo de avance de la cinta, o
inmediatamente después del mismo, cuando dicho disposi-
tivo se emplea para reunir los filamentos en una hilaza.
El estirado antes del corte, tiende a reducir el grado de
oontraccidn obtenido al secar, y mejora ademis la sensa-
c¢idn al tacto y las propiedades de separacidn de las fi-
bras.

Al aplicar el procedimientode aecuerdo con este
invento, la solueidn de filatura se caliemta preferible-
mente a una temperatura méds elavada que la del bafio eoca-
gulante, como se describe por ejemplo en la Memoria de la
Pataite inglesa nt 341.148, por ejemplo la seolucién de
rilatura puede calentarse a una temperatura de unos 40 a
558C. mientras que el bafio soagulante ha de mantenerse &
una temperatura comprendida entre 15¢ y 45¢C. con prefe-
rencia de 25¢ a 35¢C. por ejemplo alrededor de 30¢C.

Las soluciones de acetato de celulosa para la
filatura, a emplear en este invento, pueden pfeparse di-
solviendo acetato de celulosa seca en un disolvente ade-
cuadoc, tal como acetona o dcldo acético, pero preferible-
mente, las soluciones empbadas son l.a en dcido asético
aouoso que se obtienen por el procedimiento normal de ace-
tilacidn despudés de le maduracidn y neutralizacidn del ca-

talizador del docido, de tal modo qus se eliminan las eta-
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pas de precipitascidn, lavado y secado del acetato de ce-
iulosa en forma de grumos O CGPos. lLa concentracidn de
las soluciones var{a, con preferencia, de 9 a 15% en pe-
s0. Las soluciones pueden ser incoloras o pigmentadas.

El cortado de la hilaza himeda pueds realizarse
por sualquiera de los dispositives de corte conocidos pa-
ra la obtencidn de fibras cortas, por ejemplo el sortador
descrito en la Memoria de la Patente inglesa Nt 289.028.

Para mejorar la semsacidn al tacto de las fi-
bras, éstas una vez cortadas pueden someterse a un trata-
miento suav¥rizador de terminado convenientes, pueden citar-
se ol aceite Rojo Turco, el oleato sddico y las sales de
trietanolamina de dcidos grasos, emplsados separadamente
o mezclados, pero los compuestos preferidos son los pro-
ductos de condensacién de:

() doidos grasos de cadena larga y mexclas de
dietileno-triamina y trietileno-tetramina, y

(b) dcidos grasos de cadena larga, etanolami-
nas y poliglicoles u dxido de etileno.

Los agentes suavizadores de tgrminado, pueden
eplicarse en forma de dispersiones acuosas.

lLas fibras, despuds de secadas, se tratan ocon
prefersncia con un agente de terminadoc inestabls, consti-
tufdo por sales de trietanolamina, 3e @cidos grasos, solas
o mezcladas con otras subsgtancias; al agente de terminado
inestable puede incorporarse también un matiz fugaz, para
fines de identificacidén, por ejemplo Azo Gerahina (m¢ 31
del Indice de Colores). El agente de terminado inestéble,
con matiz o tinte fugaz si se desea, debe con prefersncia

aplicarse a las fibras asecas, en forma de puIVerizaciéﬁ
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fina, por ejemplo por medio de un atomizador°p{stolate
de pulverizacidn. Despuds de la aplicacidén del asgente de
terminado inestable, lés_ribras pueden dejarse secar @
temperaturas ordinarias, pero puede emplearse un corto
tratamiento de secado & elevada temperatura. Le aplica-
0idn del agente de terminado inestable y del tinte fugaz,
después del secado, es el método preferido, ya que si el
agente de berminado se aplica antes del secado, el compor-
tamiento o resultado del agente inestable deja bastante
que desear, y el tinte no se elimina fdcilmente por la-
vado.

Este invento se aclara por los ejemplos siguien-
tes en los que las partss y porcentajes son en pesc. Los
Bjemplos 1 a 3 se degeriben Eon referencla a las figuras
1 y 2 de los dibujos ssquemiticos adjuntos, en los que la
figura 1 es una vista en corte de una posicidn de filatu~
ra en la que ss emplé; un tambor para rsunir los filamen-
tos en forma de hilaza, y la figura 2 es una representa-
cidn esquemitica del aparato pera el tratamiento ulterior
de la hilaza. Los ejemplos 4 y 6 a 8 se describen con re-
ferencia a las figuras 3 y 2 de los dibujos adjuntos; la
figura 3 es une vista en corte de una posicidn de filatu~
ra en la que ge empleanbrodilloé ds avance de la hilaza
para reunir los filamentos en forma de ointa.

EJHEMPLO 1 -

Se prepard del modo siguiente una solucidn de
acetato de celulosa en una mezcla dcido mcético-agua:

Durante 5 horas se trataron previamente 100 par-
tes de celulosa, en forma de vedijas de algoddn, con 40

partes de una solucidn a8l 2% de dcido sulfirico en écido
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acético glacial. La celulosa previaments tratada se hizo
reacclonar a continuacién, en un mezclador, con otras 330
partes de dcido acético glacial, 14 partes de dcido sul-
flirico y 240 partes de anhf{drido acético, manteniéndose
225, la temperatura de reacci bén inferior a 4090. enfrisndo en
mezclador. Cuando la celulosa hubo reaccionado, O sea,
despuds de unas 5 horas, se asfiadieron 33 partes de agua
y la mezcla se de j6 mcdurar durante unas 35 horas a 262C.
Acontinuacidn se nsutralizé el catelizador, por adicidn
230. y mezcla de 132 partes de una solucidn al 19,8% de ace-
tato sddico en dcido acético acuoso al 504, ¥ luego se
afiadieron y mexélaron otras 159 partes de dcidoc acético
¥ 254 partes de agua. La solucidn obtenida ss filtrdé y
se purgd ds aire, en vacfo, durante 6 horas. ‘
235. La solucidn ds acetato de celulosa, calentada a
5580, se expulsd a continuecidn por medio de una bomba,
a fazén.de 200 0eC. por minuto a través de una boquilla
1 con 3.000 orificios de 0,05 mm. de diémetro cada uno,
al interior de un bailo coagulante acuogo 2 a 302C. que
240. contenfa alrededor de 40% de acetato potdsico y 175 gra-
mos e éoido acdtico por litro de solucidn. Los 3,000 fi-
lamentos asf{ producidos se retiraron del bafio, en forma
de una hilaza 3 de filamentos prdcticamente paralelos, a
una velocidad‘de %2 metros por minuto, por medio de un
245. tambor 4 y de una gufa 5 alrededor de la cual la hilaza
daba tres wvueltas completas. La distancia desde la boqui-
lla 1 2 la gufa 5 era, aproximadamente, de 610 mm. #con-
tinuacidén la hilaza 3 pasaba a un par de rodillos b y 7 de

avance de la misma, y se estiraba el 5% entre el tambor 4

250. y el rodillo 6. Después de pasar cuatro veces alrededor
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de los rodillos 6 y 7, la hilaza, por medio del rodillo
8 se conducfa (figura 2) al primero de tres baflos de la-
vado 9, 10 y 11 en todos los cuales el lavado se realiza-
ba en contracorriente, como se indica. En loé bafios 9, 10
y 11 la hilaza pasaba entre rodillos, como se indica, re-
corrienéo cada uno de los bafios de cudro a seis veces.
Después da abandonar el bafio 11, la hilazapasaba a un par
de rodillos 12, 13 de avance de la misma; la parte infe-
rior del rodillo 13 giraba en un bafio 14 de agua caliente;
la hilagza & continuacidén se estiraba el 1564 entre los ro-
dillos de avance 12, 13 y un juego ulterior de rodillos
15 y 16 pasando zquella a través de un bafio de agua hir-
viendo 17 situado entre los rodillos 12 y 15. E1 rodillo
16 estaba parcialmente sumergido en un bafio 18 de agua
caliente.

La hilaza hUmeda, al abandonar sl rodillo 15,
se dirigfa por medio de un tambor escalonads 19, a un
cortador rotativo 20 del tipo descrito en la iemoris de
la Patente inglesa n® 289.028 y se cortaba a la longitud
deseéda de las fibras, de 26,5 mm. (en seco). La masa 21
de fibras asf{ obtenida se centrifugaba lusgo en un hidro-
extractor para separar la mayor parte delasgua y a conti-
nuacidén se trataba con una dispersidn scuosa, a 362C, de
un agsnte suavizador de terminado, que eontenida 0,25 gra-
mos por litro del producto de condensacidn obtenido con-
densando 225 partes de dcido estedrico con 48 partes de
moncetanclamina, y condensando el producto con 100 partes
de glicol trietilénico. Las fibras se secaban luego en

masa, aproximadamente a 652C. i continuacidn se pulveri-

zaba sobrs las fibras secas una composicién inestable ¥y
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fugaz de tefiido, compuesta de una solucidn acuosa al
7,5% de 1 parte de caprato ds trietanolamina y 2 partes
de sebacato de trietsnolamina y que contenfa 0,085% de
A%0 @eranina, para depositar alrededor de 1% de salss
de trietanolaminz sobre las fibras, ¥y éstas se sscaban
luego alrededor de H50¢C. durante unos 20 minutos.

Las fibras cortas obtenidas tenfan una sensa-
6idn suzve 8l tacto y se cardaban fécilmente solas o mez-
cladas con otras fibras discontibuas, tales como las de
lana, algoddn o raydn-viscosa. Las napas cardadas se con-
densaban fédcilmente en mechas susceptibles ds estirarse
e hilarse en forma de hebras, de modo satisfactorio. Los
ensagyos de las fibras del producto dieron los resultados
siguisntes:

Denier 2,47
Tenacidad (en seco) 1,41 gremos/denier
Extensibilidad 30,7%

BJEHPLO 2 -

La solucidén de rfilatura era la misma emplsada
en el ejemplo 1, con la sola excepcidn de habérsele afia~
dido, en forma de dispersidn, 1,7% de dxido de titanio,
calculado con respecto al peso dsl acetato de celulosa.

La solucidn pigmentada de filaturs, calentadsa
aproximadamente a 552C. se expulsaba por medio de una bom-
ba reguladora, a razdn de 212 c.c. por minuto, a través
de una boquilla 1 con 4.500 orificios de 0,075 mm. de did-
metro cada uno, al interior de un barfio coagulante 2 a 304C.
que contenfa aproximadamente 29% de acetato sddico y 120
gramos por litro de dcido acético. Los 4+500 filamentos

se reunieron en un tambor 4 en forma de una hilaza 3 de
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filamentos pricticamonte paralelos, a una velocidad de
24,7 metros por minuto, se hacfan pasar a los rodillos 6
Yy 7y ¥ luego se trataban como se describe en el Bjemplo
anterior, excepto gue el agua del bafio 17 estaba a 802C.
y el estirado era de 23%. Las fibras cortadas se termina-
ban como se describe en el Ejemplo 1,
las fibras obtenidas eran algo més dsperas al

tacto que el producto del Ejemplo 1. Las propisdades de
la fidbra eren las siguientes:

Denier _ 2,58

Tenacidad (en seco) 1,19 gramos/denier

Extensibilidad 20.3%

EJBUPLO 3 -

| La solucidn de filatura era igual a la empleada
an el Ejemplo 2.

La solucidén pigmentada de filatura, calentada

a 55¢C. aproximadamente, se expulsdé por medioc de una bom-
ba reguladora, a razdn de %50 c.c. por minuto, a través
de una boquilla 1 con 7.500 orificios de 0,075 mm. de
didmetro cada uno, 2l interior de un bafio cosgulante 2,
a 30°C. que contenfa aproximadamente 29% de acetato sddi-
¢o y 50 gramos por litro de dcido acético. Los 7«500 fila-
nentos se reunieron en un tambor 4 en forma d4de una h;laza
3 de filamentos précticamente paralelos, & una velocidad
de 24,7 metros por minuto, y la hilaza se tratd como se
daseribe en el Ejemplo 1, excepto que los filamentos se
estiraron el 25% en el bafio 17 de azua en shullicidn. Las
fibras cortadas se terminaron como se ha indicado en el
Blemplo 1.

Las fibras obtenidas eran ligeramamente més bastas

O
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al tacto que él producto del Ejemplo 1. lLas propiedades
de las fibras, eran las siguientes:
Denier 2,47
Tenacidad (en seco) 1,18 gramos/denier
Extensibilidad . 23,3%
EIBLPLO 4 -

Una solucidn de acetato de celuloss, preparada
como se describe en el Ejemplo 1 y calentada a unos 552C.
se exphulsd por medio de una bomba a razdnde 200 c.c. por
minuto, a través de una boquilla 1 (figura 3) con 3.000
orificios de 0,05 mm. de didmetro cada uno, al interior
de un befio coagulante acuoso 2 a unos %0¢C. que contenfa
alrsdedor del 40% de aceta to potédsico y 175 gramos de doi-
do acético por litro de solucidn. Los 3.000 filamentos as{
obtenidos se pusieron en contéeto con una guia ééncava 22
dispuesta inmediatamente encima de la superficie del bafio
coagulante 2 y, degde ella, se diriglieron a un par de ro-
dillos 23, 24, de ejes concurrentes, de avance de la cinta,
gituados sncima del coagulante; el eje del rodillo infe-
rior 24 era horizontel, y el eje del rodillo superior 23
estaba inclinado unos 52 con respecto a la horkzéntal y se
encontraba en el mismo plano vertical dsl eje dsl rodillo

inferior. La hilaza 3 asf{ formada se arrolld dos veces al-

rededor de los rodillos 23, 24 y luego se hizo pasar,arro-

lldndola dos veces en ellos, alrededor de un segundo par
de rodillos andlogos 5 y 7 de avance de la cinta, que se
movian a una velocidad periférics calculada para estirar
le hilaza aproximadamente el 12,5% entre los rodillos 24
v 6. Después del segundo par de rodillos 5 y 7, la hilaza

se tratd como se describe en el Ejemplo 1 con referencia
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a la figura 2, con la sola excepcidén de que dicha hilaza
no se estird en el bafio 17 de agua eﬁ ebullicidn. Las
fibras cortadas se terminaron luego como se indica en el
BEjemplo 1,

Las fibras cortas obtenidas eran suaves al tacto
¥ se abatanaban y cardaban fécilmente, solas O megzcladas
con otras fibras discontinuas, tales como las de lana,
algoddén o rayén-viscosa. Las napas cardadas ae condensa-
ban ficilmente en forma de mechas susceptibles de .esti-
rarse e hilarse en hebras, de modo satisfacbrio.

ETEMPLO 5 -

Se repltid el procedimiento descrito en el Ejem—
plo 4, con la sola excepcidn de que en lugar de estirar la
hilaza el 12,5% entre dos juegos de rodillcs de avance de
la misma, se realizd un estirado del 20% en un par de ro-
dillos cénicos, con una inclinacidn de 169 aproximadamen-
te; la hilaza se arrolld seis veces alrededor de los ro-
dillos cdénicos y luego se hizo pasar, sin ulterior esti-
rado, al segundo par de rodillos cilfndricos 5y 7 y se
tratd y termind como se describe en el Ejemplo 4.

las fibras cortas obtenidas eran anilogas a las
del "jemplo 4.

EJEIPLO 6 -

La solucién de filatura, el método ds hilado y
los tratamisentos ulteriores, fueron los mismos del djem-
plo 4, con la sola excepcién de que a la solucidn de fila-
tura se leo afadid el 1,5% de bidxido de titanio, calculado
con respecto al peso del acetato de celulosa, y el estira-
do de 12,5%, se aplicd en el bafio 17 de agua en ebullicidn,

y no entre los rodillos 24 y 6. Las fibras cortas resultan-
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tes de acetato de celulosa, de denier 2,5, que podfan-
abatanarse fdcilmente y cardarse solas, se mezclaron con
una cantidad igual de fibras cortas de rayén-viscosa de
denisr 3 y 36,5 mm. de longitud, de superficiec mate, ¥y

la mezcla se trabajé ¢como para obtener hebra de algodén
del tipo 1/14, por la sucesidn normal de etapas de fila-
tura. En ninguna de estas etapas de tratamisnto se trope-
26 con dificultad alguna. La hebra se calibrd y aprestd

y se tejié por los procedimientos comsrcialaes corrientes,
sin dificultades, ¥ se convirtid en tela. El1 tefiido y ter-~
minado de esta tela fueron normales y no presentaron difi-
cultades. El género resultante era casi indistinguible

del andlogo & base de fibras cortas de acetato de celulo-
gt hiludes en seco, en lugar de las fibras cortas de ace-
tato de celulosa hiladas en himedo y obtenidas de acuerdo
con este invanto.

EJEMPLO 7 -

la solucidn de filatura era andloga a la emplea-
da en el Ejemplo 4, excepto que la concentracidn del ace-
tato de celulosa se habfa reducido al 10,25%. Se introdu-
jo »nor medio de dos bombzs reguladoras, cada una de las
cuales suministraba 115 c.c. por minuto, y lusgo se hacia
pasar por dos boquillas cada una de ellas con 2.500 orifi-
cios de 0,05 mm. ds digmetro cada uno, dispuestas una al
lado ds otra en el mismo bario de filatura. Los filamentos
que salfan de las dos boquillas se reunieron en una sola
hilazs cque se tratd y termind como se describs an el Ijem-
plo 4, excepto que dicha hilaza se estird el 8% en el ba-
fio 17 de agua hirviendo, y que la composicidn suavizadora

de terminado se aplicd con el asgua del cortador, a razdn
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de 0,15 gramos por litro.
Los ensayos de las fibras dieron los resultados
siguientes:
Denier 1,46
Tenacidad (en seco) 1.34 gramos/denier
Extensibilidad 26,7%
ILas fibras cortas resultantes se transformaron
fédcilmente en napas, susceptibles de cardarse e hilarse
solas 0 mezcladas con fibras cortas de rsydn-viscosa.

BIBMPLO 8 -

La solucidén de filatura empleada, ers la misma
que se usd en el Ejemplo 2, ¥y se introducf{a por dos bom-
bas reguladoras, cade unz de las cuales suministraba 165
c.c. por minuto, a dos quuilias con 2.500 orificios cada
una de 0,05 mm. de didmetro, dispuestas una al lado de otra
en el mismo bafio coagulante. Este bafio contenfa el 40% de
acetato potdsico y 180 gramos de dcido scédtico por litro
v estaba a la temperatura de 30%2C. las dos series de fi-
lamentos aque salfan de las boquillas, se reunfan en una
sola hilaza por medio de unsa gu{a cdncava 22 y de rodillos
2% y 24 de avance de la cinta, como se describe en el Ejem-
plo 4; los rodillos 23 y 24 girsban a la velocidad de 32,4
metros por minuto. la hilaza se hacfa pasar luego a los
rodillos 5 y 7, que giraban & 32,8 metros por minuto, y
luego se trataba y terminaba como se describe en el Ejem=-
plo 1, con la Gnicas excepcidn de que dicha hileza se es-
tiraba el 87 en un baflo 17 de sgua = 8otC.

Logs ensayos de la Tibra del producto dieron los

resultados sigulsntes:
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Denier | 2,48

Tenacidad (en seco) 1,24 gramos/denier

Extensibilidad 35 ,1% |

~ NMNOTaA =~
Habiendo ya descrito ampliamente la naturalsza

del invento, as{ como la maners de llevarlo a cabo en la
préctica, se hace constar que los procedimientos anterior-
mente descritos son susceptibles de ligeras modificeciones
de detalle, sin que por ello se altere el principio funda-
mentel del invento. Tanbiép se hsce constar que dicho in-
vento se refiere a una Patente presentada sn Inglaterra
con fecha 24 de MNoviembre de 1948, bajo el N? 30.52%5, aco-~
giéndose por lo tanto a los beneficios que conceden los
Convenios Internacionmales en vigor, siendo lo que consti-
tuye la esencia del invento y por lo qus se solicite Pa-
tente de Invendién por veinte afios en Espafia: "Procedimien-
to de fabricacidn de Tibras artificiales cortas"; caracte-
rizéndose por lo siguients:

1¢ - Procedimiento de fabricacidn de fibras ar-
tificiales cortas, de esteres o éteres de celulosa, carac-
terizedo por comprender el expulsar sn el interior de un
bafio cougulante acuoso, una solucidn del ester o éter de
celulosa a través de boguillas tales que en cada posicidn
de Filatura existan por lo menos 1.500 orificios; el reunir
los filamentos asf{ obtenidos para formar una hilaze o cinta
de fibraes précticamente paralelas; el cortar ls hilaza hi-
meda en pedazos de la longitud deseada para las fibras cor-
tas, y el secar las fibras cortazdas en masa o conjunto.

2¢ - Procedimiento de fabricacidn de fibras ar-

tifieciales cortas, secgin lo especificado en la reivindica-

cidn 1, caracterizedo por que los filementos se reunen,



g ot <

475.

~ 480.

485.

490.

495

500.

para formar una hilaza, llevédndolos a2 un dispositivo de
avance de la cinta, y los filamentos todavis incompleta-
mente coagulados, se estiran del 10 al 45% en el disposi-
tivo de avance, de modo que el estiraje se realice en con-
diciones tales cue la tensidn de estirado en los filamen-
tos no ss comunica a la boquillas de filatura.

%¢ - Procedimiento, segln lo especificado en
la reivindicacidn 2, caracterizado porque el disPOSitivo
de avance de la cinta consiste en dos rodillos cilindri-
cog de ejes convergentes y los filamentos incompletamen-
te coagulados se estiran al salir de los rodillos.

42 - Proosdimiento, segin lo especificado en
la reivindicacidn 2, carscterizado porque el dispositivo
de =vance de la cinta consiste en un par de rodillos cé-
nicos en los que se Tegeliza el estirado progresivo de los
filamentos incompletamsnte coagulados.

52 - Procedimiento, segin lo especificado en
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracte-
rizado porque la hilcza, antes de la operacidn d e corte
se somete a un tratamiento de estirado del 10 2l 50%, con
objeto de reducir el grado ds distorsidn u ondulacidn de
las fibras en las fibrass cortas.

6¢ - Frocedimiento, segiin lo especificado en
la reivindicacidn 5, caracterizado porque el estirado res-
lizado es del 10 al 25%.

7¢ - Procedimiento, segin lo espescificado en
la reivinﬁicscién 5 o 6, caracterizado porque el estira-
do se realiza en presencia de asgua caliente o en ebulli-
cidn.

8¢ - Preocedimiento, segin lo especificado en



cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracteri-

zado porque la solucidn de filatura se calienta a una tem-

pereturg supsriorla la del bafio. coagulante.

9¢ - Procedimiento, segin lo especificado en -

505. cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracte-~

rizado porque el bafio cosgulante se hace circular en la

misma direceidn genersl que la de movimiento de los file-

menfos.

102 - Procedimiento, segin lo especificado en

510. cualquiera de las reivindicaciones snteriores, caracteri-

Zadq porque el ester de celulosa empléédo es el acetato

de oélﬁlosa.

4 112 - Procedimiento, segin lo especificado en

la reivindicacidn 10, caracterizado porque ls solucidn
515, empleada es una solucidn de écatatb de celulosa en acido

acético acuoso,-obtenidardirectamente por esteriticacidn

de le celulosa.

122 - Procedimiento, segin lo especificado en

cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracte-
520. rizado porque el bafio coagulante empleado contiene aceta-

to potédsico.

132 -~ Procedimiento, segln lo especificado en
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracteri-
zado porque en cada posicidn de filatura existen por-lo

525. menos 3.000 orificios.

14¢ - Procedimiento, segin lo sspecificado en
cualquiera de las reivindicaciones anterioreé, caracteri-
zsdo porque las fibras cortas se someten a un tratemisnto
suavizador de terminado, antes de la operacidn de secado.

-

530, 15¢ - Procedimiento, segin lo especificado en
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cualquisra de las reivindicaciones anteriores, caracteri-
zado porque las fibras secadas sgfooian con unz composi-
cidn inestable.

15¢ - Procedimiento, segin lo especificado en
la reivindicacidn 1, caracterizado por splicarse prictica-
mente tal como se deccribe en cualquiera de los Ejemplos
anteriores.

17¢ - Procedimiento de fabricacidn de fibres
artificiales cortas, caraecterizsdo por la obtencidn de
fibras cortas de la naturaleza indicada, producidag por
el procedimiento especificado en cualquiera de lzs rei-
vindicacioness anteriores.

182 - Procedimiento de fabricacidn de fibras
artificieles cortas; tal y como queda substancialmente
descrito en la presen%e KMemoria ¥ representado en los
dibujos que se acompafian.

Esta ifemoria consta de veinte hojas escritss a

méquina por una sols de sus caras.

Madrid, 3 de Novik

COU?TAULDS, LELT R
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Por Peder db ) \GOMEZ ACEBC



CUURTAULLSG Ll

avg HOJAG.

HOT A o

-

Ly A W W WY S A R oL RS

FIG. I

L3N




3
- 7 TSI T 70 7 PO TP S T P R T et L 4 Nt Y T B W 1 R Vi

CUURTAULVe wille

Wi Lidd Aid e

Beadrid,

3 nuv;nAbrcr

FIG.2.

iRt er

‘v'

i) BPS(‘ !AIIMO&IL

ASS SR




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



