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en.

B S P A f  A 

por VEMTb ’ años

a  nombre de BODES HSHL4ABOS, S .A ., entidad española, e sta - 

Tale oída en Al 007, A lica n te , por:

«BU APAEA20 Í^O-BAIIDCfil-SliJiAXáDOE DABA KASA DE ACBIfülA 

TEOIIfaiDá BB BHBBOBAGIOEr QOFTIHTIAw*

- 0  — o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o  -  0 - 0 - 0 -

lo a  progresos de la  in d u stria  o le íc o la , por 

la  necesidad imperiosa de mejorar l a  calidad de «átoá: 

a c e ite s , han hecho que una operación como el batido, fue era 

considerada como secundaria y  a veces innecesaria., haya ad­

quirido en l a  actualidad una importancia grandísima, pesando
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a  sor hoy día la  operaron  móa Importante y , por lo  tente,

l a  gao reo a trae  l a  atención para oo estad io .
Sabido es gao on lo aoeltura a l aooita aa ate

«.antro tornando o íla la s  cobo lign ito  da saor.olón an la s  .1 - 

gniantaa proporoiona.i Ceroa 4.1 V&  an te aploarpla y maso- 
oarplo, 01 6Jí an a l anao oarpio o hueso y  <1 ^  a l i a  almen­

dra o s a n illa , m  ráete o ate a l 4 * 1 *  !» « •«> “  8« ® s  19
vegetación y o tras an.teñólas mnollaginoBaa como son « a ln a s .

•olm as, etc*
m  la  BBsa tritu rad a-estos elementos se encu en- 

tran  aparentetonte Jantes, paro sata anión f ís lo a  as d s b llís i te  

** a l  a o . l t .  a . onoaantra on la s  oólolas tersando v a a ío d o . 

e rra d o s  paro s in  contacte; a i oonaognlmos. paos, g »  la  

anroltara da lo a  vasíonlos o g lósalos a .  rompa y  dejo . 1  l i ­

gnina on lib e r ta d , por afin idad antonoaa a .  irán  asociando es­

tes j a r t e ,  da l ig n ito  o 1 sagino so baste « a . au tensión sapsr- 

í i o i a l  ate l o  anfl ciertamente aletada para a f l a l r  l ib r e a n t e ,  

antonoaa l a  m aa b r i l la r á . aL aoaita esteró  l ib r a  en l a  snaa. 

nin envolventes e ó ln la r .. .  l a  d iv isió n  f í s i c a  aeró antonoaa

perfecta*
temo hemos dlobo antea e l eplcarpió y maaooar- 

plo oontlenan oaal l a  totalidad  del a c e ite  dol fro to . S a .a  
S i t e .  S i ól batido 1 .  efe o toamos de ana afloao ia  te l gao bate 

y malaxa di ohas je r t a s ,  habíamos conseguido a l objeto o aea 
u  fin a d ivisión  de dichas p a r t ío s le s . *n  ..e n o la , pose, «ote 
« . r a d ó n  a s l a  «na eteotóa parfaotement. na.stro  aparate *  
oaa  pasamos a dasoriblr haolendo r.term aola a  l o .  adjnnto.

díTaujoa •!! lo s  cueles:
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l a  figu ra  1 ,  as un oarta v e r t ic a l  de un apa­

rato según la  invención.
Xa figu ra  E, es un corte horizontal del mismo.

l a  figu ra  3, representa la s  p alas de te tiflo . 

Xas figu ras 4 y  5 son, respectlvamente, un 

norte T . i t l c a l  y  «na v is ta  e x te rio r , ambo. en .e n t i lo  lon gi­

tu d in al, le í  meoanismo elimentador del aparate.
gL termo-tatldor-malaxador « n e ta , « n o  orepno 

e se n c ia l, d. nn d i  ladro compuesto de t r e .  p lera s  1 ,  2 y  * . 

« g u ra  1 ,  cuya su p erfic ie  in fe rio r  eetó cerrada por una pla­

ca Sue con la »  pared*» la te r a l.»  forma un « l o  cuerpo. 1» 

parte auperlor ee a b ie rta , podiendo cerrar» , mediante dos

tapas d. * * a  « 7  •'. » »  * "  '“ Ba ’

marrado» 6, 1 .»  oual.a »• ^  *  í la0 501 M Í1° **
»  l a  parto superior dol cilin d ro  y baoia <L exterio r lle v a

un s a lie n te  7 . por toda eu p e r ife r ia , 4u» s i r t e  —  «  

d.  f lja o ió n  de la» pieaaa « »  ícrman . 1  M - * * - *  «•

25

Oada una de le a  p l . «  1 . * T * m «clonaaaa,

4ne form a e l oU lndre o cuerpo p rin c ip a l del aparato, lM ran  

„  «  in te r io r  «na ¿ m a r id e  fe » »  » *  8* ° 0l0n '

c ircu la r por donde c ircu la  agua gue.
trananite a l a  m ea en tratan ! « t o ,  d  ca ler n e e « a r i.  para 

,u .  a c e ite  fluya y »e separe « n  mayor f l d l l d a d .
abbr. e l  cuerpo p rin cip a l y a torn illad o  a l

. «atá e l  mecanismo de acolo-
« l ie n t o  o brida 7 ya nono lona do, esta  e l

„  A  aje  motor 9 apoyado «l>re do» o o ji-
namiento fu añado pors e l «3*  _

, _  irt lo a  ovalas van a p e a d o s , anotes de engrase automatice 10 lo a  ousj.es
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su te z , sobro la s  ménsulas 11, llorando sato eje sn na srtro - .

„  l a s  so laos « .to r a s  12, una f i j a  y lo  otra 1 0 » ,  su a  otro 
extreme otra p o lsa  13 para accionamiento del osoonismo de s l l -  
aontaoiÓE representado en l a s  figu ras 4 y 5 y an ol o antro «a  
a t a b la  que aagraaa ooa l a  corona oóncata 14 que a o olona a l 

• j s  T srtloal central IB *1 ooal as apoya, por ol extremo aups- 

r lo r , oa t í  manguito T srtloal 16 gas va f i jo  a l  soporto 17 
y por t í  «tram o la fs r lo r  so ona rangos 18 ooa rodamiento ax ial 

a b o la , para t í  ««puje T sr tlo a l. »  « f e r i a s  s l a - f l a  y ooroaa 

oónoata too alo jados oa on cárter 19 osrrado completamente y 

llano da lobrlflo sn to  adsonado para tí sagrase continuo do mo­
tos sngranajos. .atando prOTlato do tra s  brazos .orzados 20

para su sustente olon,
mobo ojo central 15 l lo r a ,  oolldarlamonto unl- 

dos por mallo da to rn illo s da presión, para e r lta r  sn deollza- 
mlaito on santldo r a r t lo a l ,  dos brazos a  y 22 da lo s  ooalas, 
t í  sopa mor l lo r a ,  equidistantes aal oentro, dos oo Jinete o 
Ter t i  o sla s 23 y t í  brazo infsrlo^tem ble'n equidistantes aal 

egn.tro, l l « a  dos t . J t o lo s  24 ooa puntas de a s e »  .«tentado

para el «tapuje T ertiaa l*
Batos fcxazoe, durante en movimiento, arrastran

do. a ja s  rer t i  o sle s 23. Imprimiéndoles na metimiento da tra tía -  

oio'n slradador d tí a ja  central IB  y simaltánsamtíts otro « T l -  

mlteto de rotación sobro s í  por medio da la  moda déntela 26 

f i j a  a l  manguito 16 y l a s  dos ruadas 27, qua engranan ooa l a  

an terio r, a j a s  a  . . t o s  . J a s ,  lo s  coalas « s u l t á n  á ste r  anima­

dos a l a  rao da un metimiento do traslac ió n  y otro da rotación 
resultando ooa s i lo  un metimiento qu. muy bien podamos Usmar



"p lan etario". Batos cloa e je s  25 llev an  repartidas por toda 

su lon gitu d , la s  palas de batido 28 , la s  cuales están repre­

sentadas en l a  figura 3 de l a  lámina I I .

Se comprende claramente que mediante este 

5 movimiento p la n eta rio , la s  palas producirán en la  masa tre s  

to rb e llin o s , por cuyo efecto se a ce lera  e l rozamiento de la s  

p a rtícu la s  de hueso, ayudando a l a  malaxación y  d iv isió n  de 

la  masa, es d ecir, rompiendo la s  vesícu las y  haciendo a f lu ir  

lo s  líq u id o s contenidos en su in te r io r ,

10 iX B IB r a G E fl* ,-

Oon e l f in  de dar continuidad a esta operación, 

la  alim entación ha da ser regular y  en sentido ascendente. 

Bata solución se resuelve por medio de un alimenta dar de ma­

sa , figu ras 4 y  5 de l a  lámina I H ,  a v i s  de A rquima des, en 

15 e l cual l a  masa entra por e l to lv in  1 saliendo para entrar 

en e l ouerpe del aparato por l a  boca 2, Bate sistema, de in­

ye a oio'n de la  casa , por la  suavidad de tra s la c ió n  de la  mis­

ma sobre la s  paredes, no produce rozamientos, razón por la  

cual no hay desgastes que, en forma de p a rtícu la s  m etálicas,

20 pudieran perjudicar la  calidad neutra de lo s  a c e ite s ,

A medida que ál alimentador va inyectando l a  

masa, en e l in te rio r  del c ilin d ro  batidor va aumentando su 

n ive l hasta l le g a r  a l  tubo rebosadero superior de sa lid a  29 , 

figura 1  y  1  fig u ra  2, de donde cae a un depósito o p ile t a  

25 de masa batida dispuesta ya para prensar, SSL va dado to ta l 

del aparato batidor se efectúa mediante una s a lid a  in fe r io r  

20 figu ra  y  2 figura 2 de se ocien rectangular con cierre  

hermati oo que a l  a b r ir la ,  per la  d iferen cia  de n iv e le s , se

1 90243
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vaolará e l cilindro o cuerpo de ‘batido, llevando e l brazo ya 

mencionado 32 figura 1 ,  en un extremo, un r a s t r i l lo  que ayu­

dará a su to ta l lim pieza.
Sos a r te r ia le s  empleados en su construcción 

& preferentemente serán e l M arro fundido, acero laminado y  e l  

metal a n tifr ic c ió n  para ranguas y bo j in e te s ,  podiendo ser tam­

bién la s  p alas de batido de aluminio* H  engrase será por

a o e ite  neutro de o liva*
SL accionamiento se oomprende fácilm ente exa-

10 minando l a  polea 13 figu ra  1  que pe* correa mueve la  polea 3 

figura Z, cuyo eje mueve lo s  engranes cóncavos a  v is - s in - f in  

3 figu ra  4 que son lo s  que dan movimiento a l  inyeotor-alim enta- 

dor. SL accionamiento p rin cip a l del aparato se efectúa por 

medio de la s  poleas 13  figu ra  1  mediante correa desde una trana- 

16 m isión, o bien  por medio a» motor e lé c tr ic o  acoplado d irecta­

mente por correas trapezoid ales.

1 90243
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Sos puntos de invención propia y  nueva p e  se 

presentan para que sean objeto de esta patente de invención 

en Bspáfía, por VEIB3® años, son lo e  siguientess
la *  -  ün aparato termo-be tidor-malaxa do r  para 

masa de aceituna tr itu ra d a , de elaboración continua, carao- 

te rizado esencialmente por e l establecim iento da p alas ae

•m 6 M
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■ batido dispuestas sobre dos e jes  animados de un movimiento 

planetario alrededor del e je  cen tra l, dispuestos estos e je s  

y p alas en e l in te rio r  de un cuerpo que recib e  la  masa de 

aceituna triturada de una manera continua y preferentemente

6 por la  parte in fe rio r  del adamo*
20* -  Un aparato según l a  reivin dicación  I a,

caracterizado esencialmente porque la  masa es sometida, por 

e l  movimiento do lo s  e je s  y palas d escritos anteriormente, 

a tre s  movimientos c ircu la res  opuestos, uno producido por la  

10 tra s la c ió n  de lo s  e je s  alrededor del eje  cen tral y dos do

dirección contraria entre s í  producidos por la s  palas en su 

movimiento do rotación sobre sus o jo s rs e le c t iv o s , con lo  

qne se oenslgue que toda l a  masa contenida en e l  aparato es- 

té  sometida a enérgico batido y melara alón en todas sus sonas* 

1B 30. -  ttn aparato según la s  reivindicaciones

1» y 2a , caracterizado esencialmente por e l establecim iento 

en l a  pared in te rio r  do su cuerpo c ilin d rico  do tro s  o mas 

cámaras anulares do sección sem i-eiroalar por e l  in te rio r  ael 

aparato, por la s  qne c ircu ía  agua ca llen to  que proporoibna a 

2o l a  masa l a  temperatura o calefacción  conveníante para que su 

flu id e z  aumente haciendo con e llo  que se desprenda oon fa c í

ll& aa e l  aoeite*
4fi* -  Un aparato según la s  reivin dicaciones I a» 

2a y  3a, caracterizado esencialmente por e l  establecim iento 

25 d.e un alimentador-inyeotor de nasa, acoplado a  la  paste in fe ­

r io r  del cuerpo del aparato, que alimenta a éste  de masa en 

forma regular y continua, y  por un conducto ae evacuación de 

l a  masa ya batida establecido en l a  p arte superior del r e & r i-
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do cuerpo del aparato t consiguiendo con e llo  un rendimiento 

continuo y  regular,

5 ®, -  tJn aparato según la s  reivin d icaciones 

I a , 2a , 3a y 4 a , caracterizado esencialmente porque e l a l i ­

ja mentador-inyector de masa esta provisto esencialmente te  un 

s in - f in  o to r n illo  de Arquímedes que, a l  g ir a r , va inyectando 

la  masa hacia e l  in te r io r  del aparato de manera constante y 

suavemente con lo  que so consigue una continuidad p erfeota 

en e l rendimiento

10 6®, -  Un aparato termo-batidor-malarador, para

nasa de aceituna tritu ra d a , de elaborado'n continua,

$al y  oomo se Jia descrito en la  Memoria q us 

antecede.^ representado en lo s  dibujos que se acompañan y con 

lo s  fin e s  que so han esp ecificad o,

15 Sata Memoria consta de ocho hojas e s c r ita s

por una sola cara,

Madrid,

P . A.

DO/* 6



LAM INAR o d e e  H e r m a n o s  S .A .  1 9 0  2  4 8

FIG. A.

CORTE VERTICAL

/-■

ESCALA VARIARLE.



D $d

;/
es Hermanos S.A. * 9 0  2 4 3 l a h i i í a  t i

CORTE PO R C .D .

ESC A LA  VACUA5LE



1 9 0 2 4 3 l a m i n a  niRjoclcs Mérmanos S.A.

e s  CALA VAQIA&LE.


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



