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PATENTE DE INVERCIGN
por VEINTE afios
. en ESPARA

Para: "Un procedimiento para la fabricacidn en serie de

piedrss pldstiocas destinadag a la ornamentacidn de

articulos de bisuterfa v similaraes®,

A favor des Don Manuel Herndndez Mercadal y Don Guillermo

Astol Thomag, d6 nacionalidad sgpafiola, domi~

ciliados en Mandn (Baleares), calle de San Lo-

renzo, nimero 15,

MEMORTA

Ias piedras destinadeas a 1la ornamentacidén de articules
de bisuterfa y simileres, fabricdronse, de anterioridad, me-
diante procedimientos toscos e ineficaces, de fundicidn de
vidrio, que denotaban, 2 gimple vigta, ¢l cardcter de "'su_s_
5  titutivo™ o Mimitacidn", de preductos tales; esto hacfalos

poco apetecibles a la masa adquirente, y, desde lusgo, re-
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chazables pera quienes habfan de destinar los objstos por
e@lles ornamentados a fines atractivog de admiracidn per-
sonal, A mayor abundamisnto, la fabricacidn conocide hasta
el dfa, llevada a cabo mediante viejos procedimientos de
fundido del vidrio, alcanzaba altos costes y destacadas
deficiencias, habida cuenta que 1os productos as{ obteni-
dos presentaban sus caras y arigtes con bastantes irregu-
leridades, preciséndose rectificaciones y pulidos posterio-
res de todo el facetado de las piedrag obtenidag de esta
manera pfimitiva.

La extrema sencillez de este nuevo pProcedimiento, que
pretends amparargse en buen orden de ley, no empece ia no-
vedad de la creascidn, que, aparte de sxigtir realmente,
aparece muy califieada, por cusnts, sin relegar a olvido
la 1fnes estética, discurre segin directrices del producir
que, sin dude alguna, revisten caracterfsticas muy especia-
les, por las que se congruencian la efectividad practiea y
8l exponente artistico, en conjuncidn de acierto final;

& lo expuesto hemos de afladir, que, su eiblo opera tivo-
industrial, wiene, no solo a determinar el aumento super-~
lativo-de 1a parte artfstica, sino, tembién, a ineremen-
tar el {ndice utilitario con que s galifies por manera muy
acusads 1a resu}tancia de todo lo nuevs que ¢omporte la pre
sente invencidn, 7 '

Seguidamente se describen log fundamentos del proceso de
eJecubiva que ha de protegerse y AamMPArarse por esta Paten-
te de Invencidn.

Se trats, en suma, de un Procedimiento termo~mecén1co,
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gfaduable; cuya realizacidn exige, a fines de exactfisima
regultancia del producto industrisl cuya es su objetivi-
dad, el mfg escrupuloso cumplimiento de tndes y cada una
de las8 reglas gque s6 marcan como postulados Ilnexcusableg
de creacidn, a base de los factores calorf{fico y mecednico,
sistematizddos convenientemente. Su objetivo es 8l fruio
de un largo periodo de experienclas, que, luego de compro=-
barge rigidamente, hasta en su dltimm consecuencis, se ele-
varon 8 un dsfinido proceso de fabricacidn, ‘
El proceso operativo se constituye por el decantado de
una materia termoestditica en moldes o troqueles de acero o
hierro cementads, combinados o nd artisticamente, de milti-
Ples o 1dénticas matrices cada uno, con la gonfiguracidn,
que, en definitiva, hays de darss al producto, los cuales,
por la especlalidad de su dispositlivo gon susgceptibles de
regulado de presidn, segin las calidedes de 1s posta que
haya de moldearss, Sometida ya 1a pasta a 1a presidn cone
veniente, se introducen los trogueles o moldes que la con-
tienen en un horno especial, previsto de soportes, sobre
los que girsan, para se’r atacados & una temperatura de 110
grados centizrados, por lapso sﬁficiente pera consezuir la
pasta a punto necesario, a efectos de su endurecimiento nos-
terior. Sacados los moldes o troqueles dsl horno se lag de-
Ja enfriar, por periodo bastante para la congsecucidn del
endurecimiento de la materia termoestitica que contienen,
preperdndolos para la Qltima etapa del nroceso operatoris,
congistente en la extraceidn de las nlacag o plezas conte-

nidas en los troqueles, ya endurecidas, pera cortarlas, ré-
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plda y limpiamente, con un cortadan medénico.

Como habrd podldo observarss, todas las etapas del tan-
tas veces aludido proceso operativo, ge afectan de novedad
indiscutible respacto a cuanto venfa practicdndoze anterior-
mente, mediante los anpiguos trotamientos del simple fundi-
do del vidrio o cristal,

Determinadas por manera suficlente lag finalidades pri-
vetivas de esta Patente de Invencidn, sols resta afadir,
que, su Drocago 8jecutivo, podrd variarse siempre y cuando no
resulte agraviada la bage objetiva de 1»n que es fundamento
¥ resultancia de la creacidn, cuyo smparo se pretende en
buen orden de Ley.

NOoTaA

Por la Patente de Invencidn a qué g& contrae la pregente
Memoria, se REIVINDICAs

le,~ Un procedimiento para la fabricacidn, en gerie, de
pledrss plisticas, destinadas a 12 ornamentacidn de artfcu~
los de bisuterifa y simlilares, caracterizado porque este
producto se obﬁiene mediante el tratamiento de una materia
termoestdtica que se deposita en moldes o troquelés de ace~
ro o hlerro cementado, combinadns o nd artf{sticaments, de
riltiples e idénticas metrices cade une, con dispositivs
adecuado de regulado de presibén, que, mdg tarde, se intro~
ducen en un hofno aspecial, Dpara ger atacadons 8 una tempe-
ratura de 110 grados centigrados, por lapgso suficlente pa-
ra constituir su pasta a punto necesario, & fines de su en~
durecimiento postaerior, de tal menera, que, despuds de en~

friarse y desalojar de los moldes o #roquelss la materia
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termoestitica tratada, sus respectivag pigzas se afsctan
ge confipuracidn definitiva, que Mace innecesario ractifi-
cacionss o pulidos postariocres 48 sus facetas v aristas,
sin excepcidn,

22,- ®"Un procsdimiento naras la fabricacidn en serie de
pledras pldsticas destinadas a 1la ornahentacién de articu-
los de biguterfe ¥ gimilares®.

Tal ¥ conforma g8 ha degerito en la Kemoris que antacede
7 a los fines que 86 han especificads,

Esta Memoria consta de cinco hojag escrites » mdquina
Por una gnla cara,

Madrid, 29 de Octubre de 1,949
MANUEL HERNANDEZ MERCADAL y

GUILLERMO ASTOL THOMAS "
Pe2 s oz
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