DA CRIF¥FTIVA

S0BHE:
"PERFECCE ONAL I ANTOS il HORNOS VERTICALHES DI CUBAM.

SO IICITaNTE: FRANCIS PaUL S0MOGYI, residente en

50, Buckinghum Palace Road, LOi{DRES,
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Este 1lnvento se refieres aperfeccionamientos
en le construccidn y conduccidn de hornos verticales de
cuba de la clase en que por la parte superior se carga
mzterial de distintes clases que consiste o contiene un

Se combustible solido vy que desciende en contracorriente
con un chorro d e aire ascendente, & trav és de une zona
de reaccidn y finalmente se retira del fondo de la cuba.

Un ejemplo de un hornc vertical de cuba de la
naturaleze indicade lo suministra un gasogeno vertical

"10. en el que el cok que desciends a través de la cuba verti-



15.

25.

30

40.

26 0CT.

190193

cel se quema por al chorro de aire ageendente,

mer bxido de carbono. Un sszundo ejemplo es un horno ver-
ticel pers la febricacidn de cemento, en el que desciende
s través de 1z cuba una mezcla de cok o antracita con cal
y marga o arcilla que se quema por el chorro de aife as-
cendente y, cerca de la parte central de la cuba alcanza
&4 temperatura suficientemcnte elevada para concrecio-

narse y formar cemento. Un tercer e jemplo 1 proporcions
un alto horno, en =1 que una mezclz de mineral de hierrc,
cok o carbdn minsral y materiales formadores de escorias
desciende a través de una cuba vertical en serntido contre-
rio 2]l de un chorro de aire ascendante Que quems el car-
bdn o cok para former Oxido de carbono que, = su Vvez, re-
duce el mineral de hierro.

Es evidente qus podr{an citarse otros muchos ejem-
rlos de hornos verticales de cuba de la clase indicada.

Las condiciones 2 que se encuantrs sometido el
material que d esciende @ truvés de estos hornos, varfan
con la distancia radizl de dichos materizles sl centro de
la curve. En especisl, dado que el calor se pilerde por ra-
diseidn en uns direccidr radizl, ls temperaturz del mate~
rial desciendas desde sl centro a lz circunferencia o peri-
feria.

Se ha conprobado, de acuerdo con sste invento,
que las condiciones reinantes & distintas distancias del
centro, pueden hacerse mds eproximadamente uniformes adop-
tando medidas para que lz composicidn y/o el tamaiio de
1zs partfcules de la carga varfen radiaslmsnte hacis la
parte exterior, a partir del centro de la cubsz, de modo

continuc o en una 0 mis etapas.
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De acuerdo con une caracteristica de este in-

vento, un horno vertical de cuba de 1la {ndole menciona-
da, estd provisto de medios para introducir dos o mis
cargﬁs distintas de materizles diferentes, separadamen-
te en la parte superior del horno, vy cada unza a diferen-
te distencia radial del centro de la cuba. Introduciendo
carges distintas de composicidn y/o tamefio de partfculas
diferentes en €1 horno, de este modo, se consigue gque la
composicidn y/0 tamaiic de partfculas de le carga varie
radielmente hacia el exterior a partir del centro de la
curva, del modo dsseado.

Bl medio para introducir csrgas distintes, pue-
de comprender artesas, embudos © canaletas consablidas ade-
cuadss para dirigir el moterial en el interior'de la cubs=.
Una de las canaletas o saetines puede dirigir el material
&1 centro de la cuba, y otra csnhaleta o vertedero, o més
de una, puede dirigir el materisl a uno o varios puntos
radislmente separados del centro. Il vertsdero o vertede-
ros citados en ssgundo lugar pueden estar preparados para
girer alrededor del primer ssetin, con objeto de obtenar
una &limentacidn znular. Con objet: de consezuir esta ali-
mentacidn puede utilizarse un vertedero giratorio, angu-
larmente ajustable, por sjemplo.

En los hornos de cuba corrientes, dado qus la
temperatura en el centro es‘mayor que la existente eerca
de la circunferencis, el chorro de aire ascendente se en-
cushtra a una temperaturs més elevada, y tiene por tanto
menor densidad en €l centro que en lz periferia. Este fac-
tor tiende a hacer la proporeidn de circulzcidn de la masa

de la corriente de aire menor en =zl centro que eerca de la
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circurnferencia. La tendencia se refuerza, en muchos ca-
sos, por ejemplo en le fabricacidn de cemento, por el he-
cho de que el material de temperatura méds elevada que se
encuentra en el centro, tiende a egregarse mas adn, y por
tanto a convertirse en menos permeable que el material si-
tuado cerca ds ls circunferencia. Un objeto de este inven-
to es el reducir esta tendencia.

De acuerdo con otra caracteristica de este in-
vento, se consigue este objeto por un método para la con-
duccidn de hornos verticales de cuba de la naturaleza in-
dicada, en el que el tamzfio de partfculas de 1lm carga se
hace que disminuya répidamente hacia el exterior, a par-
tir del centro de la cuba, de modo continno 5 en una o mas
etapas.

La variacidn deseada puede obitenerse empleando
material de distintos tamafios de partfculas y cargéndolo
circunferencialnente. Le superficie del material asi car-
gado se inelina o resbala hacia el centro, y al adoptar
su pendiente natural, las part{cules mayores se Girigen
automdticamente al centro.

Como variante, pueden s2limentarse separzdamen-
te por la parte superior del horno y a distintas disten-
cias radiales del centro, dos o més cergas de tamafios de
part{culas difercrtes.

Esta caracterf{stica del invento puede aplicar-
se por ejemplo 2 un gasbgeno, emplesndo cargas distintas
de c¢cok o0 antracita de tamafios de partfculas diferentes,

y a un horno de cemento utilizando nddulos o briquetas de

material formador de cemento y de combustible de tamaros

distintose.
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De acuerdo con otrs caracteristica de este in-
vento, el descenso de temperatura desds el centro a la
circunferencia de lz cuba ga reduce por un medio de con-
duccidn de hornos ¢+ lz fndole mencionzda, en el que l=a
comp05icién de le cargs se hace variar de modo tal que
lg cantidad de czlor desprendida por un volumen unitario
elemental de la carge que desciende por ls cuba a una
distancia r=adigl dade del ecentro, aumente continuamente,
o én una o més ctapas, 21 aumentar le distancia radisl
citada.

la carga puede contener componentas exotérmi-
cos, endotérmicos e inertes. Un componente exotérmico,
tal como el cok, experimentz en el horno una reaccidn
quimica con desprendimiento de calor. Un componente en-
dotérmico, tal como lz mezcla formadora de cemento, cons-
titufde por cal y merga o arcilla, experimentz una reac-
c¢ién quimica que implica la sbsorcidén de calor. Un compo-
nente inerte, tzl como lz escoria, =) clinker o le cenizsg,
no experimenta reaccion quimice slguna. Desds luego, to-
dos ios componentes absorben calor fisicamentes, ya que
su temperaturs ss eleva.

Un volumen elementel unitario dado de la cargs,
puede contaener uno, dos o todos los componentas anterio-
res, y el nGmero y proporcidn de los componentes determi-
naré la ecsntidad d4e calor a desprender.

e variacidn dssesda en la composicidn, puacde
obtenerss introduciendo cargas separadas de material de
composicidén distints, como antes se indicd.

En el caso de un gasdGgeno vertical puede ecer-

garse por ejemplo una mezela de cok con ceniza, clinker
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u otro meterial inerte,

ol

e t21 modo que A materizl en el
.

centro de la cuba contengs una mayor proporcion de mate-

rial inerte gus €l gue se 1ntroduce =an la clircunferencia

o contorno.

Tn el caso de la fabricacidn de cemento, los
nbdulos cargados en el centro, o cerca de 81, pueden con-
tener una proporcién de materisl formador de cemento ma-
yor, y una proporeidn de copbustible sdlido menor que los
nddulos eargsdos cerce de lz circunfersncia. sdemds, los
nddulos pueden contener uns proporcidn de cemento defi-
cisntsmente tostado, procedente de operacionss =nteriores,
y todavia capaz de reaccionzr exotrmicimants en el horno,
o de material inerte; los nddulos csrgados en =1 centro
contandrin una proporcién de cemento incompletamente tos~-
tado superior a l=2 oue contisnen los nddulos cargados @n
1l: circunferencia. Como varisnte, en el csntro puede afia-
dirse separadunente, materisl exotédruico o inerte.

En el caso de un alto horno; vuede ircluirse
en la earga escorias, ceniza, clinker o ineluso hierro
colado procedsntes de una colsda anterior, haciendo que
en el centro 1l1la proporcién sea superior a 1=z de lz cir-
cunferencia,.

Bl m=terial empleadn pusde wriar tanto en
tamaiio de partfculss como en canpOSicién. Asi, por sejem-
plo, en la fabricecidn de cemento, los nddulos y/o las
paertfculas en sl centro de la cube pueden tener un tamafio
superior asf{ como un contznido de combustible inferior a
los dsl muterizl esrgudo cerca de la circunferencia.

A continuacidn ¥ Dbor via de e jemplo se des-

eribe una aplicacidn prictic: dec este invents con referen-
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eia al dibujo adjunto cuya dnics figura reprssents un

corte vertical de ls= parte superibr de un horno vertiecal
de cuba para cemeﬁto con tolvas para la introduccidn del
material y canzaletns para el mismo, ds acuerdocon el
invento.

Con referencis 2l dibujo, un hornos vertical 1
pare cemento tiene una cubs vartical 2 en cuyo interior
se carga, desde le perts superior, material Tormador de
cemanto Junto con combustible s5lido. Los madios rara
cargar el materizl en el horno comprenden trss tolvas 3,
4y 5, cade uns 4c las cusles tlene vertederos 5, 7y 8
de salids, resvectivemante. La tolva 3, ¥ el vertedero
5 estén dispucstos verticalmente en la parte superior cen-
tral de la cuba 2, mientrss que lus tolvas 4 ¥ 5 estén
montadas concéntricamente zlrededor del vertedero 6, a
niveles distintos. La tolva 5 estsd a mayvor altura que la
4 y ss encuentre dispuecta de tal modo que el vertedero
Gs salida 7 de la tolva 4 descarga material en la cuba 2
a una distancia radial intermedia sntre el centro y la
circunfereneié de la cuba, y el vertedero das salida 8 de
12 cuba 5 descurgs material en la dirsceidn opuesta y a
una distancia radial méds prdéxima a la circunferencia o
contorno de ls cuba.

con preferencia, el vertedero 7 tiene una parte
inferior 9 articuladamente unida a la parte superior del
nismo por medio des charislas 1U, por cuyo medio el chorro
de material procederntz de la tolva 4 puede dirigirse ra-
dialmente, en el interior de la cuba 2, a distanclas ra-
dinles diferentes del centro de la misma.

Id
ILas tolvas %, 4 y 5 estan preparzdas para girar
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conjuntamente alrsdedor del eje del vertsdero 5, por
cualquier medio conocido y, de ests modo, 2]l horno 1
dispone de una alimentacidn central y de una alimenta-
eidn anular procedernts de czda uno de los vertederos 7
v 8. Las tolvaes y los vertederos estdn encerrsdos en un
cusrpo 11 mont:do concéntricamente envla rarte superior
del horno.

Bl material se suzinistra g las tolvas 4 ¥y
5 por medio de transportadores elevados 12 y 13 y a tra-
vés de vertaleros 14 y 15 respectivamente; la tolva 3 se
aliments de modo andlogo por medios no repressntados.

Los ejemplos sigulentes indican de qué modo
pucde aplicarse en la prictice el procedimiento a que as-
te invento se refisre, en el caso de un horno de cemento
tal como el deserito en la aplicacidn antarior; la altu-
rs del horno as de unos 9,15 metros y el didmetro inte-

rior de la cuba =3 de vnos 2,15 metros.

BEJBEIXLO 1 -

En las tolvas %, 4 ¥ 5 == introducen, respec-

— ¥

L d

tivamente, material formador de cemento y combustible 3o~
lido, &n forma de terrones de 152, 76, y 25,5 mm. Los te-
rrones, todos ellos de 1z rigma composicidn, a saber:

11,74 de silice

5,54 de aldmina y Sxido de hisrro,

35,3% de cal, ¥y

45,%% de combustible sdlido
se cargan en la cuba 2 por los vertederos 5, 7 v 8 respec-
tivamente; los tefrones de 152 mm. s6 carzan =2n al centro
de la cuba, mientrus que los de 75 mm. y 25,5 mm. se car-

gan en la cubs 2 distenciss radiales del centro de 76 cm.
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Yy 106 cm. respectivamente. Los terrones se cargan a razdn
de 10 tonelzdaz por hora aproximadamente, y las cantida-
des de 152 mm., 75 mm. ¥y 25,5 mm. de los mismos se dis-
tribuyen en la relacidn de 1:2:4, en peso.

BIEMPLY 2 -

Bl matsrial formador de cemento y 21 combusti-
bla sblido se cargan en un horno ds las mismas dimensio-
nes y econ las mismas proporciones de curge antes mencio-
nadas; #n este casc €l material se utiliza en forma de
ndédulos o briquetas de tamafio précticamente uniforme pero
ds composiciones distintas, a saber:

(1) en el centro, por la tolva 3
165,4% de silice
7,3% de allminz y 4xido de hisrro
50,945 de cal, ¥y
22,%5 de combustible s3lido
(2) entre el centro y la periferiz, por la tolva 4:
14,75 de silice
5,9, de allmine y Oxido de hisrro
44,35 de cal, y
31,95 de combustible sdlido
(3) en la periferia, por la tolva 5;:
11,74 deksilice

(9}

,65 de allmina y 6xido de hisrro

[#a}

B 031“ de cal, ¥y

N

5,%5 de coumbustibla sdlido
Aunque en los ejemplos anteriorss se han indi-

cado cifras especi{ficas de dimensiones, composiciones,

proporciones de carga y t:umafos de partfculas, dnicamen-

te por via de ilustrzcidn, debe ertenderss que los tama-

=0 variar entre 1{-

(o)

fios y composliciosnes pueden desde lue
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mites muy amplios, dependisntas de las materias primas

disponibles y de las exigencius especizlss en cade ca-
su dado.

-_10TA -

Habiendc ya descrito amplimente la naturaleza
del invento, asf{ coro la manera de llevarlo a cabo en
la Préctica, se hace constar que los perfeccionamientos
anteriorments dascritos son susceptiblss de ligeras mo-
dificaciones de detzlle, sin que por ello se altere el
principio fundamantal del invento. Tembién se hace cons-
tar que dicho invento se refiere a una Patente presenta=-
da en Inglaterra con fecha 17 de Noviambre de 1948, bajo
el N¢ 29.940, acogiéndose por lo tanto a los beneficios
gue conceden los Convenios Internacionales en vigor,sien-
do lo que constituye la esenciz del invehto y por lo que
se solicita Patente da Invencidén por veiunte afios en Ispa-
fia: Y"rPerfeccionazmientos en hornos verticales ds cuba™;
caracterizdndose por lo siguiente:

1¢ - Perfeccionamientos en hornos verticales
de cuba, caracterizados porque la composicidn y/o el ta-
mafio ¢e partfculas de la curgs se hace variar radialmen-
ta hacia el extsrior, desde el centro de la cuba, conti-
nuamente o en unes O mAs etapas.

28 - Psrfeccionanmientos, segin lo especificado
en la reivindicacidn 1, caracterizados porqué 8l tamafio
de las partfculas de la carge se hsce disminuir hacia el
exterior, a partir del centro de la cuba, continuamente
0 en una o més etapas. '

3¢ - Perfeccionamientos, segun lo especifica-

do en la reivindicacidn 1, caracterizados Dorque la com-
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posicidn de 1la carges ss hace variar de modo val qus la

cantidad de calor desprendido por un volumen unitario
elemental de la carga que d escisnde por la cuba & unz
distaneia radial dads del centro, aumenta continusmente,
O en una o miés etapas, a nedida que la distsncia radial
aumenta.

4% - Perfeccionamientos, segin lo especificado
en la reivindicacidn 2, caracterizados porque la varia-
cidn deseada se obtiene empleando materisl d e tamafio de
partfeulas distinto y cargandolo circunferencialmente de
modo tal gue la superficis del materisl as{ cargsdn des-
cienda hacia =) centro y cusndo =1 material adopta su
pendiente natural, las particulass mayores se dirigen au-
tomdticamente a2l centro.

5¢ - Perfeccionamientos, sezun lo =specificado
en la reivindiescidn 2, curacterizados por introducirse
separadamente en lz parte superior ©el horno y a distan-
cias radiales distintas del centro, dos o mis cargas de
temafios de partfcules diferentes.

5¢ - Perfaccionamientos, segin lo sspecificado
en la reilvindieacidn 5, caracterizados porque en el caso
de un horro vertical cde cuba pars cemento, la variacidn
desezda del temafio de las part{culas se obtisne emplean-
do nddulos o briguetas de tamafios diferentes de material
formador de cemento y de combustible sdlido.

7¢ - Perfeccionamientos, segun lo especificado
en le reivindicuacidn 3, caracterizados porguz la varia-
cidn deseads de composicidn de la curga se obtiene intro-
ducisndo carges separadses de metsriclde c:mpOsicién di-

ferente.
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8¢ -~ Perfeccionamientos, segun lo =specificado

en la reivindicacidn 6, caracterizados porgque los nddu-~-
los o briqustas cargndos en el centro o cerca de é1 con-
tienen una proporcidn superior de materisl Tormador de
cemento y una proporcidn de combustible sélido inferior
& las que contienen los nédulos o briquetas cargados
csrca de la cireuwnfsrencia.
9¢ - Lerfeccionanientos en hornos verticales

Ge cuba, carscterizados por e justurse practicamente a
lo descrito con referercia al Ejemplo 1.

10¢ - ‘Perfsccionamientos en hornos verticales
de cuba, caracterizados por ajustarse précticamente a
lo descrito con raferenciz al Ejemplo 2.

11 - Perfesccionamientos, segin lo especifica-

‘do en la reivindieacidn 1, 2 o %, caracterizados por la

disposicidn de medios para introducir dos o mis carga

distintas de meteriales diferentes, separadamsnte en la

parte superior del horno, y cads una g una distancia ra-
dial distints del centro de lz cuba.

12¢ - Perfeccionamientos, segin lo especifica-
do en le reivindicacidn 11, csracterizados rorque los me-
dios para introducir cargas Cistintss, comprenden tolvas,
embudos o czn~lry~., con vertederos ¢ salidas vreparados
pars dirigir sl materiazl en =1 interior de la cuba, y por-:
que uncz canalete 5 salide dirige materizl al centro de la
cubs vy otra u otras csnaletas dirigen el materisl a uno
o més puntos radialmante separados del centro.

13¢ - lerfeccionumientos, sezin lo especificado
en la reivindicaciér 12, csracterizados porqus la canale-

ts o vertederov, o las canaletas o vertsderos citados sn
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Gltimo lusar se encuentra o encuentren preparados para

girar alredecdor ds la canalets primeramente mencionada,
& fin de obtener unz alimentacidn anular.

142 - rerfeccionzmientos, sszlin lo especi-
ficado en la reivindicacidn 1%, caracterizzdos porque
la zlimertaciodn snular ss obtisne mediante une casnale-
ta o vertedero gircstorio y angularmente ajustable.

15¢ - Perfeccionamientos, segin lo especifi-
cado sn la reivindicacidn l, 2 o 3, caracterizados por
c justarse prdcticamente o lo deserito con referencia al
dibujo adjunto.

16¢ - Perfeccionamientos en hornos vertica-
les de cuba; tal y como queda substancialmente descrito
en la preserte lMemoria v representzdo er el dibujo que
Se accmpafa.

Esta Memoria consta de trece hojas sscritas
2 nmdquina por una sols de sus Caras.

Mudrid, 26de

MALA FEFROZUCCION
POR DEFEC1TO D:EL ORIGINAL

VT T




_Dr, FRANCIS PAUL S0MOGYI.

HOJA UNICA.

19019.3

i

i
26 0T 6
¢
» v
- Z
I Z ~
w @ "% \
» ©
— Al -y
V9 g
P AS
, o
0
7
3
LA \l
Madrid, 26 octu
Par Poder de v GOMER S
/i




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



