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por VEINTE eflos

euyo privilegio se solicite para todo el
territorio espafiel, sus colonias y protec-~
torados a favor de la razén social denomi-

nades:
SAURET, S, A,

entidad espafiola domiciliada en Barocelons,

calle de Pelayo nfm. 7, por:

#PERFECCION MM IENTOS EN LA CONSTRUCCION DE VAL
VULAS DE DESCARGA Y SIMILARES PARA INSTALACIO-
NES SANITARIAS®,
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Actuslmente se febricen las vélvulas de des-

carge de lfquidos para les instalaciones sanita-—
rias y domésticas fundiendo le pieza y mecanizén-
dola después, pero como guiera gue algunos tipos
de vélvulas han de presentar una corona saliente
por une de sus bases, ello representa gue el mol-
de ha de ser més complicado y asimiemo las opera-
ciones de mecanizado ya gue en estos casos, y pre-

cisamente le corone o reborde superior, ha de gue-

dar no solamente bilen pulimentado, siné al mismo

tiempo presentar en el conducto interior une zo-
ne cénica para gue pueda acoplarse perfectamente
el tapén de clerre. Por ello las vélvules de des-
carge resultan a elevados precios de coste, mé-
xime teniendo en cuenta gue cuesndo se tratan de
obtener de buena celidad, es indispensable em-
plear como materia prime el latén, cuyo precio

no compensge en algunos casos particulares su em—
pleo y se recurre a otros meteles méis econfmicos
con la consiguiente pérdide en la calided y dura-

cién de las citadas vllvulas de descarga, — — - -

Para subsenar estos inconvenientes, los téc—~
nicog de le entidad titular hen ideedo y experi-

mentado con buen éxito los perfeccionamientos a
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que se contreae esta FPatente de Invencién gracias
a los cuales se logra fabricar estes vélvulas
con un coste mfnimo, tento en el velor intrin-
Beco de ella, como en los de menufactura y meca-~
nizacién, ya que su fabricacibén gueda sensible—
mente simplificade y requiere un mfnimo de empleo

de materia prima, - — - = = = = = = -« - - - & -

Estos perfeccionamientos estén caracteri-
zados en realizar la vdlvula de descarge partien—
do de chape o plencha metélica del espesor conve—
niente, y por moldeo a presifn, mediante prensas,
realizfndose como primera fase, una pieza en for-
ma tubular cilindrice 2 la cual, previo un trata-
miento térmico de recocido, se le comunica por
embutid#y en su caso la configuracién cémica de la
parte superior y esimismo el roscado inferior del

paso empleado normglmente en estas vilvulas, — =

Une vez obtenida la pieza tubular indicads y
agimigmo por embutido y previo otro regoeido en su
caso, 8e le practica en su borde superior, una en=
talle a menor difdmetro y de altura conveniente,
en la cual se acople una arsndela o pieza plana
en forma de corona circular y seguidasmente (por
prensado avelevada presién) se abate el reborde
0 saliente de la entalla hacia el exterior de le
configuracién de la pieza plana, con lo cusl es-

te filtima gueda sélidemente instelada sobre la
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pieze central,

En operacién ulterior o previa a la indica-
de, se le practican en lg pieza tubular central,
dos cortes en forma de *U* y se doblan las par-
tes cortadas haciea dent;o\constituyendo de esta
forma el dispositivo antiostructor, gue es habi-
tual en estos tipos de vélvulas, practicéndose
estos cortes precismmente en la zonea gue ha de
quedar cubierta o circundada por la cémare de

descarge del nivel sobrante, = = = - —= = - = =

En este patente se prevée el caso de gue
cuendo lg vélvula no deba llevar cémars paras la
descargea del sobrante, o bien el cuerpo deba ser
de gran longitud, éste se realize en dos piezas
independientes, & las cumles se les practics, en
sus bordes de unibn, por embutido y previo el tra-
taniento térmico de recocido, unas entallas o re-
bajes a menos difmetro en une de ellas, y en la
otra una pestafia plana hacia su centro, procedién-
dose seguildamente a acopler la pestafia sobre el
fondo de la entalla y mediante une prense y los
utiles apropiedos se abate el sobrante de la en-
tella sobre la pestsaiia, con lo cusl guedan las
dos plezas tubulares solidamente unidas gquedando

en esta unién un reborde interior en el gue se
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coloce ung pieZa en forms de crucets gue consti-

tuye el dispositivo antiobstructor, - -« = = - =

Por Gltimo se prevée tembién gue cuando es-
tas védlvulas de descarga deben conserver una her-
meticidad de elevado gredo, se interpone entre las
partes o zonas gue hen de ser unidas por compre-
sién, unas juntas de estengueided o bien se recu-
bren prevismente con metal de eportacién de solda-
dure y en forme simulténea o ulterior con la com- .
presién, se somete a une elevacién de‘temperatura
gue fundae al metal de recubrimiento con lo cual

queden las dos pilezas solide y estenceamente unides.

Con cuento se ha indicado se comprenderén las
ventajes que estos perfeccionamientos representan,
tode vez que las vélvules asi fabricsdas, requie-
ren el empleo de menor centidad de materis prims y
esimismo menores y més féciles opersciones de fa-
bricacién y acebedo y en todos los casos, ninguna
de mecenizado, pero pare facilitar afin més la me-
jor comprengién de las carscteristices fundemen-
teles y asimismo las fases de fabricecién; se des-
cribe seguldsmente las representaciones gréaficas
del pleno adjunto, las cuales deben considerarse
como un ceso de posible realizacibn y solo a ti-

tulo de ejemplo, no limitativo, - = - = = = ~« = «

Ia figura primera representa el caso concre—
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te de realizacién de la vélvula con el reborde
superior postizo, aprecifindose gue une wez ob-
tenide la pieza tubular -l- se le practice la gar—
gﬁnta ~2- que gueda & menor didmetro gue la parte
inferior, ¥y sobre la cusl se instale la pieza -3-,
yue es plena y en forma de corona circular, gueden-—
do por ello dotada en su centro del orificio -4-,
pero el reborde resultante de.haber practicado le
gargante -2-, es de longitud mayor que el grueso
de le pieza =3~ y por ello sobresale el reborde
-5~ gue en operacién posterior es abetido hacia
fuere guedando tal y como se representa en la fi-

gure segundg, = = = =~ - = = = = = = = = = = = =

Le figure ternera representa oiro caso de rea—
lizacifn con la variante de qué el aro o salien-
te superior —6-.ée forma en la mimme fase de fabri-
cacién que le parte superior de la pieza tubular
-7~ practicéndosele en la parte inferior —8- unsa
garganta o estrechamiento, similar al indicado pa-
re la pieza -l- de las figuras primera y segunda,
sobre este gargenta o estrechamiento —9- se ins—
tala la pieza tubular -10- a la gue en su parte
superior se le ha practicado el rsborde hacia el
interior -1ll- siendo la longitud de la parte =12-
de la gergenta -9- de mayor dimensién gque el grue-
80 de ~ll- por lo gue sobre éste, sobresale —12-

en longitud suficiente para gque en operacién il
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terior sea abatido hacle fuera tal y camo se re-

presentas en la figura cuarte = = = = = - = ~ =

Le figure guinta representa otra variante
de realizecibén del caso indicado,.para las figu~-
ras primera y segunda, diferenciéndose en gue &
la corone c¢lrcular -13- se le ha practicado el
reborde ~l4-~ sobre el cuasl se instale la pieza
tubuler similar g la -10- de las figuras tercera
¥ cuarte, abatiéndose este reborde ~14- hscia fue-
ra en operacién ulterior, guedendo tal y como se

he representado en la figura sexta. - — - - - - -

La figura séptime representa oira fase o deta-
lle de la misma pieza obtenida segfin las figuras
quinté vy serta pero practicados ye los orificios
=15~ pare la comunicacién con le conduccién normel
de nivel sobrante, presentando la originalidad de
gue las pertes -16- resultentes de los certes prac—
ticedos en forme de *U* jue forman los orificios
~15- se abeten hacfe el interior'eonstituyendo el

dispositivo antiobstructor.s - = = = = = = = = = =

La figura octave represente una varisnte de
realizacifén de ls misma pieze indicada en las fi-
guras tercere y cuarte pero con el dispositivo en-
tiobstructor independiente el cugl esté formado por

dos pilezas alargadas, a una de las cuales ~16~ se
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le practica en su parte central un troquelado -17-
en forma de *H® {(figura novena) dobléndose las
partes centr;l;s.-la— hacfa erribg tel y como se
representa en le figure décima, colocféndose entre
ellos la otra pieze alargede =19~ tal y como se
representa en la figura undécima, y abatiéndose
las extremidedes -20- gobre la pieza -19~ tal y
como se representa en las figuras duodécimg y de-

cimotercerga, = = = = = - - - —- - o - e e

Descrites convenientenente las caracterfis- ‘
ticas fundanentales de los perfecclonamientos a -
gue se contrase esta Patente de-InvenciGn, se hace
constar gue en los miands seré suceptible introdu-
cir toda% aguellas modificaciones gue ls experien-
cia, la préctica y le técnica manufacturera puedan
sconsejar, siempre gue con ellas no se cambie, gl-
tere o modifique su idea fundamental, la cual gque-

da resunide en le siguiente; - - - - - - - - -

N O T A

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad
para todo el territorio espafiol, sus colonies y

protectorados, las siguientes: - - - - = - - - <

REIVINDICACIONES

lﬁ.~-?erfeccionamiehtos en la construccién
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de valvulas de descarga y similares para insta-
laciones senitaries caracterizados en realizar

la vélvule de descarga partiendo de chapa o plan-
cha metélica del espesor conveniente, y por mol-
deo a présién, mediante prensas, realizéndose co-
mo primera fase, una pieza en forma tubuler ci-
lindrica a la cuel, previo un tratamiento témico de
recocido, se le comunica por embutide, n su caso,
la configuracifén cénice de la pearte superior y
esimismo el roscado inferior del paso empleado

normalmente en estas vilvulag, — — ~ — = = = = =

2¢,— Log misnos perfeccionamientos de la no-
te anterior se caracterizan también en que una vez
obtenida la pleza tubular_indicada Y asimismo por
embutido ¥y previo otro recocido en su caso, se le
practiféa en su borde superior, una entalla a menor
difmetro y de altura conveniente, en la cual se
acopla una pieza plana en forma de corona circu-
lar y seguidamente (por prensado a elevada pre-
sién) se mbate el reborde o saliente de la enta~-
1la hecia el exterior de la configuracibn de la
pieza plena, con lo cual esta Gltima quede s6lide~

mente instaladq sobre la pieza centrel, — -~ ~ - -

32,— Los misnos perfeccionamientos de las
notas precedentes se caracterizan también en que

la pieza obtenida segln la nota segunda y en ope-
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‘Qﬁmmen forme ‘ge MU* y ‘se doblan las partes cortadas

MJciEn ﬁlterior o prsvia ﬁ'iaﬁinﬁicadayvse ie -~ 7

practlcan en la pieza tubular central, dos cortes

hacia dentro~cons?3?uyw;dn de esta forma el dis-
positivo antiobsgtructor, que es habitual ‘en eBtos

210 ‘“ﬂiipoaane,yél{ulas, precticéndose estos cortes pre-.»«n

““eieamenta en 1l zoézuaaﬁ-ﬂa“u!~gusdgr cubierta o A

circundede por la cémare de descarga del nI¥&Ivgso-

Brente, = = = = = — m o o o e e e e e o =

48,- Log mismos perfeccionemientos de las no-
tas enteriores se caracterizan también en que cuan-
do la vAlvula no deba llevar cémers para la des-

carge del sobrante, o bien el cuerpo deba ser de

‘gran longitud, éste se resliza en dos piezas in-

dependientes, & las cuales se les practifa, en sus
bordes de unién, por embutido y previo el trate-
miento témico de recocido, unas entallas o reba-
jes a menos diduetro en una de elias, Y en la otra
unea pestafla plena hacia su centro, procediéndose
seguldamente & zcoplar la pestaiia sobre el fondo
de la entalle y mediante una prensa y los fGtiles

epropisdos se abate sl sobrente de la entalla so-

bre la pestafia, con lo cual guedsn las dos piezes
tubulares sélidamente unidas gquedando en esta -

unién un reborde interior en el gue se coloca una

pleza en forma de cruceta gue constituye el dig-

positivo entiobstructor. - - - - - - -~ -
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5¢,~ Los miagnos perfeccioﬁamientos de les
notas anteriores se caracterizan también en gue
cuando estas vélvulas de descarge deban conservar
ung hermeticided de elevado grado, se interpone
entre las partes o zonas yue han de ser unidas por
compresién, unas juntas de estangueidad o bien se
recubren previamente con metal de aportacién de sol-
dadura y en forua simulténea o0 ulterior con la com-
presifn, se somete a una elevacibén de temperatura
gue funde al metal de recubrimiento con lo cual

yuedan las dos piezas s6lida y estancamente unidas.

62 .~ Los mimmos perfeccionamientos de las
notas precedentes se caracterizan también en que
la plega cruceta o en forma de crug gue se indica
en la nota cuarte se forme uniendo por su parte
nedia ¥y por superposicién, a dos piezas slargadas
convenientemente dimensionadas a una de las cuamles
se le practica en su parte medis wnos cortes en
forme de "H®, procediéndose seguidsmente sz doblar
las parte; ﬁedias de estavforma, las cuales y una
vez colocade entre ellas a la segundalpieza alar-
&gada se abaten sobre elle comprimiéndola mediente

un prensedo logréndose asi una perfecte unién, - -

28,~ PPERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION
DE VALVULAS DE DESCARGA Y SIMILARES PARA INSTALA-

CIONES SANITARTIAS®, = = = = = = o = = = = = = = =

™
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Todo ello tal y como se describe y reivin-
dice en la presente uwemoria gue congta de doce
hojas foliadas y mecanografisdas por una sola de

sus cgrag8 ¥y un plano que la ilustra, - - - - - -

lMadrid 26 de Cctubre de 1.949,
P' A. de
SAURET, S.A.
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