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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

por  VEINTE años

cuyo p r iv i le g io  se s o l i c i t a  p ara  todo e l  

t e r r i t o r io  e sp añ o l, su s  c o lo n ia s  y p ro tec­

to rad o s a fav o r de l a  razón s o c ia l  denomi­

nada:

S A U R E T, S .  A.

en tidad  españ ola d o m ic iliad a  en B arce lon a, 

c a l l e  de Pelayo nán* 7 , por:

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE VAL­

VULAS DE DESCARGA Y SIMILARES PARA INSTALACIO­

NES SANITARIAS".
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MEMORIA DESCRIPTIVA

1 0 .

15.

20.

Actualmente se  fa b rican  l a s  v á lv u la s  de d es­

carga  de l íq u id o s  p ara  l a s  in s ta la c io n e s  s a n i t a ­

r i a s  y dom ésticas fundiendo l a  p ie z a  y mecanizán­

d o la  después, pero como q u iera  que algu n os t ip o s  

de v á lv u la s  han de p re se n ta r  una corona s a l ie n te  

por una de su s  b a se s ,  e l lo  re p re se n ta  que e l  mol­

de ha de se r  más complicado y asimismo l a s  opera­

c io n es de mecanizado ya que en e s to s  c a so s ,  y pre­

cisam ente l a  corona o reborde su p e r io r , ha de que­

dar no solamente b ien  pulim entado, sin ó  a l  miaño 

tiempo p re se n ta r  en e l  conducto in te r io r  una zo­

na cónica para  que pueda a co p la rse  perfectam ente 

e l  tapón de c ie r r e .  Por e l lo  l a s  v á lv u la s  de d e s­

carga  re su lta n  a  e lev ad o s p re c io s  de c o s te ,  má­

xime teniendo en cuenta que cuando se  tr a ta n  de 

obtener de buena c a l id a d , e s  in d isp en sab le  em­

p le a r  como m ateria  prima e l  la tó n , cuyo p rec io  

no compensa en algun os c a so s  p a r t ic u la r e s  su  em­

pleo  y se recu rre  a  o tro s  m eta le s  más económicos 

con l a  co n sigu ien te  pérd id a en l a  c a lid a d  y dura­

ción de l a s  c i t a d a s  v á lv u la s  de d e sca rg a . -  -  ----

P ara subsanar e s t o s  in con ven ien tes, lo s  té c ­

n ic o s  de l a  en tidad  t i t u l a r  han ideado y ex p eri­

mentado con buen é x ito  lo s  perfeccion am ien tos a
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25. que se  con trae e s t a  P aten te  de Invención g r a c ia s  

a l o s  c u a le s  se  lo g ra  f a b r ic a r  e s t a s  v á lv u la s  

con un co ste  mínimo, tan to  en e l  v a lo r  in tr ín ­

seco de e l l a ,  como en lo s  de m anufactura y  meca­

n iz ac ió n , ya que su fa b r ic a c ió n  queda se n s ib le — 

8 0 . mente s im p lif ic a d a  y req u ie re  un mínimo de empleo 

de m ateria  prim a. - - - - - - - - - - - -  - -  -

E s to s  perfeccion am ien tos estén  c a r a c t e r i­

zados en r e a l iz a r  l a  v á lv u la  de d escarga  p a r t ie n ­

do de chapa o plancha m e tá lic a  d e l e sp eso r conve— 

35 . n le n te , y por moldeo a  p re s ió n , m ediante p re n sa s , 

rea liz á n d o se  como prim era f a s e ,  una p ie z a  en fo r ­

ma tu b u lar  c i l in d r ic a  a  l a  c u a l, p rev io  un t r a t a ­

miento térm ico de re c o c id o , se le  comunica por 

em bu tid^  en su  caso  l a  con figu rac ión  cómica de l a  

40 . p a rte  su p erio r  y asimismo e l  roscado in f e r io r  del 

paso empleado normalmente en e s t a s  v á lv u la s . -  -

Una vez obten ida l a  p ie z a  tu b u la r  in d icad a  y 

asimismo por embutido y p rev io  o tro  recocido  en su 

ca so , se  l e  p r a c t ic a  en su borde su p e r io r , una en- 

45 . t a l l a  a  menor diám etro y de a l tu r a  conveniente, 

en l a  cual se aco p la  una aran d ela  o p ie z a  p lan a  

en forma de corona c ir c u la r  y seguidam ente (por 

prensado a e levada p re sió n ) se abate  e l  reborde 

o s a l ie n te  de l a  e n ta l la  h ac ia  e l  e x te r io r  de l a  

5 0 . con figu ración  de l a  p ie z a  p lan a , con lo  cu al e s ­

t a  ú ltim a queda sólidam ente in s ta la d a  sobre l a
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p ie z a  c e n tr a l .

En operación  u l t e r io r  o p re v ia  a l a  in d ic a ­

da, se l e  p rac tic an  en l a  p ie z a  tu b u lar  c e n tr a l ,  

dos c o r te s  en forma de *U* y se  doblan l a s  p ar­

t e s  co rtad as h ac ia  dentro constituyendo de e s t a  

forma e l  d isp o s it iv o  a n t io s t r u c to r , que e s  hab i­

tu a l  en e s to s  t ip o s  de v á lv u la s , p racticán d o se  

e s to s  c o r te s  precisam ente en l a  zona que ha de 

quedar cu b ie rta  o circundada por l a  cámara de 

d escarga  d e l n iv e l  so b ran te . -  -  -  -  — -  -  -  -

En e s ta  p a ten te  se preváe e l  caso de que 

cuando l a  v á lv u la  no deba l le v a r  cámara p ara  l a  

d escarga  d e l sobran te , o bien e l  cuerpo deba s e r  

66. de gran lo n g itu d , é s te  se  r e a l i z a  en dos p ie z a s  

in dependientes, a l a s  c u a le s  se l e s  p r a c t ic a ,  en 

su s bordes de unión, por embutido y p rev io  e l  t r a ­

tamiento térm ico de re co c id o , unas e n t a l l a s  o r e ­

b a je s  a menos diám etro en una de e l l a s ,  y en l a  

70 . o tra  una pestañ a p lan a h ac ia  su  cen tro , p reced ién ­

dose seguidamente a  a co p la r  l a  p estañ a sobre e l  

fondo de l a  e n t a l la  y mediante una p ren sa  y lo s  

ú t i l e s  ap rop iad os se  ab a te  e l  sobrante de l a  en­

t a l l a  sobre l a  p e stañ a , con le  cual quedan l a s  

75 . dos p ie z a s  tu b u la re s  sólidam ente u n id as quedando 

en e s t a  unión un reborde in te r io r  en e l  que se
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co loca  una p ie z a  en forma de c ru ce ta  que c o n st i­

tuye e l  d isp o s it iv o  a n t io b s tru c to r . - - - - - -

Por últim o se  prevea también que cuando e s -  

6 0 . t a s  v á lv u la s  de d escarga  deban con servar una her­

m etic id ad  de elevado grado , se  in terpone en tre  l a s  

p a r te s  o zonas que han de se r  u n id as por compre­

sión  , unas ju n ta s  de estan queidad  o bien  se  recu­

bren previam ente con m etal de ap ortac ión  de so ld a -  

85 . dura y en forma sim ultán ea o u l t e r io r  con l a  com­

p re sió n , se somete a  una e levación  de tem peratura 

que funda a l  m etal de recubrim iento con lo  cu al 

quedan l a s  í e s  p ie z a s  s o l id a  y estancam ente u n id as.

Con cuanto se  ha indicado se  comprenderán l a s  

9 0 . v e n ta ja s  que e s t o s  perfeccion am ien tos rep resen tan , 

toda vez que l a s  v á lv u la s  a s i  fa b r ic a d a s , req u ie­

ren e l  empleo de menor can tid ad  de m ateria  prima y 

asimismo menores y más f á c i l e s  o p eracion es de f a ­

b rica c ió n  y acabado y en todos l o s  c a so s , ninguna 

95,  de m ecanizado, pero p ara  f a c i l i t a r  aún más l a  me­

jo r  comprensión de l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  fundamen­

t a l e s  y asimismo l a s  f a s e s  de fa b r ic a c ió n , se  des­

c r ib e  seguidamente l a s  rep re se n tac io n es g r á f i c a s  

d e l plano ad ju n to , l a s  c u a le s  deben co n sid e ra rse  

100. como un caso de p o s ib le  r e a l iz a c ió n  y so lo  a  t i ­

tu lo  de ejem plo, no l im ita t iv o .  ---- - - - - - - -

La f ig u r a  prim era re p re se n ta  e l  caso concre-
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105.

110.

115.

to de r e a l iz a c ió n  de l a  v á lv u la  con e l  reborde 

su p erio r  p o s t iz o , aprecián d ose  que una vez ob­

ten id a  l a  p ie z a  tu b u lar  - 1 -  se  le  p r a c t ic a  l a  g a r­

gan ta - 2 -  que queda a menor diámetro que la  p a rte  

in fe r io r ,  y sobre l a  cu al se  in s t a l a  l a  p ie z a  - 3 - ,  

que e s  p lan a y en forma de corona c ir c u la r ,  quedan­

do por e l lo  dotada en su  centro d e l o r i f i c i o  - 4 - ,  

pero e l  reborde r e su lta n te  de haber p rac ticad o  la  

gargan ta  - 2 - ,  e s  de lo n g itu d  mayor que e l  grueso 

de l a  p ie z a  - 3 -  y por e l lo  so b re sa le  e l  reborde 

- 5 -  que en operación p o s te r io r  e s  ab atid o  h ac ia  

fu e ra  quedando t a l  y como se  rep re se n ta  en l a  f i ­
gura segunda. - - - - - - - - - - - - - - - - -

La f ig u r a  te rn e ra  rep re se n ta  otro caso  de re a ­

liz a c ió n  con l a  v a r ia n te  de qué e l  aro  o s a l ie n ­

te  su p erio r  - 6 - .se forma en l a  misma fa s e  de f a b r i ­

cación  que l a  p a rte  su p erio r  de l a  p ie z a  tu b u lar  

120. **?** p rac tic án d o se le  en l a  p a rte  in f e r io r  - 8 -  una

gargan ta  o estrech am ien to , s im ila r  a l  indicado pa­

r a  l a  p ie z a  - 1 -  de l a s  f ig u r a s  prim era y segunda, 

sobre e s t a  gargan ta  o estrecham iento —9— se  in s­

t a l a  l a  p ie z a  tu b u la r  —10— a  l a  que en su p a rte  

125. su p erio r  se  l e  ha p rac ticad o  e l  reborde h ac ía  e l  

in te r io r  -1 1 - siendo l a  lon g itu d  de l a  p a rte  -1 2 -  

de l a  garg an ta  -9 -  de mayor dimensión que e l  grue­

so de -11- por lo  que sobre é s t e ,  so b re sa le  -12- 

en lo n g itu d  su f ic ie n te  para  que en operación  á l -
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ISO . t e r io r  se a  abatid o  h ac ia  fu e ra  t a l  y como se  re ­

p re sen ta  en l a  f ig u r a  c u a r ta . - - - --------- i

155.

t
140.

La f ig u r a  qu in ta  rep re se n ta  o tra  v arian te  

de r e a l iz a c ió n  d e l caso in d icado , p ara  l a s  f ig u ­

r a s  prim era y segunda, d ife ren c ián d o se  en que a  

l a  corona c ir c u la r  -13— se  l e  ha p rac ticad o  e l  

reborde -1 4 - sobre e l  cual se  in s t a la  l a  p ie z a  

tu b u lar s im ila r  a l a  -1 0 - de l a s  f ig u r a s  te r c e r a  

y c u a rta , abatién d ose  e s te  reborde -1 4 -  h ac ia  fu e­

r a  en operación  u l t e r io r ,  quedando t a l  y como se 

ha represen tado  en la  f ig u r a  se x ta . - - - - - - -

La f ig u r a  séptim a re p re se n ta  o tr a  fa s e  o d eta­

l l e  de l a  misma p ie z a  obten ida según l a s  f ig u r a s  

qu in ta y se x ta  pero p ra c t ic a d o s  ya l o s  o r i f i c i o s  

-15- para l a  comunicación con l a  conducción normal 

145. de n iv e l  so b ran te , presentando l a  o r ig in a lid a d  de

que l a s  p a r te s  -1 6 -  r e s u l ta n te s  de l o s  c o r te s  prac­

t ic a d o s  en forma de *U* que forman l o s  o r i f i c i o s  

-15- se abaten h ac ia  e l  in te r io r  constituyendo e l  

d isp o s it iv o  a n t io b s tru c to r . - - - - - - - - - - -

180 . La f ig u r a  o ctava  re p re se n ta  una v a r ia n te  de

re a liz a c ió n  de l a  misma p ie z a  in d icad a  en l a s  f i ­

gu ras te rc e ra  y cu arta  pero con e l  d isp o s it iv o  an­

t io b s tr u c to r  independiente e l  cual e s t á  formado por 

dos p ie z a s  a la r g a d a s , a una de l a s  c u a le s  -16- se
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155. le  p r a c t ic a  en su  p a r te  c e n tra l un troquelado -17- 

en forma de ( f ig u r a  novena) doblándose l a s  

p a r te s  c e n tr a le s  -1 8 -  h ac ía  a r r ib a  t a l  y como se 

rep re se n ta  en l a  f ig u r a  décima, colocándose en tre 

e l l o s  l a  o tra  p ie z a  a la rg a d a  -1 9 -  t a l  y como se 

160. rep re se n ta  en l a  f ig u r a  undécima, y abatién dose 

l a s  extrem idades -20— sobre l a  p ie z a  -19- t a l  y 

como se rep re se n ta  en l a s  f ig u r a s  duodécima y de­

c im otercera . ------------------------ --

D e sc r ita s  convenientemente l a s  c a r a c t e r í s -  

165. t i c a s  fundam entales de lo s  perfeccion am ien tos a

que se  contrae e s t a  P atente de Invención , se hace 

co n star que en l o s  m íanos se ré  su c e p tib le  in trodu - 

c i r  to d as a q u e l la s  m o d ificac io n es que l a  experien­

c ia ,  l a  p r á c t ic a  y l a  té c n ic a  m anufacturera puedan 

170. a c o n se ja r , siempre que con e l l a s  no se  cambie, a l ­

te r e  o m odifique su  id ea  fundam ental, l a  cu al que­

da resum ida en l a  s i g u i e n t e : ----- - - - - - - -

N O T A

Se d eclaran  de novedad, propiedad y u t i l id a d  

175 . para todo e l  t e r r i t o r io  e sp ad o l, su s  c o lo n ia s  y 

p ro te c to ra d o s, l a s  s ig u ie n te s : - - - - - - - - -

R E I V I N D I C A C I O N E S

l e . — P erfeccion am ien tos en l a  construcción
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1B0.

185.

1

190.

195.

200.

de v á lv u la s  de d escarga  y s im ila r e s  p ara  in s ta ­

la c io n e s  s a n i t a r i a s  c a ra c te r iz a d o s  en r e a l i z a r  

l a  v á lv u la  de d escarga  partien d o  de chapa o p lan ­

cha m e tá lic a  d e l e sp eso r conveniente, y por mol­

deo a p r e s id a , m ediante p re n sa s , re a liz á n d o se  co­

mo prim era f a s e ,  una p ie z a  en forma tu b u lar  c i ­

l in d r ic a  a  l a  c u a l, prev io  un tratam ien to  térm ico de 

reco c id o , se  le  comunica por embutido, yn su caso , 

l a  con figu ración  cón ica de l a  p a rte  su p erio r  y 

asimismo e l  roscado  in fe r io r  d e l paso empleado 

normalmente en e s t a s  v á lv u la s .  ------------------------

2 9 .— Los mismos perfeccion am ien tos de l a  no­

ta  a n te r io r  se  c a ra c te r iz a n  también en que una vez 

obtenida l a  p ie z a  tu b u lar  in d icad a  y asim isnó por 

embutido y prev io  o tro  recocido  en su c a so , se  le  

p r a c t ic a  en su  borde su p e r io r , una e n ta l la  a  menor 

diámetro y de a l tu r a  conveniente, en l a  cual se 

acop la  una p ie z a  p lan a  en forma de corona c irc u ­

l a r  y seguidamente (por prensado a  e levad a p re­

sió n ) se  abate  e l  reborde o s a l ie n te  de l a  en ta­

l l a  h ac ia  e l  e x te r io r  de l a  con figu ración  de l a  

p ie z a  p lan a , con lo  cu a l e s t a  ú ltim a queda só l id a ­

mente in s ta la d a  sobre l a  p ie z a  c e n tr a l .  -  -  ------

3 9 .-  Los mismos perfeccion am ien tos de l a s  

n o ta s  preceden tes se  c a ra c te r iz a n  también en que 

l a  p ie z a  obten ida según l a  n ota segunda y en ope-
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ación  ú l te r io r  c p re v ia  a ^ a  ^nAicade^ se  le  -
.-..r"- . ,̂ -

p rac tican  en l a  p ie z a  tu b u lar  c e n tr a l ,  dos c o r te s  

en fonna ^.e y se doblan l a s  p a r te s  co rtad as

de e s t a  forma e l  d i s -h ac ia  dentro

^  p o s it iv o  a n t io b s tru c to r , que e s  h a b itu a l e n e S to a  

210. ^ ^ ip o s  A e ^ á lY u la s ,  p rac ticán d o se  e s to s  c o r te s  pre- 

""**tyisamente en l a  zona^ue**Ea**d?^uedar c u b ie r ta  o 

circundada por l a  cámara de descarga^lLeri^W gT^o.

í

46^— Los mismos perfeccion am ien tos de l a s  no- #} 

215 . t a s  a n te r io r e s  se  c a ra c te r iz a n  también en que cuan­

do l a  v á lv u la  no deba l le v a r  cámara p ara  l a  d es­

carga  d e l so b ran te , o b ien  e l  cuerpo deba se r  de 

gran lo n g itu d , é s te  se r e a l i z a  en dos p ie z a s  in ­

dependientes, a l a s  c u a le s  se  l e s  p r a c t ic a ,  en su s 

230. bordes de unión, por embutido y p rev io  e l  t r a t a ­

miento térm ico de reco c id o , unas e n t a l la s  o reba­

j e s  a  menos diám etro en una de e l l a s ,  y en l a  o tra  

una pestañ a p lan a h ac ía  su cen tro , precediéndose 

seguidamente a  aco p lar  l a  p estañ a sobre e l  fondo

225. de l a  é n ta l la  y m ediante una prensa y l o s  ú t i l e s  ,
!

ap rop iados se abate  e l  sobrante de l a  e n ta l la  so­

bre l a  p e stañ a , con lo  cual quedan l a s  dos p ie z a s  

tu b u la re s  sólidam ente u n id as quedando en e s ta  -  

unión un reborde in te r io r  en e l  que se  co loca  una 

250. p ie z a  en forma de c ru ce ta  que co n stitu y e  e l  d i s ­

p o s it iv o  a n t io b s tru c to r . - - - - - -  — -  -  -  -



s e . -  Los mismos perfeccion am ien tos de l a s

n o ta s  a n te r io r e s  se  c a ra c te r iz a n  también en que 

cuando e s t a s  v á lv u la s  de d escarga  deban conservar 

una herm eticidad de elevado grado , se in terpone 

en tre  l a s  p a r te s  o zonas que han de se r  un idas por 

com presión, unas ju n ta s  de estanqueidad  o bien se 

recubren previam ente con m etal de ap ortación  de so l­

dadura y en forma sim ultánea o u l t e r io r  con l a  com­

p re s ió n , se somete a  una e levación  de tem peratura 

que funda a l  m etal de recubrim iento con lo  cual 

quedan l a s  dos p ie z a s  s ó l id a  y estancam ente u n id as.

6 6 .-  Los m íanos perfeccion am ien tos de l a s  

n o ta s  p reced en tes se  c a ra c te r iz a n  también en que 

l a  p ie z a  c ru ce ta  o en forma de cruz que se  in d ic a  

en l a  n ota cu arta  se  forma uniendo por su p a rte  

media y por su p erp o sic ió n , a dos p ie z a s  a la rg a d a s  

convenientemente dlm ensionadas a una de l a s  c u a le s  

se  l e  p r a c t ic a  en su p a rte  media unos c o r te s  en 

forma de "H ", procediéndose seguidam ente a doblar 

l a s  p a r te s  m edias de e s t a  form a, l a s  c u a le s  y una 

vez co locada en tre e l l a s  a l a  segunda p ie z a  a l a r ­

gada se  abaten  sobre e l l a  comprimiéndola mediante 

un prensado lográn dose a s i  una p e r fe c ta  unión. ----

g e .-  "PERFECCIONAMIiNTOS EN LA CONSTRUCCION 

DE VALVULAS DE DESCARGA Y SMILARES PARA INSTALA­

CIONES SANITARIAS".------------------------ ------------------



Todo e l lo  t a l  y como se  d e sc r ib e  y r e iv in ­

d ic a  en l a  p resen te  m anoria que co n sta  de doce 

260. h o ja s  fo l ia d a s  y m ecan ografiadas por una so la  de 

su s c a ra s  y un plano que l a  i l u s t r a .  - - - - - -

M a d r i d  26 de O c t u b r e  de 1 . 9 4 9 .
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