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TENCTE DE INVEERCION
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& fevor de
D. Juan LLADS MARTORELL y D. Luis SALA CASTILLERQ - de na~
cionalidad espafioles -~ domiciliados em Bar o e l o n s,
. por:
# Un nuevo procedimiento de obtencidén de 1,1,l-tricloro~-2,2
bis=para-clorofenil etano y derivados 1,l,l-~iricloro-2,2
big~para-slquil=oxi y aril-oxi-fenil etano ¥,

Memozrdlda Descriptiwvese

El presente invento se refiere a un procedimien-

to fundado primeramente en la previsién teérica de la analo-
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gla estructural entre el tricloretileno y el tricloretanal,
segin se desprende de la teorfa que presentamos en la ¢omu~-
nicacién al XXII Congreso Internacional de Qufmica Industrisl
sobre *Interds Industrial de una nueva Configuracifn de la
Qufmica del Carbono”; y en segundo lugar por la confirmacién
experimental de la oxidacidn del tricloretileno a triclore-
tanal (2% parte de la Comunicacién citada: apartsdo ”Nueva
Sfntesis del DDT” y a su vez por la condensacifn del triclo-
retileno con diversos compuestos arométicos (BBseken, Hec.
Trave Pays Bas, 32, pAgs. 184 y sigs.).

Bn efecto, hemos visto que puecde sustituirse el
tricloretanal por el tricloretileno en la sfntesis del 1,1,1-
tricloro—-2,2 bis-para~cloro-fenil etano, en condiciones. pa-—
recidas a las de la condensacifn del tricloroetanal con el
clorobenceno,
' Hste invento tiene por objeto comseguir una im-

portante economfa en la produccidén del DDT y de sus deriva-

~dos paraealquil~oxl y para—sril-oxi-fenil etano ya que el

tricloretileno, gue es el producto que se utiliza en el nue-~
vo procedimiento, es una materia prima de precio motablemen-—
te inferior &l del tricloretansl, que viene empledndose en

el proceso sctuale Teniendo en cuenta las relaciones en pe-

80 entre las proporciomes de tricloretanal y clorobenoeno

utilizadas en el proceso conocido hasta ahora e igualmente
entre tricloretileno y clorobenceno, de acuerdo con el pre-—
sente invento; y atendiendo & los rendimientos de este nue~
vo procedimiento gue, segin las condiciones, pueden estar
comprendidos entre 50 y 85% sobre pesgo de tricloretileno
utilizado, se v€ 1la ventaja que se aporta com este invento,
adn en el caso del rendimiento mfmimo,

El procedimiento consiste esencialmente en hacer
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reaccionar a una temperctura comprendida entre 602 a 80¢

el tricloretileno con el clorobenceno en presencia de qxf-
geno y en medio &cido por la aceién de un catalizador forma-
do por sales de un metal como el nigquel, cobre, cobalto o
aluminio, o bien en medio neutro com catslizador formado

por un cloruro de un metal como el aluminio, antimonio, hie~
rro o titanio,

, Los sigulentes ejemplos ilustran la manera de
realizar el procedimiento sin gue é€sto represente una limi-
tacién de sus condiciones, pudiendo variai éstas sin modi-
ficar la parte esencial del proceso, caracterizado por la
substitucidén del tricloretanal por el tricloretileno en l1a
sfntegis del 1,1,l=-tricloro-2,2 bis~para=-clorofenil etano
¥y sus derivados ya indiccdos,.

BJEMPLO T. v

En apsrato de reflujo se somete & 1la accidn del
ox{geno o del aire durante 4~6 horas con agltacifn enérgi-
ca ung mezcla formada por 1 mol. de tricloretileno, 2,3 mo-
les de clorobenceno, 0,5~3% (sobre peso de tricloretileno)
de uns sal anhidra, especislmente sulfato, de un metal como
Ni,Cu,C0,Al, en medio dcido concentrado., Se ayuda al prin-
cipio la reaccidn por el calor,

EJEMPLO Il.

En aparato de reflﬁjb>se somete & 1a gccibn del
oxfgeno o aire una mezcla formada por una mol, de iriclore~
tileno, 1,8 moles de clorocbenceno y un catalizador como clo-
ruro de aluminio o de antimonio, hierro o titanio en la pro-
porcién de 0,1 a 2% sobre peso de trioloretileno. Se mentie—
ne la temperatura entre 60 y 80 grados.

El producto obtenido en los ejemplos anteriores

se separ&a en una forma andloga al procedimiento ya conocido
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del DDTe Se recupera el tricloretilenc por destilacifn,

El DDT bruto obtenido se extrae por un disolvente apropia~
doe

Para la obtencifém de losg derivados glquil-oxi,
¥ erile~oxi ya mencionados, en los ejemplos anteriores se
substituye el clorobenceno por compuestos alquil-oxi (ej.
anisol) arileoxi (eje. fenetol) realizando la condemsacifn

en forma andloga.

He reivindica como objeto de esta patente:

l.~ Un procedimiento de obtencién del 1,1,l-tri-
cloro-2,2 bis~para-clorofenil etano (y de sus derivados 1,1,l~-
tricloro~-2,2 bis=para=~alquil-~oxi o aril-oxi~fenil etano), ca-
racterizado por la substitucifén del tricloro-etanal por(tri-
cloroetileno en la condencsacidn con el clorobenceno.

2.~ Un procedimiento seg¥n la reivindicacién an-
terior, caracterizado por efectuarse la reaccidn en presen—
cia de oxfgeno o aire en caliente.

3+~ Un procedimiento segdn las reivindicaciones
anteriores, caracterizado por efectuarse la reaccifin en me-~
dio dcido concentrado con catalizador formado por uns sal
anhidra, especialmente en forma de sulfato de un metal como
Ni,cu,Co,Al; o bien en medio mentro con catalizador formado
por cloruros de metales tales como Al,Sb,Fe,Ti,

4.~ Un procedimiento de obtencién de los deriva-
dog algui-oxi y aril-~oxi-fenil etano del 1,1,l=-tricloro-2,2
bis~para~clorofenil etano, caracterizado por la substitucién
del clorobenceno por compuestos alquil=~oxi y arile~oxi~benceno

¥ segin las reivindicaciones 2 y 3.
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5.= Un nueve procedimiento de obtencién de 1,1,1-

tricloro~2,2 bis~para—clorofenil etano y derivados 1,1,1-

tricloro—2,2 bis-para=—alquil=oxi y aril-oxi-fenil etano.

Esta memorie conste de cinco péginas, escritas

por una sola cara,

uvrID, 9 4071949
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