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M E  M O R  I A D E S C R I P T I V A

de l a  P aten te  de In v e n c ió n , por 20  añ o s, s o l ic i t a d a  a fav o r de

Don A le ja n d ro  ROCA Comas y  Don G uillerm o ROCA Comas, ambos- 

de n a c io n a lid a d  E sp a ñ o la , r e s id e n t e  en  B a rc e lo n a , c a l le  de -  

Aragón numero 2 5 9 , p or " UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION- 

DE OBJETOS DE RESINA SINTETICA, PRODUCTOS TERMOPLASTICOS Y PLAS 

TICOS ANALOGOS A DOS O MAS COLORES

E s te  in v e n to  se  r e f i e r e  a un p roced im ien to  p ara  l a  f a b r i ­

ca c ió n  de o b je to s  de r e s in a  s i n t é t i c a ,  p rod uctos term op lás# ! — 

coa y  p lá s t ic o s  an álogos a dos o más c o lo r e s *

Se fa b r ic a n  ya o b je to s  de l a  in d ic a d a  c la s e  en c o lo r e e , pero

5 e s to s  ap arecen  m ezclados de una manera a r b i t r a r i a  y  c a p r ic h o s a ,

en tan to  que l a  c a r a c t e r í s t i c a  e s e n c ia l  d e l  procedim ien to  d e l -  

in v en to  c o n s is te  en o b ten er zonas de c o lo r  d is t in t o  d e l  d e l fo n  

do de cada p ie z a ,  p erfecta m en te  d e lim ita d a s , con stitu y en d o  dibg, 

jo s  e in s c r ip c io n e s *

10  E l p roced im ien to  de que se t r a t a  e s  a p l i c a b le ,  in d istin tam egi

t e ,  a  l a  fa b r ic a c ió n  de lo s  o b je to s  de r e f e r e n c ia  p or p ren sad o,

por in y e c c ió n  o por c o la d a .

En su e s e n c ia lid a d  c o n s is te  dicho p roced im ien to  en f a b r ic a r
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lo a  o b je to s  de que se  t r a t a  en  v a r ia s  e ta p a s s u c e s iv a s  c o r r e s — 

1 5  pondiendo por lo  g e n e r a l a l a  p rim ereó la  form ación  d e l cu e rp o - 

de t a l e s  o b je t o s ,  pero de manera que p re se n te n  en su  s u p e r f í  — 

c ié  l a s  ca v id a d es c o rre sp o n d ie n te s  a l a s  zon as que hayan de — 

s e r  de c o lo r  d is t in t o  d e l r e s to  d e l cuerpo fornado .  En una se  

gunda fa s e  se  v e r i f i c a  e l  r e l l e n o ,  tam bién p o r p ren sad o , por— 

20 in y e c c ió n  o por c o la d a , de d ich a s  ca v id a d es  o re fu n d id o s ; pero 

en algunos c a s o s , según se a  e l  t ip o  de p ie z a s  que se  fa b r iq u e n , 

—se  procede independientem ente para cada c o lo r  o grupo de coio, 

rw s y  para e l l o  se r e s e r v a n  s in  r e l le n a r  en d ich a segunda fa s e  

y  s ig u ie n t e s  l a  c a v í dad o c a v id a d e s  que hayan de s e r lo  en l a  — 

2$ que o en l a s  que sucedan a l a  misma.

La mayor o menor p e r fe c c ió n  de l o s  d ib u jo s  que s e  obten gan - 

con e s t e  p ro ce d im ie n to , esp e cia lm e n te  por lo  que se  r e f i e r e  a 

l a  n i t i d e z  de su  co n to rn o , dependerá de l a  mayor o menor precjL 

e ió n  y  a ju s t e  de l a s  d i s t i n t a s  p a r t e s  que c o n s titu y a n  e l  molde 

30  en que t a l e s  o b je t o s  de r e s in a  s i n t é t i c a  se  fa b r iq u e n . La r e a ­

l i z a c i ó n  p r á c t ic a  de d ich es m oldes s e r á  sumamente v a r i a b le ,  ya 

que dependerá de que la  f a b r ic a c ió n  que se  s ig a  sea  por pren  -  

sad o , por in y e c c ió n  o por co3a d a .

para l a  mejor com prensión del p ro ce d im ie n to , se  acompañan -  

3 5  lo s  d ib u jo s  de l a s  h o ja s  a d ju n ta s  en lo s  que se  re p re s e n ta  a -  

t í t u l o  de e jem p lo , una p ie z a  fa b r ic a d a  según d ic & a p ro c e d im ie n  

t o  y  d i s t i n t a s  m odalidades de r e a l i z a c i ó n  de l o s  m oldes con -  

que a q u e l puede l l e v a r s e  a c a b o .

La f ig u r a  1 , es una v i s t a  de f r e n t e  de una p ie z a  fa b r ic a d a -  

40 según e l  mencionado p ro ce d im ie n to , que se m uestra en s e c c ió n  -  

t r a n s v e r s a l  en l a  f ig u r a  2; l a s  f ig u r a s  3 - 4 - ,  5 - 6 -  y  ? - 8 -9 ,c o ­

rrespon den  a t r e s  t ip o s  de m oldes para l a  fa b r ic a c ió n  por p ren  

sado y  l a s  f ig u r a s  1 0 - 1 1 ,  re p re s e n ta n  un molde adaptado para -  

l a  fa b r ic a c ió n  por in yecció n *.
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45  La f in a l id a d  d e l p roced im ien to  es l a  de p od er falxricar* p ie ­

z a s  - 1 — con lo s  m a te r ia le s  a n te s  in d ic a d o s , de c u a lq u ie r  f o r  -  

ma, tamaüo y  para c u a lq u ie r  f in a l id a d  que, cuando menos en una 

de sus c a r a s , p re se n ta n  una o v a r ia s  zonas de p e r f i l  c o n c r e to -  

y  determ inado o o n stitu y e n o  ya sean l e t r a s ,  s ig n o s ,  denom inado 

50 n e s  o d ib u jo s  c u a le s q u ie r a  de c o lo r  d is t in t o *

Como ya se  ha d ic h o , e l  proced im ien to  c o n s is te  en form ar l a  

p ie z a  - 1 — de manera que en lo s  p un tos c o rre sp o n d ie n te s  a l a s  -  

zonas de c o lo r  d i s t in t o  -2 —2 '—, queden unos huecos o ca v id a  -  

des d e l contorno de a q u e lla s  y  de mayor o menor p ro fu n d id ad  * 

55  S i l a  t o t a l id a d  de d ich a s  zonas ha de se r  de un mismo c o lo r  , 

siem pre d is t in t o  a l  de l a  p ro p ia  p ie z a  - 1 — ó s ta s  se som eten a 

una segunda f a s s  de prensado o de in y e c c ió n  por e l  que se ve 

r i f l c a  e l  r e l le n o  de d ich as c a v id a d e s  —2— con e l  m a te r ia l  d e l  

c o lo r  deseado*

60 S i  la s  zonas -2 —2 '— han de s e r  de v a r io s  c o lo r e s ,  ee puede

p ro ce d e r en ig u a l  forma pero en determ inados ca so s p r e c is a  -  

d isp on er cada c o lo r  en una fa s e  p ro p ia  o in d iv id u a l  de f a b r i ­

c a c ió n . En e s t e  ú ltim o  c a s o , en l a  segunda f a s s  se  d e ja n  s in — 

l le n a r  l a s  ca v id a d e s  que hayan de s e r lo  en l a  t e r c e r a  y  su ce— 

65  s iv a e ,  s i  l a s  h ay, y  en e s t a  forma se  procede h a s ta  l a  comple 

t a  term in ació n  de la  p ie z a *

Para con segu ir l a  f in a l id a d  p ro p u esta  puede em plearse e l  -  

molde de l a s  f ig u r a s  3- 4—.  En e s te  oaso e l  molde - 3— p re se n ta  

en su  fondo unos s a l ie n t e s  —4—, que son lo s  que determ inan -  

70  l a s  c a v id a d e s  en l a  c a ra  c o rre sp o n d ie n te  de l a  p ie z a  que s e -  

f a b r i c a ,  que r e c ib e  l a  a c c ió n  d e l punzón plano — La p ie z a  

—1 — o b te n id a  de l a  manera d ich a  se dispone en un segundo mol­

de - 6 -  de fondo l i s o  en e l  tus previam en te se  ha co locad o  l a  -  

c a n tid a d  n e c e s a r ia  de m a te r ia l  en p o lvo  o en p a s t i l l a  con que 

7 5  se  v e r i f i c a r á  e l  r e l le n o  de la e  ca v id a d es  de a q u e lla *
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En e l  caso  de l a s  f ig u r a s  5—6 e l  molde —7— es de fondo 

l i s o  y  e l  punzón —8— e s  e l  que p re se n ta  l o s  s a l i e n t e s  —9 - 

que determ inan l a s  c a v id a d e s  de l a  p ie z a  - 1 — que se  í& b r i 

c e .  En e s te  c a s o , d ich a  p ie z a  no ha de cam biar de molde — 

So ya que lo  que cambia es e l  punzón -10 — de fondo l i s o  que- 

e s  e l  que comprime e l  m a te r ia l  que previam en te se  ha depo  ̂

s ita d o  sob re l a  p ie z a  - 1 —.

Un e l ejem plo de l a s  f ig u r a s  7- 8- 9 , e l  molde - 1 1 — e s  -  

tam bién de fondo l i s o  y  e l  punzón - 1 2 — p re se n ta  lo s  s a l ie n  

8$ t e s  d eterm in an tes de l a s  ca v id a d es  de l a  p ie z a  - 1 -  con l a  

p a r t ic u la r id a d  de c o n s t i t u i r lo s  p ie z a s  - 13-  in d ep en d ien te s  

d e l punzón y  que puedan r e t i r a r s e  d e l mismo. En e s te  c a s o , 

una v e z  prensada l a  p ie z a  - 1 -  no ha de r e t i r a r s e  e l  punzón 

- 1 2 - ,  ya que lo  hacen l a s  p ie z a s  - 1 3 — quedando a s e q u ib le s — 

90  lo s  pasos - 1 3 *— en que a q u e lla s  van montadas por l a s  que -  

se v i e r t e  e l  m a te r ia l -1 4 — que l le n a  l a s  ca v id a d es d e . la  -  

p ie z a  - 1 -  y  que a c o n tin u a c ió n  comprimen l a s  p ro p ia s  p i e  -  

zas - 1 3 — que com pletan e l  punzón - 1 2 - .

S i l a  fa b r ic a c ió n  e s  p or in y e c c ió n  o co lad o  l a  tap a  - 1 5  

95  d e l molde - 1 6 — e s  l a  que p re se n ta  lo s  s a l i e n t e s  - 17— en -  

ta n to  que en la  tapa -1 8 — f i g i r a  e l  conducto - 1 9 -  y  en l a -  

segunda f a s e  de fa b r ic a c ió n  se  s u s t itu y e  l a  tap a  - 1 5 — p o r-  

o tr a  -20— l i s a  pero p r o v is t a  de l a  n e c e s a r ia  re d  de conduc. 

to s  - 2 1 — p ara  l a  in y e c c ió n  o colad o d e l m a te r ia l  que ha de 

100 r e l le n a r  la s  zonas -2 —.

Teniendo en cuen ta e l  o b je to  de e s ta  P a te n te  cuanto s e -  

r e f i e r e  a  c a r a c t e r í s t i c a s  y  d e t a l le s  c o n s t r u c t iv o s  de los^- 

moldes que en  e l  mismo se u t i l i c e n  serán  v a r i a b le s .

Se r e iv in d ic a  como o b je to  de e s t a  P a te n te :—

IB .-U n procedim ien to  para l a  fa b r ic a c ió n  de o b je t o s  de r e ­

s in a  s i n t é t i c a , p rod u cto s te rm o p lá stic c s  y  p lá s t ic o s  análjO

105
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gos a dos o más c o lo r e s ,  que ese n cia lm en te  c o n s is te  en ob -  

te n e r  ya sea por p ren sad o, por in y e c c ió n  o p or colad o  y l a  -  

p ie z a  de que se t r a t e ,  con unas ca v id a d es c o rre sp o n d íe n te s-  

110 a l a  zona o zonas en que e l  m a te r ia l haya de s e r  de d is t in t o  

c o lo r  y  en v e r i f i c a r  lu e g o  e l  r e l le n o  de d ich as ca v id a d es  — 

con e l  m a te r ia l d e l c o lo r  d e sea d o , a s í  mismo por prensado , 

por in y e c c ió n  o por c o la d o .

2 B + — E l p rop io  p roced im ien toén  e l  que cuando l a s  p ie z a s  de 

115  que se t r a t e  hayan de s e r  de más de dos c o lo r e s ,  se  j& b r ic a  

rán  igu alm en te con l a s  ca v id a d es  p ara  to d as l a s  zonas o par 

t e s  que hayan de s e r  de c o lo r  d i s t in t o  a i  de l a  p ie z a  en á í  

y ,  a l  ig u a l  que en e l  caso de s e r  de dos c o lo r e s ,  se  v e r i  — 

f i c a r á  sim ultáneam ente e l  r e l le n o  de to d a s e l l a s  con e l  co— 

120 l o r  co rre sp o n d ie n te  a cada u n a ,

3 3 , - E l  p rop io  proced im ien to  en e l  caso de l a  r e iv in d ic a c ió n  

2 3 , ,  en e l  que cada c o lo r  o grupo de c o lo r e s  c o n s titu y e  una 

fa s e  de f a b r ic a c ió n ,  de manera que en l a  segunda se r e s e r  -  

van s in  r e l le n a r  l a s  ca v id a d e s  que hayan de s e r lo  en l a  t e r  

125  c e ra  y  s ig u ie n t e s  y  a s í  su cesivam en te h a sta  l a  te rm in a ció n - 

de l a  p ie z a ,

4-3 . - E l  p rop io  p roced im ien to  in d is tin ta m e n te  a p l ic a b le  en -  

l a  fa b r ic a c ió n  de p ie z a s  por p ren sad o , p or in y e c c ió n  o por­

c o la d a .

130  53 .-Un p roced im ien to  para l a  fa b r ic a c ió n  de o b je to s  de res;L

na s i n t é t i c a ,  prod uctos te rm o p lá stio c s  y  p l á s t i c o s  a n á lo g o s 

a dos o más c o lo r e s .

C O N S T A  l a
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p re se n te  memoria d e s c r ip t iv a  de s e i s  h o ja s  f o l ia d a s  e s c r i  

t a s  por una s o la  c a r a .  .

B a rc e lo n a , 1 1  de FEBRERO de 1 . 9 5 0 .

P . A
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