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drid , por: '"DISFC3KTIV0 FAB& EL VACIADO 
RUTOHATICO HE PLANCHES METELIuAS^.

En e l vaciado de planchas m etálicas en moldes horizonta­
l e s ,  por ejemplo cuando se trata de planchas de c in c , ex iste  
e l  inconveniente conocido de que e l  vaciado se rea liza  a mano 
con cucharas sacando e l metal del homo de fusión. Este vacia- 

5 do a mano no solo sig n ifica  para e l  vaciador un trabajo corpo­
r a l pesado, sino también la  cantidad de la  fundición queda más 
o menos afectada segdn la  habilidad del operario.

Con e l presente invento queda por completo suprimido e l  
vaciado a mano. La velocidad de este vaciado es siempre unifor- 

10 me, puede ajustarse exactamente e l  peso que se quiera en la s  
planchas y  todo e l  proceso del vaciado puede realizarse de mo­
do completamente automático con au x ilio  de una mesa de vaciado 
(mesa de cinta o de carru sel). El d isp ositivo  puede acbplarse 
a cualquier hamo de, fusión ex isten te . Se compone e sencialmen- 

15 te  de un cuerpo cerámico que llev a  dos válvulas de fondo, que 
se maniobran mediante imanes elevadores por medio de un flo ta ­
dor. Una escala que llev a  dos contactos, sirve paraájustar lo s  
pesos de metal que en cada caso hay que vaciar.
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En e l  dibujo adjunto se ilu stra  esquemáticamente e l  d ia- 
20 p o s itiv o . Por A se designa e l  homo de fusidn, por B e l  dispo­

s it iv o  cor la  cámara de metal m, por v la s válvulas de fondo, 
por a y b̂  la s  v a r illa s  de la s  válvulas, por e l  flotador, por 
1 y 2 lo s  imanes o electroimanes elevadores, por k la  escala  
con lo s  contactos 3 y 4 desplazables y  por f  un mechero de gas 

25 para calentar y  por ê  e l  molde.
El funcionamiento del d ispositivo es como sign e: Suponien­

do que está  abierta la  válvula de fondo b, e l  metal tundido pe­
netra en la  cámara m. A medida que penetra e l  metal, se va e le ­
vando e l flotador c , hasta que toca a l contacto 3 ajustado en 

30 la  escale en conformidad con e l  peso requerido. En este  mismo 
in stante se cierra e l c ircu ito  para e l  electroimán ¡i y se abre 
la  válvula de salida a, mientras e l  electroimán 2 queda sin  co­
rr ien te  y se cierra la  válvula de aamisián b. Ahora e l  metal 
sa le de la  cámara ia y penetra en el molde e,. Como las dos vá l-  

35 vulas a. y p. están unidas entre s í  mediante un balancín y e l  
punto de giro de este  balancín es desplazable, la  velocidad de 
entrada y salida del metal puede ajustarse exactísimamente. La 
salida uniforme nel metal garantiza un vaciado perfecto en e l  
molde. Al correr e l  metal a este  molde, desciende e l  flotador, 

40 hasta que llega  a tocar a l contacto 4 de la  esca la , por lo cual 
cambiando e l  c ircu ito , se cierra de nuevo la  válvula de fondo 
â  y se abre la  válvula de fondo b. Durante e l  proceso de carga 
la  mesa giratoria avanza en e l  ancho de un molde, de suerte 
que a l abrirse uespuás la  válvula de fondo a, pueda llenarse e l  

45 molde inmediato.
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Se r e iv in d ic a  como nuevo y de p ro p ia  in v en c id n :
1 .  — D is p o s it iv o  p a ra  e l  v ac iad o  au to m ático  de p lan chas 

m e tá l ic a s ,  c a ra c te r iz a d o  porque m ed ian te  m aniobra e l é c t r i c a  de
pO dos v á lv u la s  de fondo puede ae modo au to m ático  y  co n tin u o  va­

c i a r s e  en un r e c ip ie n te  l a  c a n tid a d  de m e ta l que se  q u ie ra .
2 .  -  D is p o s it iv o  p a ra  e l  vac iado  au to m ático  ae p lan ch as  

m ecán icas , segdn lo  r e iv in d ic a d o  en e l  punto  1 , c a ra c te r iz a d o  
p o rq u e  en e l  r e c ip ie n te  d e l  m e ta l fund ido  se d isp o n en  dos v á l -

pp v u la s  de fondo que m edian te  v a r i l l a s  ( a ,b )  u n id a s  a e le c tro im a ­
n e s  e le v a a o re s  (1 ,2 )  se e le v an  a l te rn a t iv a m e n te  y  d esc ien d en , 
g r a c ia s  a l  c i e r r e  de lo s  c i r c u i t o s  de lo s  e le c tro im a n e s  median­
t e  un f lo t a d o r  ( c ) .

.?+- D is p o s it iv o  p a ra  e l  vac iado  de p lan c h a s  m ecán icas,
¿0 seg án  lo  re iv in d ic a d o  en lo s  p un tos 1 y  2 , o a ra c te r iz a a o  por 

una e s c a la  (k ) con c o n ta c to s  a e s p la z a b le s  (p ,t-)  que se c ie r r a n  
y  a b re n  m ed ian te  l a  v a r i l l a  a.el i l o t a a o r  ( c ) .

i - . -  d i s p o s i t iv o  p a ra  e l  v ac ian o  au tom ático  ae p lan ch as  
m ecán icas , seg án  se  u e s c r io e  en l a  memoria que p recede y  se
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