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"Procedimiento para facilitar el desencofraéo del
thormigén y del mortero, disminuyendo l1la adherencia de
'madera, hierro , uralita y otros materiales en contacto

ftcon hormigén, mortero y similaresh,

F——

SOLICITANTES: Don José Maria Aguirre_Gonzalo ¥y Don Jaime (astejdén

10.

Chacdén, ambos de nacioralidad espafiola domiciliados
en Amedor de los Rios 6 y San Bernardo 113,

respectivamente, ambos en Madrid.

El presente procedimiento, para mejorar los
actuales procedimientos de desencofredo, se bass fundamental-
mente en la impregnacidn de las maderas del encofrado por
medio de mezclas de productos gquimicos orgdnicos e inorgd~
nicos que actuan por una parte disminuyendo la adherencia
entre el hormigdén y la madera, con lo cudl se consigue un
desencofrado mds fdcil y en el cual la maderae no resulta
en absoluto perjudicada , y por otra parte protegiendo a
la medera de los fenomenos fisico-quimicos, tales como

alabeamientos, putrefacciones y atagques microbianos de
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Segun el procedimiento de la invencidén , las
diversas fases y trabajos a que estd sometida la madera,
durante el encofrado, son las siguientes y se.realizan por
este drden:

l12,= Preparacidn del encofrado y regado anteriar
:al hormigénado con agua.

22,= Pintura o impregnacidn del encofrado para
facilitar despuéds el desencofrado.

32,= Hormigonado y conservacidn del hormigdn
mediante riegos posteriores al hormigonado.

42.= Desencofrado.

50,= Preparacidn y limpieza de la m=dera para
posteriores encofradqs.

Como se podrd apreciar, nuestre experiencia nos
ha llevado & modificar los procedimientos hasta ahora
empleados, impregnando las maderas del encofrado, bien
pintdndolas con bracha, o utilizando pistola, o bien
medianfe inmersidén en depdsitos con soluciones liguidas,
en proporciones variables, segun el tipo de madera empleada
en el encofrado, constituidas por los siguientes grupos
de productos quimicos:

12,.= Sales inorgdnicas, tales como cloruro
sédico, sulfato sddico,cloruro aménico, sulfato aménico y
composiciones ciamuradas.

28.= Bases inorgdnicas, tales como carbonato
amonico y cerbonato sddico, sosa y améniace.

38.= Productos orgdnicos del tipo de los fenoles,
tales como gcido fénico y cresoles,

42 .= Productos orgdnicos del tipo de los
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benzoles, tales como benzol, toiﬁeno ¥ xileno.

>2,= Productos orgdnicos del tipo de grasas
semi-liquidas.

62,.= Prodguctos orgdnicos del tipo de naftoles.

72.= Bases orgdnicas del tipo de la piridina y
Pirimidina,

las proporciones empleadas en dichas mezclas,
son, preferentemente, del 5 al 10% como total, de uno o
varios productos citados bajo los epigrafes 12, 22 y 32;
del 10 a1 20 %, en total de uno o varios productos
mencionados en los apartados 32 y 42, del 30 al 50 % de
grasas semiliquidasg =1 resto hasta el 100% correSponde
& los productos citados en los puntos 62 y 72, sin que
algunasg varisciones afecfen 2 la esencia del invento.

Estas mezclas de productos producen una menor
adherencia entre la madera y el hormigén y ademds protegen
a la madera de la putrefaccidn y corrosidn a2 que la somete
el hormigdn, aumentando en todos los casos la utilizacidén
de la madera de encofrado en construcciones sucesivas y
disminuyendo el coste de 1a limpieza y preparacidn de la
madera . para su utilizacidn posterior,

N O T A

Descrita suficientemente ls naturaleza del
invento, a8f como la manera de realizarlo en la prdctica
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modifictciones de detalle,
en cuanto no alteren su principio fundamental, siendo lo
que constituye la esencia del referido invento y por lo
que se solicita patente de invencidén,por 20 atfios en Espafia:
"Procedimiento pare facilitar el desencofrado del hormigdén

Yy del mortero, disminuyendo la adherencie de madera,hierro

uralite y otros materiales en contacto con hormigdén,



mortero y similares; caracterizdndose por lo siguiente:
12,= Procedimiento para facilitar el desencofra-
75. - do del hormigén y del mortero, disminuyendo 1z adherencia
de madera, hierfo, uralita 'y otros materiales en contacto
<. con horﬂigdn ymortero y similares,caracterizdndose porque se
realizan las sigulentes fases de trabajo a que estd sometida
v la madera,por el siguiente orden: 12, preparacidn del enco-
80. frado y regado anterior al hormigonado con agua; 22, pintura
o impregnacidn del encofrado para facilitar despuds el desen-
* cofrado, empleando & tal objeto las mezclas especificadas
en la reivindicacidén segunda; 32, hormigonado y conservacidn del
hormigén mediante riegos posteriores'al hormigonado; 492,desen~
85. cofrado; 52, preparacién y limpieze de la madera para pos-
teriores encofrados.
22,= Procedimiento segun lo especificado en
la reivindiczcidn 18, caracterizdndose porgue para la fase
segunda citade en l& reivindicacion anterior. se utilizan
g0. las mezclas de las sigulentes materias: l¢,sales inorgdnicas,
tales como cloruro sddico, sulfato sdédico, cloruro
aménico, sulfato amdénico y composiciones cilanuradas;
22, bases inorgdnicas, tales como carbonato aménico
y carbonato sédico, sosa y amoniaco; 3¢ , productos
95. orgdnicos del tipo de los fenoles,tales como decido fénico
¥y cresoles; 42, productos orgdnicos del tipo de los benzoles,
tales como benzol, tolueno y xileno; 52,productos orgdnicos
del tipo de graéas)semiliquidas; 682 productos orgdnicos del
tipo de naftoles; 72, bases orgdnicas del tipo de 1la
100. piridine y pirimidine, siendo las proporciones preferidas
empleadas en dichas mezclas: del 5 al 10% como total de uno
o varios productos citados bajo los epigrafes 12, 22 y 39;

del 10 al 20% en total, de uno o varios productos mencionados
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en los apartados 32 y 42; del 30 al 50% de grasas semi-
l{quidas, el resto hasta el 100% corresponde & los
productos citzdos en log puntos 6¢ y 72,sin que algunas veria—
ciones afecten a la esencia del invento.

32.= Procedimiento pura facilitar el desenco-
frado del hormmigdén y del mortero, disminuyendo la adﬁerencia
de madera, hierro, uralita y otros materiales en contacto
con hormigdén, mortero y simileres; tal y como queda subs-
tancialmente descrito en la presente memoria; que consta
de cinco hojas escritas por una sols cara.

Madrid., 22 de octubre de 1949,

JOSE NMARIA AGUIRRE GONZALO y
JATME CASTEJQN CHACON
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