Ll

5.

10.

PATENTE DE INVENCION

P. 278q.

MEMORTIA DESCRIPTI v?i b fé'lg
gobre:
"Perchcionamientos en mdquinas para la produccidn de
*hielo en trozos cilindricos,

===

SOLICITANTES: SULZER FRERES, Société Anonyme,

domiciliados en Winterthur, Suiza,

E 3

El invento se refiere & una mdquina pare la produc-
cidén de hielo en trozos cilindricos, con tubos de congela-
cidén y un dispositivo de quebrantamiento, presentando esta
Yltima, delante de los orificios de salida de los tubos de
congelacién, una placa amovible con una rendija en posicidn
transversal & la direceidn de movimiento, siendo el ancho
de esta rendijé mayor que el didmetro de las barras de hielo
con el fin de quebrar en trozos sueltos las barras de hielo
que, tras separacién por derretimiento superficial, salen

en virtud de su peso de los tubos de congelacidn. El
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invento consiste en que & Qrgh gnér%r de la rendija,

vigsto en diréccién del movimiento de quebrantamiento de

la placa, se encuentra alejado de los orificios de salida de
los tubos de congelacidn y posée una garra que abraza a las
barras de hielo que salen y por medio de la cual se parten
trozos sueltos de las barras de hielo, mientras que el

borde posterior de la rendijas impide que las barras de
hielow, después del quebrantamiento,puedan caer a travéds

de la rendija.

Un ejemplo del objeto del invento estd representado
de manera simplificada en el dibujo. I2 fig. 1 es una
seccidén longitudinal y la fig. 2 una seccidn transversal
de une mdquina pars la produccidn de hielo,segin el invento.
La fig. 3 representa una seccidn désarrollada por la linea
III de la fig. 2. | -

En un depdsito 1 se encuentran, verticalmente
dispuestos, los tubos 2, los cuales estdn envueltos por
un medio congelante. Por su parte inferior, los tubos estdn
laminados en una placa 3; por la parte superior pueden
sujetarse de modo semejente tambien por media de una placa,
Para la produccidn de hielo, por la parte superior de los
tubos se introduce agua que desciende a lo largo de las
paredes interiores del tubo y es enfriada y finalmente
congelada por medio del congelante que baiia exteriormente
a los tubos. En una caja 4 debajo del depdsito 1 se
encuentra una instalacion de gquebrantamiento que presenta
una placa de quebrantamiento € ,dispuesta delante de los
orificios de salida 5 de los tubos de congelacién 2, Esta
placa de quebrantemiento estd constituida, en esencia, en

forma de superficie helicoidal y, en su mayor parte, vd
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provista de orificios 16 para el paso del agua. Por medio
del cubo 7, la placa de quebrantamiento estd chaveteada
sobre el eje 8, de modo que, por medio de un dispositivo
de acclonamiento, no dibujado, puede hacerse girar en
45, le direccidén de las flechas 9 y 12.
Transversalmente a la direccidn de movimiento, es
decir, en sentido radial desde el punto de wvista del eje
de giro, la placa de quebrantamiento podde una rendija 10,
cuyo encho b es mayor que el didmetro 4 de lus barras de
50. hielo 1l. En el borde anterior 13, visto en el sentido de
movimiento de quebrantamiento de la rendija 10 v€ dispuesto un
1istén de quebrantamiento l4. 12 superficie superiocr del
listén de quebrantamiento estd separada de los orificios
de galida 5 de los tubos de congelecidén 2 en una distaﬁcia
55. a que por lo menos es igual al didmetro g'de las barras
de hielo. El listén de quebrantamiento 14 forma una
tenaza que puede abrazar & las barras de hielo 11 gue salen
de los tubos 2. El borde posterior 15 de la rendija 10
estd formado de modo que, tras el quebrantamiento de un
60. trozo de hielo, impide que las barras de hielo puedan
penetrar a través de la rendija l0.

_ Para el funclonamiento de la mdguina para la
fabricacidn de hielo, el depdsito 1, se llena de un medilo
congelante de baja tempefatura, por ejemplo, amoniaco,

65, vaporizaente y, al mismo'tiempo, por la parte superior de
los tubos 2 se introduce agua de tal modo , gue chorrdée
hacia abajo por las paredes interiores de los tubos, El
amoniaco 1fgquido absorbe calor del agua, de modo gue dsta
se congela y forma en el interior de los tubos 2 primeramen—

T70. te una barra de hielo son seccidén smier. En circunstanciaes
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determinadas, la formacidén de hielo puede avanzar tanto

-4 -

gue la seccidn resulie completemente llena de hielo.

lLas baerres de hielo, bien con seccidn tubular, o
maciza, se seperan después dolas paredes del tubo por el
hecho de que el medio coagulante se Gesplaze del depdsito
1 y se sustituye por un medio calorifero, por ejemplo,
amoniaco condensante, De esta maneras, lag barras de hielo
ge desprenden de las paredes del tubo y caen finalmente ,
en virtud de su peso, sobre la placa de gquebrantamiento 6 gque
glra debajo de los orificios 5 de los tubos., Aqui eon
asidas por el listén de quebrantamiento 14, de modo que en
los bordes 17 de los orificios 5 de los tubos se parten
de las barras de hielo trozos cilindrdcos sueltos que
ruedan por encime del listdén de quebranteamiento 14 y caén
hacisa abajb‘a través de la rendija 10, siendo recogidos por
un dispositivo adecuado. Después del quebrantamiento de
los trozos de hielo, las barras 11 caen, detrds del borde 15,
gobre la parte ascendente 18 de la placa 6, vuelven a ser
primeramente introducides un poco en los tubos 2 y despuds
pueden volver a desllizarse hacia abajo sobre la parte de
superficie helicoidal de la placa 6 hasta que, tras una
vuelta de la placa, vuelven a ser asidas por la garre 14,
En cada vuelta de la placa 6 de cada barra de hielo 11
se parte un trozo cuya longitud es algo mayor gue la
distancia a, De este manera todas las barras de hielo son
convertidas en breve tiempo en cortos trozos de hielo.

Es conveniente elegir el ancho b de la rendija
10 aproximedamente de igual tamafio que la longitud de los
trozos de hielo. Se recomienda disponer el listdén de

quebrantemiento a alguna distancia del borde 19 de la placa 6,
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de modo gque no solamente se forme un conducto de desagtlle,

gino tambien un canal en el que los trozos de hielo pueden

rodar sobre el borde de garra formaedo vpor el listdn del

quebrantamiento & la rendija 10 . Este canal puede estar
completamente abierto por abajo para que‘pueda salir el agua,
De todos modos el ancho de este canal ha de ser menor gue

el didmetro 4 de las barras de hielo para impedir que se.
ecaigan,

El cojinete 20 y los brazos de soporte Z1 pueden
fijarse de tal modo en le caja 4, que la distancia a entre
el borde de la garra y los orificios de salida de los tubos
de congelacidén pueda regularse distintamente, De esta
manera puede variarse, segun las necesidades y l& longitud
de los trozos de hielo.

Le mdquina para le fabricacidn de hielo, segun
el invento, es apropiada especialmente rarea producir hielo
tubular, para le refrigerucidn de zlimentos y otros
artfculos. Pero con esta mdquina tembien pueden convertirse
en barras de hielo de seccidn snular o meciza y después
cortarse en trozos, otros lfquidos diferentes de} agua.

En lugar de dar a la placa de quebrantamiento un
movimiento de giro, tambien puede realizar un movimiento de
traslacién delante de los orificios de s2lids de los tubos
de congelacidn. Una pluca de quebrantamiento puede presen-
tar mds de una rendija con garra.

N 0 T A

Descrite suficientemente la naturaleza del invento

asf{ como la menera de realizerlo en la préctica, debe
hacerse conetar que las disposiciones anteriormente indi-

cadas son susceptibles de modificaciones de detalle, en
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cunanto no alteren su principlo fundamental. Tanmbien se hace
constqr que el invento corresponde a una patente presentada
en Suiza, con fecha 5 de noviembre de 1948, bajo el mimero
39179, acogiéndose por lo tanto a los beneficios que
conceden los Convenios Internacionales en vigor y siendo lo
que constituye la esenciz del referidoc invento y por 1lo
que se solicita patente de invencidn,por 20 afios en Espafia:
"Perfecclonamientos en mdguinas para la produccidn de
hielo en trozos cilindricos"; caracterizdndose por lo
siguiente: |

12,= Perfeccionamientos en médquinas para la
produccién de hielo en trozos cilindricos, con tubos de
congelacidn y un. dispositivo de quebrantamiento, presentando
este Ultimo, delante de los orificios de salida de los
tubos de congelecidén, unae placa mévil con una rendija
en posicidn transversal a la direccidn de movimiento,
siendo el ancho de estda rendlja mayor que el didmetro de las
barras de hielo con el fin de gquebrar en trozos sueltos
las barras de hielo que, despuéds de separadas por
derretimiento superficial, salen en virtud de su peso
de los tubos de congelacidén, caracterizades porgue
el borde anterior de laz rendija, visto en 1 direccidn
del movimiento de quebrantamiento de l= placa, se encuentrae
alejado de los orificios de salida de los tubos de congela-—
cidn y posée una garra que zubrazae a las barras de hielo
que salen y por medio de la cual se parten trozos sueltos
de las barras de hielo, mientras que el borde posterior de
la rendija impide que las barras de hielo, despuds del
queﬁrantamiento, puedan caer a través de la rendija.

22,.= Perfeccionamientos en mdquincs para la
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produccidén de hielo, segun lo egpecificado en la reivindica-
cidn 18, caracterizados porque la placa estd montada en un
eje paralelo a los tubos de congelacidn y presenta una
rendija en dirececidn radial.

32,= Perfeccionamientos en mdquinas pare la
produccidn de hielo, segun lo especificado en 1a reivindica-
cidén 1e, caracterizados porgue el ancho de la rendija es
igual a la longitud deseada de los trozos de hielo.

49 .= Perfecclonamientos en mdquinas pars la produc-
cién de hielo, segun lo especificado en las reivindica-
cién 18, caracterizados porque la garra en el borde
anterior de la rendija estd constituide por un listén
de quebrantamiento, el cuzl se encuentra libre de la parte
restante de la placa.

52,= Perfeccionamientos en mdquinas pars la
produccidn de hielo, segun lo especificado en 12 reivindica-
cidn 18, caracterizados porque el borde posterior de la
rendija posée una superficie ascendente en la direccidn
del movimiento dé quebrantemiento de la placa, por medio
de cuya superficie las barras de hielo vuelven a ser
introducides en los tubos de congelacidn , despuds de partir
los trozos de hielo.

‘ 62.= Perfeccionamientos en méquinas para la
produccidn de hielo, segiin lo especificado en la reivin-
dicacidn 1le, céracterizadqs porque por 1o menos una parte
de la place cde quebrantamiento deja pasar el agua,

72.= Perfeccionamientos en mdquinas para la

produccidén de hielo, segun lo especificado en 12 reivin-

dicacidn 18, caracterizados porque la placa de guebrantamiento

presenta, delante de la garra, un conducto de desagie, cuya



195.

200,

205,

210.

-8 -

anchura es menor que el didmetro de las barras de hielo,
82,= Perfeccionamientos en mdquinas para la produc-
cidn de hielo,segun lo especificado en la reivindicacidn
12, cearacterizados porque la placa de guebrantamiento
presenta, delante de la garra, un canal cuyo perfil estd
constituido de modo qué en el mismo, los trozos de hielo
pueden rodar sobre la garra a la rendija y caer por
ellsa,
92,= Perfeccionamientos en méquinas parz la produccidn
de hielo, segun lo especificado en la reivindicacidn 8e,
caracterizados porque la anchura del canal es menor que el
didmetro de 12 barra de hielo.
102,= Perfeccionamientos en mdquines para la produc-
cién de.hielo, segun lo especificado en la reivindicacidn
l1e, caracterizados por un dispositivo mediante el cual
pueden fegularse diferentemente la distancia entre la
garre y los orificios de salida de los tubos de congelacidn,
112,= Perfeccionamientos en mdquinas para 1m
produccidn de hielo en trozos cilindricos; tul y como queda
substancialmente descrito en la presente memoria, e
ilustrado en los dibujos .que se acompafian.

Este memoria consta de ocho hojas escritag a
mdguina por una sola cara.

Madrid, 22 de octub

SULZER FRERES,Sociét onyme,
Por Peder de J. GOMEZ AC
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