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de inconvenientes. Por una parte requiere la inver-
s8ibn de une determinade sume pera la édquisicién de
la méquina; por oire el sisteme de calefaccién emn-~
pleedo implica la posibilidad de gue las paredes de
la méquina alcancen la temperature oritice de des-
composicién del compuesto, y finglmente la disconti-
nuidaed del régimen de trabajo es fuente de une serie
de complicaciones cuando se trate de alimentar mé-
quinas que como las prenses de extrusién y de in-
yeocién consumen de una menera précticemente cons-
tente y contfnua les materias gue son tratadas en

las néguines meszcladoras de referencia, - - - - = =

A la viste de estos inconvenientes y con el éni-
mo de subsanarlos, los técnicos de la entided titu-
lar han efectumdo experiencias encamingdas e poner
en préctica en Espafia un nuevo tipo de méquinas gue
vienen siendo empleadas con éxito en el extranjero
y particularmente en los Estados Unidos de Améri-
ca, las cuales se proponen como fines primordisles
lograr un régimen de trebajo totalmente continud,
evitar los peligros derivados de temperaturas supe-
riores a la critice y finalmente en ceso de interesar
la obtencién de articulos por extrusifn, pemitir
que une sola unided maquinal realice de une manera
cont{nua y sucesiva los procesos de mezcla, homo-
geneizacién y extrusién, gue habitualmente en Espa-
fla son efectuados mediente dos o més méguines de ac-

cifn escalonglda, = = = = = = = = = = v— - - - -
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Este tipo de méquinas vienen caracterizadas

fundanentalmente en disponer entre otras de los
elanentos siguientes: una 0 mas tolvas de cargas

de los diversos productos a mezclar; un cilindro
de mescle y homogeneigacién qué aloja dos torni-
1llos sin fin gue giran en sentidos opuestos y pre-
sentan las hélices tembién arrolledas en sentidos
opuestos; un sistema de elementos calefactores
medisante electricidad, vapor o un egente eguivalen-
to, insteledos en las proximidedes de las paredes
del cilindro anterior; un cabezal provieto de una
0 varias boguillas de extrusién en comunicacién
con aguel cilindro, a través de las cuasles se vé
obligada a pasar la masa impulsada por los torni-
llos sin~-fin y, por Gltimo, eventualmente, un dis-
positivo giratorio de corte provisto de una o va-
rias cuchillas que producen la fragnentacién del

producto extrufdo, « = = = - ~ ~ - — o o - = -

Con estos elementos esencigles la manera de
funcionar de la méquina es la siguiente, Introdu-
cides por la tolva las resinas sintéticas, plasti-
ficantes, establlizantes, materiales de carga, y
demés materias a homogeneizar pasan al cilindro de
mezcla, en el cual, merced al movimiento de giro
de gque se hallen dotados los dos tornilleos sin fin,
e8tos productos gquedan sometidos a una intensa pre-

sién que les obliga a avangar en la direccién del



eje de aguéllos y produce unea continusda accién
80s  de leminado y emesado acompefieds de un calen-
tamiento general de la masa por transformacién
en calor del trabajo mecénico desarrollado, De
este manera los materiales experimentan un tra-
tamiento de uniformacién que se desarrolla en las
85, més favorables condiciones, puesto que el produ-
cirse gran cantidad de calor en el seno de la pro-
pia‘masa, los elenentos calefactores instalados
en las proximidedes de las paredes del cilindro de
mezcla no deben alcanzar ya iae elevadaes tempera-
90.  turas que resultan indispenssbles en los mezclado-
res actualmente en uso, bastando mantenerlos a ten-
peraturas frecuentemente inferiores en 40¢ C, a la
eritica o de descomposicifén del compuesto plés-
tico, con lo cual el peligro de una degradacién
95, queda eliminado de meners absoluta., Impulsada
de esta forme, la masa resulta presionade contra
el cabezal provigto de las boguillas de extru-
sifn y a la salida de la méquina se obtienen de
maners continue uno o mas cilindro o prigmas de
100, Deterial homogéneo cuya ssccifn puede ser la que
interesa para apliceciones posteriores, y cuya
produccién en definitiva ha sido realizeda con

una sola unidad meguinal, = = = = = = - = - - -

Al objeto de jue esta méquine pueda ser em~
105, Dleasda como auxiliar o complementaria de las pren-

sas de inyeccifn, existe frente al cabezal y jun-
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to & la boca de selida de le boguilla o boguilles
de extrusién el indicado dispositivo de corte gi-
ratorio, constitufdo por una‘sola cuchille, o
bien por varias cuchillas dispuestas radialmente

a la menera de las aspas de un molino de viento,

el cual mediante tranmmisiones adecuadas viene

animado de movimiento de rotacién y produce la
fregmentacién o cortado de los cilindros o pris-
mas extruidos en pequeflas pastillas de forma y
tamafio a propésito para constituir un material
granuledo apto pera ser enpleado en la alimen-

tacién de las prensas de moldeo por inyeccién,

Completan la méquing los motores, transmi-
siones y mecénimmos variasdores y reducfores per-
tinentes, dispuestos de manera que los dos torni-
llos sinfin se mueven con la misme velocidad an-
guler, ¥y que tento éstos como el dispositivo de
corte pueden ser accionados a wn ntmero de revo-
luciones variable a voluntad, gue en cade caso se
establecerf de acuerdo con las caracterf{sticas de
los materiales sometidos a tratemiento y & la ac~
eién o tamafio del cilindro, prisma o pastillas

que se deséen obtener, — - - - - = - = - - = -

Para facilitar la comprensién de cuanto aca-
ba de detallarse se acompeafla la presente Memoria

de un plano en el gue a titulo de memwo ejemplo
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aclarativo no limitativo se graffas en forma esgue-
mética un caso préctico de realizacién de la nue-
ve méguina que constityye el objeto de la presen-~

te Patente de Introduccifén por diez afics.= =~ = ~ -

En les figuras 1¢ y 2¢ se representan dos
vistas, una lsteral y otra frontal, de la mégui-
ne, y en la figura 32 una seccifn segfin un plano ho-~

rigontal. = =~ = = = = - - - - .- - - - - - - -

En estas figuras puede observa;se la tolva de
carga (1), el cilindro de mezcla y homogeneizacidn
(2) con los dos tornillos sin fin (3) y (4) pro-
vistos del filete en hélice (5)., Los elementos ca-
lefactores no se han representado al objeto de no
complicar excesivemente las figuras, pudiendo spre-
ciarse sin embargo el conducto (6) y el termbéme-
tro de aguja (7) correspondientes al sistema de
calefaccibn por aceite gque es el que Se supone se
enplea en este ejemplo, Por (8) se representa el
cebezal que soporta la pieza (9), provista de seis
toberas o boquillas de extrusién., El dispositivo
de corte giratorio (10) que se mueve en el senti~
4o de la flecha (a) se ha representado con deta-
1le fnicemente en la figura 28, guedando integra-
do por las dos cuchillas (11) y (12) montedas so-
bre las plezas de soporte‘correspondientes. Los

mecaniasmos para obtener le tranamisién del movi-
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miento e partir del motor o motores que formen |
parte de la méquina no se hallen representadas
en las figuras, asf como tampoco los gue per-
miten obtener una reduccién y variacibn contro-

lable de las velocidades de rotacifn, - - — - -

Para dar cumplimiento a lo dispuesto en el
Articulo 70 del vigente Estatuto de la Propiedad
Iﬁdustrial se hace constar gue méquinss enfilogas
& les descrites son fabricadas en los Estados Uni-
dos de América por les case "Welding Engineers, Inc,®

de Norristown (PennaylvaniaS ignoréndose si han

sido objeto aelpatente en este 0 en algin otro pais.

Descritas convenientemente las principales
caracteristicas del objeto a gue se contrae este
Patente de Introduccién, se hace constar que en
el miemo serf suceptible introducir todes ague-
llas modificaciones que la experiencis y le préc-

tica puedsn aconsejar, siempre gue no se cambie,

altere o0 modifigue su idea fundmmental, la cual

guede resumide en la sigulente; = = = - = « - « -

.01

8e declara de novedaed, propiedad y utilidad
pare todo el territorio espafiol, sus colonias ¥y

protectoredos las siguientes: = -« =« = = = = = =
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12 ,~ Nueva méguina pera el mezclado y extru-

~ sibn de materies plésticas provista de dispositi-

vo de freguentacién, caracterigzados en venir dota-
da de los elementos siguientes: wna o més tolvas
de carge de los diversos productos a mezclar; un
cilindro de mezcla y homogeneizacién gue aloja dos
tornillos s;n~fin gue giren en sentidos opuestos
y presentan las hélices tembién arrolledas en sen-
tidos opuestos; un sistema de elementos calefac-
tores mediante electricidad, vapor, o agente equi-
valente, instalados en las proximidades de las pa~
redes del c¢ilindro interior; un cgbezal provisto
de una o varias boquillga de extrusifn en comuni-
cacién con este cilindro, a través de las cuales
se vé obligeda a paser le mase Impulsada por los
torniiloa gin-fin, y, por Gltimo, eventualuente

un dispositivo giratorio de corte provisto de una
o verias cuchillas gue producen la fragmentacién

del producto extrufdo, — = = - = = = = = = = = -

2% ,~ Nueva mbguine caracterizeds en que los
materiales introducidos por la tolva o tolvas son
mezclados en proceso continuo dentro del cilindro
¢ltedo en la reivindicacién anterior, en el cual;

nerced al giro a gue se hallan sometidoé por los dos
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tornillos sin fin que presionan fuertemente sobre la
meze¢la y le obligan avenzar en direccién & su eje
produciendo une intensa accién de leminedo y ema-
srdo gue se traduce en un calentamiento interno -
de la masa por transformacién en calor del traba-

jo mecénico desarrollado, = — = - = = = = = - - - -

32 ,=- Nueva méguine seglin les anteriores rei-
vindicacliones caracterizada en que los dos tornillos
sin fin, alojados en el cilindro de mezcle estén
gnimados de le mimsma velocided angular, la cual pue—~
de ser modificade & voluntad mediente mecenismos

variedores y reductores sgdecuadogs, = — = = = - - -

42 ,- Nueve méquine megin las enteriores rei-
vindicaeciones caracterizadas en gue el dispositivo
giratorio de corte se encuentra instalado frente al
cebezel y junto a la boca de salida de la boguilla

o bogquillas de extrusién, estando constitufdo por

vne solas cuchilla, o bien varias cuchillas dispues-

tes radialmente, viniendo enimado de wn movimien-

to de rotacién a velocidad veriable, — = — — - - -

§8,- NUEVA MAQUINA PARA EL MEZCLADO Y EXTRU=-
SION DE MATERIAS PLASTICAS PROVISTA DE DISPOSITIVO
DE FRAGAENTACION, = = = = = = = = = = = = = = = =

Todo edlo tel y como sSe representes y reivindics
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‘en la presente memoria gue consta de once hojas

foliadas y mecanogrefiadas por une sola cara y

un plano que la ilustras — - = = - = = = = =~ =
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