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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
s o b r e .

UN PERFECCIONAMIENTO EN EL OBJETO DE LA PATENTE DE INVEN­
CION NB 1 8 9 .4 0 3 , c o n c ed id a  p o r "UN PROCEDIMIENTO PARA OB­
TENER UNA ALEACION ESPECIAL PARA SOLDAR AIMMINIO".

S o l i c i t a n t e ;  Don ALFONSO FERNANDEZ CLAUSELLS, d o m ic il ia d o  
en  M adrid , R e s id e n c ia ,  2 6 .
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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
s o b r e :

UN PERFECCIONAMIENTO EN EL OBJETO DE-LA PATENTE DE INVEN­
CION NS 1 8 9 .4 0 3 , co n ced id a  p o r "UN PROCEDIMIENTO PARA OB­
TENER UNA ALEACION ESPECIAL PARA SOLDAR ALUMINIO"#

S o l i c i t a n t e ;  Don ALFONSO FERNANDEZ CLAuSELLS, de n a c io n a ­
l id a d  e s p a ñ o la ,  r e s id e n te  en M adrid , R es id e n ­
c i a ,  2 6 .

En su  p a te n te  de in v e n c ió n  ne 189 .403  e l  r e c u r r e n te  
r e iv in d ic ó  l a  p r io r id a d  de un p ro c e d im ie n to  p a ra  o b te n e r  
una a le a c ió n  e s p e c i a l  p a ra  s o ld a r  a lu m in io #

E se n c ia lm e n te , e l  p ro c e d im ie n to  in d ic a d o  c o n s i s te  en 
6 f u n d i r ,  conform e a l  in v e n to ,  1000 a  1050 p a r t e s  de Sn, a l  

88,5% , 326 p a r te s  de zn y 125 de A l,  añ ad ien d o  como e n d u re -  
ced o r f ó s f o r o  de cobre  o e s ta ñ o  en la  p ro p o rc ió n  de l a  2 ,5  
po r 1000#

P o s te r io r e s  en sa y o s  han p e rm it id o  a p r e c i a r  que en dé­
lo te rm in ad o s  c a so s  p o d ía  m e jo ra rse  e l  e f e c to  p e rse g u id o  l i ­

m itando  o su p rim ien d o  de l a  a le a c ió n  e l  A l y aum en tando ,a  
d i s c r e c ió n ,  l a s  t o l e r a n c i a s  d e l  e s ta ñ o  sn  y d e l  c in c  Zn,
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e n t r e  lo e  l i m i t e s  re s p e c tiv a m e n te  de 1000/1100 y  4 3 6 /5 0 0 , 
a ñ a d ie n d o , como en la  p a te n te  p r i n c i p a l  se d e f in ió ,  1 á 
3 ,5 0  por 1000 de f ó s f o r o  de cobre  o e s ta ñ o  p a ra  f a c i l i t a r  
la  f u s ió n  y e n d u re c e r  la  s o ld a d u ra .

E s te  p e r fe c c io n a m ie n to  c o n s t i tu y e  la  e s e n c ia l id a d  d e l  
c e r t i f i c a d o  de a d ic ió n  que se s o l i c i t a  y  en e l  c u a l  que­
dan com prendidas la s  pequeñas v a r i a n te s  q u e , según a r t e ,  
l a  p r á c t i c a  pueda a c o n s e ja r .

E l c e r t i f i c a d o  de a d ic ió n  que se s o l i c i t a ,  d e b e rá  r e ­
c a e r  s o b re :  UN PERFECCIONAMIENTO EN EL OBJETO DE LA PATENTE 
DE INVENCION N* 1 8 9 .4 0 3 , co n c ed id a  por "UN PROCEDIMIENTO PARA 
OBTENER UNA ALEACION ESPECIAL PARA SOLDAR ALUMINIO", de a c u e r  
do con la s  s i g u ie n t e s

1*=.- Un p e rfe c c io n a m ie n to  en e i  o b je to  de la  p a te n te  de 
in v e n c ió n  nS 189403, c o n c ed id a  p o r "Un p ro c e d im ie n to  p a ra  o b te ­
n e r  una a le a c ió n  e s p e c i a l  p a ra  s o ld a r  a lu m in io " , c a r a c te r iz a d o  
e se n c ia lm e n te  por e l  hecho  de s u s t i t u i r  l a  p re s e n c ia  d e l  Al 
de la  a le a c ió n  d e ta l l a d a  en l a  p a te n te  p r i n c i p a l ,  po r un aumen­
to  com pensador de la s  p ro p o rc io n e s  d e l  Sn y Zn d e n tro  de lo s  
l im i t e s  de 1000 a 1100 p a r t e s ,  d e l  Sn y 435 a 500 p a r te s  d e l  Zn 
con a d ic ió n  de l a  3 ,5  po r 1000 de f ó s f o r o  de cobre  o e s ta ñ o .

3 * . -  UN PERFECCIONAMIENTO EN EL OBJETO DE LA PATENTE DE 
INVENCION NC 189403,c o n c ed id a  p o r "UN PROCEDIMIENTO PARA OBTE­
NER UNA ALEACION ESPECIAL PARA SOLDAR ALUMINIO".

Según queda su b s ta n c ia lm e n te  d e s c r i t o  en la  p r e s e n te  me­
m oria  que c o n s ta  de dos h o ja s  e s c r i t a s  a m áquina p o r una so la  
c a r a .

N O T A

R E I V I N D I C  A C I O N  E S

M adrid , 27
ALFoN^á%EiíNANDEZ CLAUSELLS
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