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El Estatuto?vigehte sobre Propiedad Industrial, de
26 de Julio de'1929;'en su texto refundido publicado el 30

de Abril de 1930, establece los cgradteres de patentabili-f

dad de las invenciopes de tipo induétrial que.tienen'por
objeto obtener ventajas sobre lovya conocido,'admitiendo :
por consiguienté como patentablés; lgs nﬁevas uéquinas, a-
paratos, instrﬁmentos, procesos dé fabricacién, etb. La ap
plitud de conceptos previstos como pataﬂtabias ha llevedo
al legislador a aclarer (ArtQ 46) que la enumeraci6n con-
tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa y no
linitativa, haciéndola extensiva incluso a los descub?imieg
tos de tipo cientifico (Arte. 47) o -

El Decreto de 26 de Diciembre de.l947, recogiendo
la Orden de 18 de Noviembre de 19}5, confirqa el criterio
legal de que también serén patentableé loé'ihatrumehtos, ob
jetos, o partes de los mismos, que aporten a la funcibn a
que son destinados, un benericio o efecto nuevo, y en defi

nitiva que constituysn una mejora sustancial sobre lo ante

riormente conocido.

Pues bien, a ténér de 1o expuesto, y en base“ai_qg
ticulado que reéoée los conceptos expresados, debe consideQ
rarse, que la invencidén & que se refiere la presente mémo-
ria, congtituye una novedad industrial, 6on carecteristicas
Yy ventajas que la hacen merdcedora del privilégio de explo-
tacién exclusiva que por olla se solicita, premiando asi
los méritos de quien aporta a la industria del pais una me-
Jora efectiva y precisamente comprendida entre las‘eﬁunéia-
das por la Ley como paéentables. (Arts. 46 y 47 en relacibn
con el 171; en su nueva redaccidn éfectada por la Orden de

18 de Novieambre de 1.935),
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Esta 1nvenc1on colg gen un dlsposu;lvo corta-

cacién de bolsas a partir de film tubular en materla plas-
tica. Actualmente estd cada dia més generalizado el empleo
de bolsas de plastico que se obtienen a partif de una bbbi-
na de tubo sumamente fino en lo"que_résbecta ai grosor de
su pared, que haciendo pasar a dicha bobina ante un dispo-
sitivo cortador que suelda al mismo tiempo que corfa trans-
versalménte al tubo obtiene las bolsas en cuestidén, puesto
que al mismo tiempo que se realiza la operacidén de corte-
¥ soldado fransversél dei'tubo que se aiimenta desde la bo-
bina, se produce el rasgado de uno de los laterales de tal
tubo que se suministra aplanado en virtud de la existencia
de una cuchilla situada pre%iamente al dispositivo cortador
soldador transversal. Asi se bbtieﬁen léé tradicionales 5Ql
sas que se utilizan en mercados,_pescaderias, etc. aungque
como es conocido tales bolsas de plastico presentan el in-
conveniente de que no disponen de un fondo conforméﬁo-y'aéi
las soldaduras de los laterales de estas bolsas.tienden a
romperse. } |

Es el objeto de -esta invencién»proporcionar una
bolsa de pléstico que tenga un fondo previamente conforma-
do, es decir, que aln manteniendd’uné continuidd respecto
a las paredes laterales sea una superficie que juede defi-
nirse como perpendicuiar a dichas‘pareées, tal y como suce-
de en ciertas bolsas construidas en papel. Para conseguir
tal tipo de bolsas en material.pléético'es preciso que el
tubo o film tubular a partir del cual se han de producir
estas bolsas con fondo cpnformado, presente un pliegue di--

rigido hacia adentro, de muy esasa extensibn, originado a
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todo lo largo de los laférales del tubo'aplanado que se

suministra a la miquina cortadora-soldadora de porciones

de film que han de ser las bolsas propiamente dichas. En

dicho borde plegado hacia adentro del film tubular se efegc

tuarédn cortes a doble'ingléte que éerén precisamente los
que prqporcionen'unas solapas laterales del fondo que han
de abatirse y quedar soldadas a los cosfados de la bolsa a
conformar. Entre tanto se habra mantenido la tradicional
cuchilla que résga o abre el borde del film opuesto a aquel
que incorpora el pliegue soﬁre el que se realizan los cor-

tes a doble inglete. Estos cortes se darén mediante una

cuchilla diédrica, siendo ei dispositivo capaz de propor-

cionar tal corte al mismo tiempoféue el soldado de las par-|
tes que han de unirse para conforﬁéf la bolsa; lo que cons-
tituye el objefo de esta invencién. o '

En tal sentido el‘dispositivo'que se propone es-
fé caracterizado por constituirse mediante una cuchilia -

de actuacién vertical que es diédrica segin un éngulo rec- |

to ¥y ha de descender sobre una pieza sufridefa estando dis-

puesta la cuchilla diédrica en combinacién con un:portaéu—
chillas térmico en si conocido, que est& situado entre las.
columnas de un pisarflotante. Eﬁtre dicho piso y la cuchi-
lla diédrica existiré un elemento separador, mévil en sen-
tido vertical , que estad relacionado directamente con él
pisor, mientras que la cpchilla estéd dotada de unrmecanié-
mo accionador de final de carrera ascendente que se combi-
na con un relé conectado a su vez pbn un electroimén cﬁyb
correspondiénte nticleo presenta en uno de los extremos un
brazo oscilante. Este brazo estéa dispuesto pof encima de 1af

pieza sufridera concretamente en el hueco existente en el
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pisor, permitiendo asi el llbre paso de la cuchilla. El pl-

‘do en la figura anterior.

sor esté soportado.por dos columnas colgantes desde una pla—
ca que es solidaria al portacuchilias térmico; en dichas co-
lumnas existen resortes o muelles que tienden permanentemen-

te a separar el pisor de la placa resistente.

La descripcidén detallada que sigue a continuacién

esté tomada en unién del juego de planos adjunto en el cﬁal ’

se muestra lo siguiente: |
. Figura 1§.f Vista en élzadollateral parcialmente -
seccionado del dispositivo cbitador-soldador objeto,de.lé
invencidn.
Figura 28.-~ Vista en plenta superior de lo mostra
Figura 5§.—>Visfa"eh alzado posterior en la que
se muestra el relé y el electroimén Que han;de.éér-actuadqs
durante la carfera ascendente que pfgpoféiona un.finél de
carrera de la cuchilla cortadora soldédora del film plésticc
| ?igura 48,- Seccidn segin la linea de corte'ihdi-
cada A-B en la figura 28. B |
Figura 5&.- Vlsta en perspectlva parclal del film
tubular con uno de sus bordes 1ong1tud1nales plegado ha01a
adentro del que se obtendrdn las bolsas con fondo conforma-
do mediante el dispositivo objeto de la invencién.
Fisura 68,- Vista en-perspectiva de una porcidén
de film tubular en el que se han producido cortes a doble
inglete mediante la cuchilla diédrica que ihcbrpora el dis-

positivo que se propone. .

Figura 78.- Muestra también en perspectiva parcial

una bolsa segin la inyencidén con el fondo conformado, antes

de Que se sueldm las solapas laterales de tal fondo sobre

"
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 zona plegada (obsérvese figura 62),'donde hayan de'producir+

-6 -

los costados de lqubolsa.

| Figura 8a.- Vista en planta Superior'esqueméticé
del tubo pléstico siendo alimEntadolhacia el dispositivo
cortador-soldador, mostréndose también la cuchilla dispues-
ta sobre el borde contrario del que’dispone del plieéue‘en
el que se’producen los cortes a doble ingleﬁe.

Este dispositivo ha de ser alimentado mediante un

tubo de material pléstico refe:enciado con 1 que presenta
en uno de sus bordes;lbngitudinales un ' pliegue dirigido ha-

cia adentro que se indica con 2, de modo que seré en dicha

se mediante el objeto de la'invéncién, los cortes a doble
inglete que se refe;encian con 3; estos cortes 3 proporcio-
narén el fondo 2 de la bolsa a confofmar dbﬁada de unas se-
lapas triangulares 4 que se abatirén sobre los costados de
dicha bolsa soldéndose los bordes de la escotadura 3 con - 1
los bordes de»lés solapas 4 originando estas solapas la pag
te final de los costados en los que se habra ﬁroducido'la
soldadura 5 que al mismo tiempo habfé efectuado un corte .
transversal, tal como se nuestra en la figura.Bﬁ, siendo el
dispositivo soldador-cortador Qonvencional.S el que provo-
ca estos cortes transversalesAa espacios regulares que se-
rén precisamente la anchura de la bolsa. En dicha figura 8
se muestra esque maticamente el dispositivo 6 que es ‘el ob-
Jeto primordial de la invencidn y quien produce los cortes

a doble inglete 3; la cﬁchilla 7 que»rasga_éontinuamente'el
borde longitudinal plegado‘del’film tubular 1 es la que ob—
tendréa los cortes qué definen la boca de cada bolsa obteni-
da a medida que el film tubular se desplaza hacia ei cabé7

zal cortador-soldador transversal 8 que como antes se dice,




10

25

30

6 que como se muestra en las distintas figuras del disposi—

que serd posible eliminar los restos provocados por el corté

. z . '
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proporciona la soldadura 5 de los costados de la bolsa, ha—
biéndose prev1amente obtenido el soldado de los bordes,de 1ds ..
sélapas 4 del fondo 2 de la misma en lés bordes de las aberq
turas o entrantes de forma complementaria del fondo de di-
chos costados de tal bolsa.

Para conseguir realizar de’unAmbdo‘automético las
operaciones que se acaban de indicar refiriéndonos a las fid
guras 52, y 8§, e1 objeto de esta invencién esté constitui-

do a partir de una pieza fundamental que se referencia con

tivo propiamente dicho ofrece una forma diédrica segﬁn'un.m'
édngulo rebto_que esté capacitada para realizar movimientoé

ascendentes y descendéhtes de modd que al mismo tiempo qne

proporciona coftes a doble ingleté"soldaré mediante el dis-
positivo térmico en si coﬁocido 10, a1l que est4 unida la -

cuchilla 6, la soldadura de las solapas emergentés dgl fon-
do de la bolsa, obteniendo dicho fondo en virtud de la exis
tencia del pliegue 2 del film tubular con las partes extre-
mas de los costados de la misma‘bolsa.‘Por debajo de la zo-
na en que ha de actuar la cuchilla 6 existe una pieza sufri:
dera que se referencia con 9; de modo que entre tal sufri-

dera y la cuchilla diédrica, existe un pisor que se referen:

cia con 11, el cual dispone de un hueco o vano 16 por el -

de la cuchillg 6, en virtud de un brazo basculante'u_osci-
lante que se referencia con l5vy se constituye en exfractor
de tales recortes.

Entre el pisor 11 y la sufridera 9; interponién—
dose en el pliegue 2 del film tubular existe una placa se-.

paradora que se referencia con 12. La cuchilla 6 corta y
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Jsﬁelda a la vez en tanto: ;! sepaer§§ 12 pre51onan;obre
la solapa 4 1ntroduc1da en cada corte a doble 1nglete rete~|
nlendo después al tubo de pléstico 1 hasta 'que la cuchilla
6 recorre su camino ascendente; la presién de tal separa-
dor 12 se ejerce aplastando el pliegue del film 1 sobre la
sufridera 9. Cuando la:cuchilla 6 alcanza el final de carre
ra acciona al relé 14 el cual activa al electroimén 13 y
éste al extractor 15 que saca éllrecorté o parte inﬁtil del
f£ilm tubular producido por los cortes de la cuchilla 6.

El pisor 11 tal y éomo muestra cléramente la fi-
gura 42 esté soportado por dos»columnas 17 que se encuentrar
pendiendo de una placa lé la cual‘esté solidarizada con el
portacuchillas térmico convencionél 10, dé_modo que entre
dicho pisor y ia placa 18 se han éituado, abrazando a las
columnas 17 unos resortés de expansiéh que‘ﬁantienen perma-
nentemente separadd al pisor 11 de la piaca resiétente 18.°
.v El dispositivo paré producir los cortes a inglete
en el costado piegado hacia adentro del film tubular y que
al mismo tiempo que dichos cortes proporciona la soldadura
de las solapas que emergen de lps-laterales del fondo dé,la
bolsa a conformar con los entrantes por tal motivo exiten-'
tes en elos costados de dicha bdlsa, estard situado en el
tren de confeccidn de bolsas de pléstico a una distancia fi
ja del cabezal soldador-cortador 8 (véase figura 88), ac-
tuando ambos dispositivos sincrénicamente. La distanqia que
separa & dicho cabezal 8 que produce los cortes y soldadu-
ras tramsversales que definen la anchﬁra.de la bolsa, res-
pecto al dispositivo que efectlia los cortes a doble inglete

sobre la parte del film que ha de ser el fondo de dicha bol

sa, se variard seglin el avance que se proporcione al tubo
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hé plé;tico,'de modo que cada avance o0 recorrido sucesivo
seréd precisamente 51 ancho de la bolsa que. se desee_obténer.
No se cohsideré necesario hacer més_extensa esta
descripcidén para que cualquier persona perita en la materia
comprenda perfectamente la idea que se desea patentar, asi
como las ventajas que de su realizaqién industrial han de
derivarse. |
Por todo ello, ¥y paré evifar posibles imitaciones
se presenta esta solicitud, pidiendo la explotacidén exclu-
siva de la idea descrita,'de acuerdo con las consideracio-
nes y puntos que se desean reivindicar, que se concretan

en las péginas siguientes:

et
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'¢ién hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente

'ellas, como més termlnantes, en las de fechas 16 de octubre_

‘dacta a continuacidn la_Nota de Reivindicaciones, de acuer

Hecha' la descripci6n a que se refiere ‘la memoria
que antecede, es preckso insistir en que los detalles de
realizacién de la idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequeﬁaé alteraciones, basadas siempre
en los principios fundamentales de'ia idea, que son en.eség

cia los que qﬁedan reflejados en los p&rrafos dévla descrip|

sobre Propiedad Industrial, establece como no paﬁentables,
en su apartado tercero, "los cambios de forma, diwensiones,
proporciones y materias de un objeto ya patentado" fijando
asi{ el criterio del legislador en el sentido de que paten~
tada una:idea que pueda dar lugar a unaArealidad»préctica-
e industrializable,\nadie'podré épdjarse en eila'ﬁara, a
pretexto de haber introducido ligeras modificaciones, pre-
sentarla como nueva y propia. o

| Este principio, en cuanto al alcance de la protec-.
cién del obJeto petentado se refiere, se halla confirmado

por numerosas Sentenclas del Tribunal Supremo, y entre -

de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de warzo de 1964 y otras.
Establecido el concepto expresado, en cuanto a la

amplltud que debe darse a la proteccidn solicltada, se re-.

do con lo que se establece en ellﬁltimo pérrafo del apar-
tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizando as{
las novedades que se desean reiv1ndicar.:
 NOTA DE REIVINDICACIONES.
En resﬁmeh, elkbrivilegio de explotaéién exclusi-
va que se solicita, rgqaeré sobre ias rgivindicécioneé si;.'

guientes:
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1. DISPOS}TIVO -CORTADOR-SOLDADOR, caracterizado
esencialmente porqug eété constitufdo por una cuchilla ver-
tical diédrica, descendente sobre una sufrideré, cuya cuchi
1lla dispuesta en un portacuchillas térmico convencional, se.
encuentra situado entre las columnas de un pisor flotante
habiéndose previsto entre pisor y cuchilla un elemento sépg
rador mbévil en sentidO'veftical, relacibnado'con,el_pisOr,
estando la cuchilla provista de un accionador de final de
carrera ascendente, combinado con un felé'conectado con un
electroimn, cuyo nficleo incorpora uno de los extremos de
un dbrazo bésculante; dispuesto por encima de la sufridera
al nivel del pisor, en el vano Queﬂdichd’pigOr incorpora,

permitiendo libre paso a la cuchilla; estando el pisor sopoz

T

solidarizada al portacuchillas, en cuyas columnas se han dig
puesto sendos resortes helicoidales que tienden a separar
el pisor de la placa resistente.

2. Se_reivinﬁica por ultimo comd objeto sobre él;
que ha de recaer el modelo de utilidad que se solicita:
DISPOSITIVO CORTADOR-SOLDADOR. | '

Todo conforme queda desdrito y:reivindicado en
la presente meﬁoria descriptiva que consta de once péginas
mecanografiadas y dibuﬁos adjuntos. | |

Madrid, 20 marzo 1.973

BERNARDO UNGRIA
PP
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INDUSTRIA MECANOPLASTICA, A 0¥ © [ ¥
IMEPSA 5 HOJAS / 4

FIG-5

ESCALA VARIABLE
Madrid, 20de marzo de 197 3

BERNARDQ UNGRIA
P. P.
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FIG-8

ESCALA VARIABLE

Madrid, 20 de marzo de 198

BERNARDO YNGRIA
p. p.
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