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D. Jaim e P rad era  R a fa n e l l ,  de n a c io n a lid a d  e sp añ o la , domi­
c i l ia d o  en B ad a lo n a  (P ro v in c ia  de B a rc e lo n a ) , c a l l e  Cruz -  
n8 58, s o l i c i t a  r e g i s t r a r  una P a te n te  de In v en c ió n , por 20 
años, p ara  España y sus C o lo n ia s , que se r e f i e r e  a "PROCE­
DIMIENTO DE FABRICACION DE'ARTICULOS DE CAUCHO HUECO, OBTE 
NIDOS POR MOLDEO" C lase  34, grupo 4S d e l Nom enclátor O fi -  
c i a l . -

10

t

15

Los a r t í c u lo s  de caucho hueco , e sp ec ia lm en te  lo s  de -  
ju g u e te r ía ,  se han  venido  fa b r ic a n d o , h a s ta  ah o ra , emplean 
do l á t e x  l íq u id o ,  que se v i e r t e  en e l  i n t e r i o r  de moldes , 
que despuás son p u es to s  en movimiento de ro ta c ió n  y t r a s l a  
c ió n , a f i n  de lo g ra r  que e l  l á t e x  se ad ap te  p e rfec tam en te  
a la  s u p e r f ic ie  in te rn a  de l a s  dos m itades que forman e l  -  
molde, sien d o  som etidos lo s  o b je to s  moldeados a una prim e­
ra  co cc ió n  y luego  a l a  v u lc a n iz a c ió n , en máquinas e sp ec ia  
l e s ,  a lim en tad as  a v a p o r .-

O tro de lo s  p ro ced im ien to s más vu lgarm ente seg u id o s -  
para  la  f a b r ic a c ió n  de a r t í c u l o s  huecos de caucho, c o n s is ­
te  en in t r o d u c i r  en e l  i n t e r i o r  d e l molde e i e r t a  c a n tid a d -  
de cancho p a s to s o , que es ob ligado  a ex p an s io n a rse  p ara  -  
que re c u b ra  l a  s u p e r f ic ie  in te r n a  d e l  molde, bajo  l a  p re  -  
s ió n  e je r c id a  p o r g ases generados en  e l  i n t e r i o r  d e l  molde, 
m ediante determ inados p ro d u c to s q u ím ic o s .-

S igu iendo  e s te  d ltim o  p roced im ien to  no se pueden fa  -  
b r ic a r  a r t í c u l o s  de ju g u e te r ía ,  t a l e s  como muñecos y anima
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l e s ,  que p re s e n te n  l a s  ex trem idades le v a n ta d a s  o sep arad as 
d e l  cu erp o , ya que, en d ich o s c a so s , e l  molde ha de form ar 
zonas re c ó n d i ta s  a l a s  c u a le s  r e s u l t a  d i f í c i l  e l  exceso de 
la  p a s ta ,  cuando e s ta  es im pulsada por la  p re s ió n  e je r c id a  
m ediante un g a s . -

Los a r t í c u l o s  de ju g u e te r ía  f a b r ic a d o s  con l á t e x  l i  -  
qnido s i  b i e n 't i e n e  muy buena p re s e n ta c ió n , son de más el<e 
vado p re c io  que lo s  m anufacturados m ediante caucho p as to so  
en p rim er lu g a r ,  porque la  m a te ria  p rim a , en s i ,  es más ca 
r a  y en segundo té rm in o , porque deben r e a l i z a r s e  más opera 
c io n es  con m áquinas e s p e c ia le s  a n te s  de d e ja r  l i s t o  e l  ju ­
g u ete  de caucho h u e c o .-

Teniendo en cu en ta  lo s  in c o n v e n ie n te s  que dejam os a -  
p u n tad o s, se ha p ro p u esto  su b sa n a r lo s  sig u iend o  e l  nuevo -  
p roced im ien to  de f a b r ic a c ió n  de a r t í c u l o s  de caucho hueco, 
que c o n s ti tu y e  e l  o b je to  de l a  p re s e n té  s o l i c i tu d  de p a ten  
t e  de in v e n c ió n , l a s  d i s t i n t a s  f a s e s  d e l c u a l pasamos se  -  
guidam ente a d e s c r i b i r . -

Como m a te ria  prim a se emplean p lan ch as de caucho, p re 
p arad as a base de una com posición, q u e -e s  som etida a l a  ac 
c ió n  de lo s  c i l in d r o s  m ezcladores, l a  c u a l e s tá  in te g ra d a -  
por lo s  s ig u ie n te s  m a te r ia le s ,  que in te r v ie n e n  en la  mez -  
c ía  en l a s  p ro p o rc io n es  que a c o n tin u a c ió n  se in d ic a .

Caucho de 25 a 35%
C re ta de 35 a 45%
Oxido de z in c de 8 a 15%
L itophon de 15 a 20%
A c e le ra n te de 1 a 2,5%
A zufre de 1 a 2,5%

Las p lan ch as  de caucho, a s i p re p a ra d a s , son t r a ta d a s  -
por un d i s o lv e n te , que puede s e r B enzo l, B encina, T r ic lo ro -
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e t i l e n o ,  u o tro  adecuado, a f i n  de o b te n e r  una p a s ta  f l u i d a .  
Por cada p a r te  d e l  p reparado  de caucho que se desea d i s o l  -  
v e r se em p learán , aproxim adam ente, dos p a r te s  de d iso lv e n te  
v a rian d o  d ich a  p ro p o rc ió n  según lo s  c a so s , p u es to  que lo  -  
que in t e r e s a  o b ten e r e s  una p a s ta ,  lo  su f ic ie n te m e n te  f l u i ­
da, p ara  que pueda s e r  d i s t r i b u i d a ,  a modo de p in tu r a ,  so -  
bre la  s u p e r f ic ie  in te rn a  d e l  m olde, re lle n a n d o  perfec tam en  
t e  su s más pequeñas c a v id a d e s .-

Los moldes co n s tan  de dos p a r t e s ,  que pueden u n ir s e  m<3 
d ia n te  t o r n i l l o s  o p a lo m il la s .  E l t i p o  de molde empleado no 
d i f i e r e  esen c ia lm en te  de lo s  comunmente u t i l i z a d o s  en e s t a -  
rama de la  in d u s t r i a  d e l  cau ch o .-

A ntes de d i s t r i b u i r  l a  p a s ta  de caucho d is u e l to  só b re­
l a s  p ared es i n t e r i o r e s  d e l m olde, e s t a s  han  de se r  humedecí 
das con la  a p l ic a c ió n  de una p e l íc u la  de agua jab o n o sa , pa­
ra  e v i t a r  la  ad h e ren c ia  d e l  caucho que se m oldea.-

Teniendo lo s  moldes a s i  p re p a ra d o s , seguidam ente se  a -  
p l ic a n ,  a p in c e l  o p a le t i n a ,  v a r ia s  capas de la  p a s ta  f l u i ­
da, p rev iam en te  e la b o ra d a , h a s ta  o b ten e r e l  e sp eso r o g rue­
so de la  p a red ,q u e  se desee dar a l  o b je to  hueco que se fa b r i  
c a . -

Una vez d i s t r ib u id a  l a  p a s ta  so b re  l a  c a ra  i n t e r i o r  -  
d e l mdde, de manera que queden p e rfec ta m en te  r e l l e n a s  to d a s  
sus ca v id ad es , se c i e r r a  e l  m olde, a ju s ta n d o  l a s  dos m ita -  
des con lo s  t o r h i l l o s  o p a lo m illa s  de p re s ió n , quedando a s i  
d isp u e s to  p ara  so m eterlo  a la  a c c ió n  d e l  c a lo r ,  que ha de -  
p rovocar l a  co cc ió n  de la  p a s ta  a lo ja d a  en su i n t e r i o r  y si^ 
m ultaneam ente l a  v u lc a n iz a c ió n  d e l o b je to  m oldeado, lo  cu a l 
se e fe c tú a  en hornos prev iam ente c a le n ta d o s  e lé c tr ic a m e n te , 
a v ap o r, o por g a s , procurando que l a  cámara d e l horno se -  
mantenga a una tem p e ra tu ra  de 120 a 135 s e , durando la  ope­
r a c ió n  de 10 a 12 m inutos, aproxim adam ente.-
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R e tira d o  e l  molde d e l horno se p rocede a l  desmoldeo -  

d e l o b je to  fa b r ic a d o , d e s a to rn i l la n d o  lo s  t o r n i l l o s  o palo  
m i l la s ,  a f i n  de s e p a ra r  l a s  dos m itad es d e l molde y f a c i ­
l i t a r ,  de e s te  modo, l a  r e f r ig e r a c ió n  d e l mismo y de la  -  
p ieza  m oldeada.-

Cuando e l  ju g u e te  u o tro  o b je to  moldeado, e s tá  ya f r ió  
se p rocede a r e c o r t a r ,  m ediante t i j e r a s ,  l a  rebaba formada 
por l a  p o rc ió n  de caucho s o b ra n te , que so b re sa le  por l a  l i  
nea de ju n ta  de l a s  dos m itad e s , quedando e l  a r t í c u lo  aca­
bado, en cuan to  a su  forma y d isp u e s to  p a ra  s e r  som etido a 
l a  d ec o rac ió n  que se c re a  c o n v en ie n te , empleando p in tu r a s -  
adecuadas, con p re fe re n c ia  a q u e l la s  que no p re c is e n  una -  
cocción  u l t e r i o r  p a ra  su  f i j a c i ó n . -

Las p r in c ip a le s  v e n ta ja s  de e s te  nuevo p ro ced im ien to - 
de f a b r ic a c ió n  de a r t í c u l o s  de caucho hueco , con re la c iÓ n -  
a lo s  h a s ta  ahora em pleados, son l a s  s ig u ie n te s :

En la g a r  de u t i l i z a r ,  como m a te r ia  prim a, e l  l á t e x  l i  
q u ido , se amplea ana com posición poco r i c a  en caucho, y -  
por lo  ta n to  más económ ica, que puede s e r ,  no o b s ta n te , fa  
c ilm en te  m oldeada.-

Los moldes se r e l le n a n  in te r io rm e n te  a p in c e l  o p a le ­
t i n a ,  p ara  form ar l a  capa de p a s ta  de esp eso r co n v en ie n te , 
s in  n eces id ad  de so m eterlo s  a m ovim ientos de r o ta c ió n  y -  
t r a s l a c i ó n ,  por cuya razó n  no se p re c is a  ninguna maquina -  
r i a  e s p e c i a l . -

E l c o s te  de f a b r ic a c ió n  queda igualm en te  d ism inu ido  ,*
p u esto  que l a  d u rac ió n  de la  co cc ió n  y la  tem p e ra tu ra  nece 
s a r ia  p a ra  l a  v u lc a n iz a c ió n , que se r e a l i z a n  sim ultaneam en 

* t e ,  son b a s ta n te  re d u c id a s , ten ien d o  lu g a r  en hornos vulga 
r e s ,  c a le n ta d o s  por c u a lq u ie r  s is tem a  de c a le f a c c ió n .-

Por c o n s ig u ie n te  que l a s  p ro p o rc io n es  c u a l i t a t i v a s  y -
c u a n t i t a t iv a s  de l a  mezcla que in te g r a  l a  m ate ria  p rim a,
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a s i  como la  c a n tid ad  de d is o lv e n te  n e c e s a r io  p ara  form ar 
la  p a s ta  f l u i d a ,  los¡. g rados de tem p e ra tu ra  d e l horno y -  
l a  perm anencia en e l  mismo, podrán  s u f r i r  to d a s  a q u e lla s  
v a r ia c io n e s  y s u s t i tu c io n e s  que se es tim en  p e r t i n e n t e s , -  
siem pre que no se a l t e r e n  l a s  o p e ra c io n es  b á s ic a s  que -  
c o n s t i tu y e  e l  p roced im ien to  que dejam os d e s c r i t o . -

La p a te n te  de in v en c ió n  por : "PROCEDIMIENTO DE FA -  
BBICACION DE ARTICULOS DE CAUCHO HUECO, OBTENIDOS POR -  
MOLDEO", cuyo p r iv i l e g io  de e x p lo ta c ió n  en España, sus -  
C o lon ias y P ro te c to ra d o  se s o l i c i t a  por un periodo  de 20 
añ o s , re c a e rá  so b re  l a s  p a r t i c u la r id a d e s  que se concre -  
ta n  en l a s  s ig u ie n te s
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135
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1 8 .-  "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ARTICULOS DE CAUCHO 
HUECO, OBTENIDOS POR MOLDEO", c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho- 
de que, como m a te ria  prima se em plean p lan ch as de caucho, 
com puestas de una mezcla in te g ra d a  por d iv e rs o s  m ate ria  -  
l e s ,  que in te rv ie n e n  en l a s  s ig u ie n te s  p ro p o rc io n es : Cau­
cho de 25 a 35%; C re ta  de 35 a 45%; Oxido de z in c  de 8 a -  
15%; L itophon  de 15 a 20%; A c e le ra n te  de l a  2,5% y Azu -  
f r e  de l a  2,5%* siendo  t r a t a d a s ,  d ic h a s  p lan c h a s , median 
te  un d is o lv e n te  adecuado, a f i n  de o b ten e r una p a s ta  -  
f l u id a ,  cuyo grado de v isc o s id a d  dependerá de la  c a n tid a d  
de d is o lv e n te  em pleado.-
2 8 .-  "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ARTICULOS DE CAUCHO 
HUECO, OBTENIDOS POR MOLDEO", segán  la  i s  r e iv in d ic a c ió n , 
c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que lo s  m oldes, que e s tá n  ¿r 
form ados de dos m itades que se c i e r r a n  m ediante t o r n i l l o s  
o p a lo m il la s ,  se p re p a ra n , a n te s  de r e c i b i r  l a  capa de -  
caucho que ha de r e l l e n a r  su  ca ra  in t e r n a ,  humedeciendo -  
la  s u p e r f ic ie  a r e c u b r i r ,  con l a  d i s t r ib u c ió n  de una p e l i
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cilla  de agua jab o n o sa , para  e v i t a r  l a  ad h e ren c ia  de l a  pas 
t a  de caucho, ap lic an d o  segu idam ente, a p in c e l  o p a le t ih a ,  
v a r ia s  capas de l a  p a s ta  f l u id a ,  que se  superponen h a s ta  -  
o b ten er e l  e sp eso r o g rueso  de l a  pared  que se d esee , ce -  
rran do  en to n ces e l  molde, para  so m eterlo  a l a  a c c ió n  d e l  -  
c a lo r ,  que provoca l a  co cc ió n  y v u lc a n iz a c ió n  s im u ltán ea  -  
d e l  o b je to  m oldeado.-
3 8 .-  "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ARTICULOS DE CAUCHO 
HUECO, OBTENIDOS POR MOLDEO", segAn l a  a n te r io r  r e iv in d ic a  
c ió n , c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que l a  co cc ió n  y v u lea  
n iz a c ió n  s im u ltan ea  d e l  o b je to  de caucho hueco a lo ja d o  en - 
e l  m olde, se e fe c tú a  en hornos p rev iam en te  c a le n ta d o s , e -  
le c t r ic a m e n te , a vapor o a g as, p rocurando  que la  cámara -  
d e l horno se  mantenga a una tem p e ra tu ra  de 120 a 1353C, du 
rando l a  o p e ra c ió n , aproxim adam ente, de 10 a 12 m inutos, -  
después de lo s  c u a le s  e l  molde es  r e t i r a d o  d e l  h o rno , s ie n  
do a b ie r to  para  f a c i l i t a r  su  r e f r i g e r a c ió n ,  a f i n  de sepa­
r a r  e l  o b je to  moldeado, d e l que se r e c o r ta  l a  rebaba que -  
p re s e n ta  la  l in e a  de un ión  de sus dos m itad e s , quedando a -  
s i  l i s t o  p a ra  se r  som etido a l  acabado y d eco rac ió n  que se -  
c rea  c o n v e n ie n te .-
4 8 .-  "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ARTICULOS DE CAUCHO
HUECO, OBTENIDOS POR MOLDEO" T a l como se  ha d e s c r i to  en la  
p re se n te  m em oria.-

Consta de s e i s  h o ja s  f o l i a d a s  y m ecanografiadas por u 
na so la  c a r a . -

A

A

B arcelona a 16 de Septiem bre 1 9 4 9 .-
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