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la extraccién de las materias por los pozos de minas se reslizs
mediante vagonetas que son conducidas por la galeria de enganche y
luego son introducidas directemente en Jaulas que las suben al exte-
rior, o blen vuelcan su contenido en tolvas de cargas que alimentan
los recipientes de un dispositivo transportador. In el caso de la
extraccién en jaulas, la via de las vagonetas llenass llega a proximi-
dad del fondo del pozo, de modo que les permite a las vagonetas pene-
trar sin camblo de direccidn en las jaulas de extraceciédn. Cuando las
vagonetas vuelven & bajar vacias, son descargadss sobre uns via dis-
puesta en la prolongscidén de la via de llegada de 1as vagonetas lle-
nas. Hn el caso en que la extraccidén se realiza mediante un disposi-
tivo transportador, las vagonetes, una vez vacias, son devueltas a
las galerias de extraccién por una vie de evacuacién que tiene que
rodear el pozo, porgue no es ya posible atravesar este Wltimo.

Le organizacién mejor estd constituida por el establecimiento
de una via de llegada de vagonetas llenas tal que su eje no encuen-
tre el pozo. En comparacidén con lo que existe actuaslmente cuando se
proyecta pasar de la extraccién por jaule a la extraccién por dispo-
sitivo transportador, la direccién de esta via es elegida perpendicu-

lar a la de la via de llegada de las vagonetas tal como se presenta-
ba hasta aquf para introducir dichas vagonetas en la jaula de extrac-
cién. EL vaciado por basculamiento de las vagonetas puede efectuarse

entonces en una tolva dispuesta lo mds cerca posible del dispositivo
transportador, en altura al propio tiempo que en apartamiento, y 1la
calda de la materia, reducida as{ a su minimum, provoca al propio
tiempo un minimum de roturas. ,
Cuando se establece un enganche destinado a la extraccién por
dispositivo transportador, esta solucién es la mejor. Cuando hey
que pasar de una extraeeiédn por jauls & una extracciébn por disposi-
tivo transportador, la necesidad de establecer una nueva galeria
perpendicular a la existente conduce a trabajos onerosos. Es por es-
te motivo que, en muchos casos, se ha buscado une solucién que permi-
ta seguir trayendo las vagonetas que alimentan la extraccién por dis-
rositivo transportador por la galeris que servia a introducir las
vagonetas en las jaulas. Bn este caso, se puede establecer una via
que rodee el pozo y sobre la cual se instala el basculador de ali-
mentacién de las tolvas del dispositivo transportador, pero entonces
dicho basculador se encuentra lejos del pozo y su eje no puede ser
previsto paralelo al plano de los dos cables de los recipientes del
dispositivo transportador. Bsto conduce a la construccién de tolvas
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curves de gran longitud que no tienen la misme inclinacién, lo cual

presenta el inconveniente de cargar sin simetria los dispositivos
transportadores y de aumentar la inclinacién de la tolva méds corta
en proporciones tales que las roturas resultan considerablemente
aumentadas., También puede preverse un basculador en el cual, en lu-
gar de bascular las vagonetas lateralmente, se enjaulan dichas vago-
netas en una via que forma un anillo en el plano vertical, lo cual
provoea el basculamiento de las vagonetes. Este dispositivo permite
establecer tolvas de alimentacibn de los recipientes del dispositivo
transportador rectas y cortas, pero presenta los sigulentes inconve-
nientes : necesidad de establecer un aparatc de gran altura gque re-
quiere importantes obras de terraplenado ; dificultad de realizacién
cuando hay que bascular vagonetas de distintos tipos y, en este ca-
8o, imposibilidad de evitar importantes caidas ; necesidad de prever
un tabique de plencha que corte en dos, en el sentido de la menor
anchure de las vagonetas, el contenido de éstas (51 no se puede es-
tablecer una placa mévil que permita vaciar las vagonetas basculadas
alternativamente en una u otre de las tolvas de alimentacién de los
recipientes del dispositivo transportador), lo cual presenta incon-
venientes en el caso de la extraccién de grandes bloques, por caer
éstos sobre la mencionada plancha.

La presente invencién tiene el fin de remediar todos estos in-
convenientes.

Dos modos de realizacién de la invencién estdn representados,
a tftulo de ejemplo, en el dibujo adjunto, en el cual :

La Fig. 1 represents la vista en planta de la instalacién men-
cionade anteriormente,

la Fig. 2 es la seccién longitudinal de dicha instalscién.

La Fig. 3 representa la vista en planta de una reslizacién con
placa giratoria.

Las dos vagonetas llenas 1 son empujadas normalmente desde la
vi{a de espera hasta un basculador rotatorio 10 cuyo eje X-X encuen-
tra el del pozo. Al entrar en el basculador, dichas vagonetas 1 em=
pujan delsnte de ellas las vagonetas 2 que acaban de ser vaciadas.
Bstaes avanzan sobre la plataforma 3 de un transbordador accionado
Por une cedena sin fin y puesto en marche por el disparo de un taco
provocado por la dltima de las vagonetas vacias cuando esta dltima
ha alcanzado una posicién de seguridad que cae por completo fuera
de la zona de movimiento del basculador. El blogueo automdtico de
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las vagonetas sobre el trozo de via 5 se obtiene por el mismo movi-
miento.

El tablero del transbordador,constituido por elementos cada
uno de los cuales lleva un trozo de via, se desplaza en el sentido
de la flecha 11, perpendicularmente al eje longitudinal del bascula-
dor hasta que las vagonetas 2 se€ encuentran en la posicién 12 al
final de una via 6 de evacuacién de las vagonetas vacias, via que
cae fuers del alcance de la mamposteria del pozo.

El transbordador puede ser dispuesto horizontalmente, o bien
puede recibir una inclinacién para slcanzar un nivel, estando mon-
tado en uns armeadura adecuads 7 que deja libre paso a los conductos
8 de la tolve de cargs del dispositivo transportador 9,

Se puede prever un transbordador constituido por un simple
carro que ruede con movimiento alternativo.

En el caso,representado en la Pig, 3, del arrastre de los re-
cipientes por una placa giratoria, las dos vagonetas, que han sido
vaciadas por el basculador 10, son descargadas sobre la placa gira-
toris 14 haste una posicién 2, en la que son inmovilizadas. '

Cuando le segunda de las dos vagonetas ha alcanzado la posicién
de seguridad que cae por completo fuera del alcance del basculador,
dispara un taco haciendo girar la placa 14 segun la flecha 4 hasta
que las vagonetas vienen a ocupar la posicién 15 que corresponde a
le via 13 de evacuacibén de las vagonetas vacias, via que cae fuera
del alcance de la mamposterfia del pozo.

S8e puede prever una placa giratorisa de movimiento alternativo,
estando prevista la via inclinada sobre la plasca giratoria, o bien
una placa giratoria provista de dos vias formando un dngulo de 90¢
Y que ejecute un cuarto de giro a cada rotacibén del basculador ; ;
en este caso, la placa giratoria misms puede ser prevista inclinada
sobre la horizontal para permitir la salida por gravedad de las va-
gonetas de la jaula cuando éstas hayan llegado s ls posicién 15.

NOTA

- Los puntos de invencién propia, pero no nueva, que Se presen-
tan para que sean objeto de esta Patente de Introduccién en Bspefia,
por 10 afios, son los siguientes :

1¢. Una instalacibén de alimentacién de dispositivo transporta-
dor pare minas, constituida por un basculador normal que hace bacsu-

lar lateralmente una o varias vagonetas en las tolvas de alimenta-
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cién de los recipientes del dispositivo transportadof y caracteri-
zada esenclalmente por el hecho de que, cortando el eje del bascu-
lador el eje del pozo o pasando cerca del mismo, las vagonetas va-
cias desenjauladas son arrastradas por un adecuado dispositivo en
una direceién perpendicular o sensiblemente perpendicular al eje
del basculador, estando dispuesto este dispositivo entre el bascu-
lador y el pozo, de modo gque estas vagonetas vacias pueden ser en-
viadas a una via de evacuacién que cae fuera del alcance de ls mam-
posteris del pozo.

22, Instalacién de alimentacién de dispositivo transportador
pare minas, segln la reivindicacién 1), caracterizada por el hecho
de que el dispositivo de arrastre de las vagonetas vacias desde el
eje del basculador hasta la via de evacuacibén de las vagonetas va-
clas estd constituido por una cadens sin fin que lleva trozos de
via, desplazédndose la cadena sin fin en una longitud igual a la se-
paracién de los ejes de dos trozos de via sucesivos a cada bascula-
miento.

32. Instelacién de alimentaciébii de dispositivo transportador
para minas, segin las reivindicaciones 1) y 2), caracterizada por
el hecho de que la puesta en marcha del dispositivo de arrastre se
produce cuando la vagoneta o vagonetas soltedas por el basculador
ha, y respectivamente han, alcanzado en el trozo de via que se en-
cuentra en el eje del basculador une posicién tal que la dltima de
las vagonetes cae fuera del alcance del basculador.

42, Instalacién de aslimentacién de dispositive transportador
paras minas, segun las reivindicaciones 1) a 3), caracterizada por
el hecho de que el dispositivo de arrastre estd constituido por un
carro trahsbordador de tipo cualgquiera y de movimiento alternativo
que desplaza las vagonetas vacias desde el eje del basculador hasta
el eje de la via de evacuacién de dichas vagonetas vacias.

5%, Instalacién de alimentacién de dispositivo transportador
para minas, segin las reivindiceciones 1) a 4), caracterizada por
el hecho de que el dispositivo de arrastre sirve al propio tiempo
de dispositivo elevador de las vagonetas para compensar las diferen-
cies de nivel necesarias para el rodamiento por gravedad.

62, Instalacién de alimentacibén de dispositivo transportador
pare minas, segin las reivindicaciones 1) a 5), caracterizads por
el hecho de que €l dispositivo de arrastre estd constituido por una
placa giratoria de un tipo cualquiera cuya orientacién es mandads
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automdticamente y que conduce las vagonetas vacias sobre el eje de
le via de evacuacién de dichas vagonetas vacias.

79, "INSTALACION DE ALIMENTACION DE DISPOSITIVO TRANSPORTADOR
PARA MINASY", todo tal y conforme se describe en la presente Memorise
descriptiva, que consta de 162 lineds, y a t{tulo de ejemplo se re-
presenta en el adjunto dibujo,.
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