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Be to d o s  son  co n o c id as  l a s  d i f i c u l t a d e s  que 

en l a s  o b ra s  de horm igón p la n te a  muchas v a c a s  l a  í iá a o ic 'n  

de e n c o fra d o s , e l  case de e lem en tos p r e fa b r ic a d o s  como,
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trav iesas, viguetas, p ilo te s , e tc» , es naossario recurrir 

a un sistema ds moldes pesados cuya fijacio'n se rea liza  me­

diante pernos o to rn illo s a carrile s o yantones de rigidez 
su fic ien te . Ss menester disponer entonces todos estos elemen- 

5 tos como base sustentadora para el verdadero encofrado. Lo
mismo sucede en determinadas obras como pueda ser la  repars- 

cio’n del vertedero de una presa o el recrecimiento de un 
muro, e tc .,  e tc . ,  donde la sujeción del encofrado necesita, 

generalmente, una estructura complicada que no guarda re ía­

lo cien alguna con la  magnitud de la  obra.
jgste sistema de sujeción as pesado y resulta 

casi siempre d ifr c i l  de manejar, por lo  q.ue se n-íce&itfc in­

vertir  mucho tiempo en la s  opa racione o -.i o encofrado y desen­
cofrado. Guando el hormigonado se efectúa por el proceso da 

15 vacío, la  rapidez de fraguado o u© este  proceso implica y por 

lo  tanto la  rapidez da desencofrado p e  permite son ventajas 

indudables que an cierto modo se pierden s i e l  manejo y tra s­

lado de moldes son engorrosos y poco rápidos, como sucede 
casi siempre con lo s  sistemas de moldes y encofrados actuales. 

20 SI nuevo sistema de moldas objete de asta  patente tiende a 
dar facilid ad  de manejo en la s  operaciones de encofrado y 
desencofrado para poder, a s í ,  obtener todas la s  ventajas que 

el proceso de vacío proporciona.
Los moldes objeto de esta latente se earacte- 

25 rizan porque, ademas de podar aplicar can e llo s  el vacío al 
hormigón puedan su jetarse igualmente, por un pro cedimiento 

de vacío ya sea al suelo ya a una superficie  l i s a  de moldeo.
I¿a agarre del molde a la  superficie f i ja  pueda establecerse
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0 suprimirse sencillamente, mediante el manejo de un grifo 

¡pe conecte o desconecte su cara in ferior en forma de cámara 

estanca con el circuito de vacio alimentado por una bomba.

Para mayor claridad y entendimiento de la  
5 estructura del dispositivo efectuamos a continuación a t í ­

tulo de ejemplo no lim itativo  la  descripcio'n de un molde 
de estos para vigueta de seccio'n rectangular, la  figura 1 
es una seccio'n transversal del molde y la  figura 2 es un 
alzado longitudinal. Eüb. e l la s  puede verse; (1 ), e l cuerpo 

10 • de molde que puede ser metálico o de madera suficientemente 
reforzada con un revestimiento de contrachapado para lograr 
una impermeabilidad absoluta; (2 ), son lo s nervios de re­
fuerzo del cuerpo de molde; (3 ), son los cierres de goma 

esponjosa que forman, al ap licarse la  cara in ferior del mol- 

16 de contra la  superficie l i s a  de moldeo, la  cámara estanca
(4 ); (5) son la s  tomas que se conectan a un circuito general 
de vacío alimentado por una bomba para transmitir el vacío 

a la  oámara estanca (4 ); (6) son la s  tomas conectadas igual­
mente a l circuito generál y que transmiten al vacío a la  su- 

20- . p e r íic ie  de percolación (7 ). asta  superficie  de percolacio'n 

está constituida con arreglo a la s  normas establecidas en 
nuestra Patente anterior numero 183*571.

31 funcionamiento del molde es e l siguiente:
Se colocan lo s moldes en la  posición adecuada 

25 y con la  debida separaclo'n, sobre la  superficie l i s a  de mol­

deo. Una vez en posicio'n se aplica el vacío a la s  tomas (5 ). 
11 efectuarse e l vacío en la s  cámaras (4 ), la  presio'n atmos­
férica  aplasta la  superficie  horizontal del molde contra lo s
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tacos de goma (3) quedando, por lo tanto, lo s moldes perfec­

tamente adheridos y su jetos a la  superficie  de moldeo por el 
efecto de ventosa producido. Una vez f i jo s  lo s moldes se efec­

túa el rellano de hormigón de lo s mismos. Al efectuarse el 

relleno se aplica un vibrado ya sea mediante la  vibración de 
la  armadura ya sea vibrando la  parte exterior del.molde para 

que el hormigón quede perfectamente colocado. Una vez enrasa­
da la  superficie  superior del hormigo'n se procede a la  ap li­

cación del vacío a e ste , conectando la s  tomas (6 ). Terminado 

el tratamiento de vacío que puede durar de 10 a 20 minutos 
se cierran la s  válvulas de paso a la s  tomas (6) y (4) y pue­

de efectuarse el desencofrado de la  pieza con toda fac ilid ad , 
ya que a l suprimirse el vacío desaparece e l afecto de vento­
sa . Una lig e ra  contra-presion por la s  tomas (6) y (4) fa c i­
l i t a  la  operacio'n de desencofrado, lío hay pues que quitar 
pernos o to rn illo s y loa moldes son mas lige ro s y fá c ile s  de 
manejar.

31 mismo principio puede ap licarse  separando 

el molde y el elemento sustentador* Sel este oaso , la s  piezas 
que hay que manejar son aún más lig e ra s  y se pueden u tiliz a r  

la s  ventosas de fijac ió n  independientemente de le s  moldes, 

l a  figura 3 es una sección transversal de este d ispositivo .

Bn e lla  se pueda ver: el molda que en esencia consta de loa 

mismos elementos que snts-rioraente o sea, el cuerpo de molde 
(1), lo s  nervios de refuerzo (2 ), la s  tomas de vacío (6) y 

la  superficie  de percolación (7) de acuerdo con nuestra Pa­
tente anterior número 183.571; al elemento fijador que consta 
de una plancha (8) de suficiente rigidez que viene a colocar­
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se encima de la  parte horizontal del molde entre sus nervios 

estableciendo la  sujeción ¿el molde, como en el caso anterior, 
de la  cámara estanca número (4) lim itada periféricamente por 
lo s cierres de goma esponjosa (3) y de la  toma de vacío (5)

H  funcionamiento es exactamente e l mismo que 
en el oaso anterior. Una vez colocados lo s  moldes (1) en su 

sitio» se oolocan encima lo s elementos fijadores (8) y se ap li­

ca el vacío a la s  tomas (5) quedando a l conjunto f i jo  por el 

efecto ventosa producido en la s  cámaras (4 ), Se procede enton- 

oes a l hormigonado vibrado y aplicación del vacío al hormigón 

por la s  tomas (6) como anteriormente. Terminada la  aplicación 

del vacío al hormigón pueden desconectarse la s  tomas (5) y 
quitar lo s elementos fijad o res. HL desencofrado pueda rea li­
zarse aplicando por la s  tomas (6) una lig e ra  oontra-presión.
Se establece, a s í ,  una independencia absoluta entre la s  opera­

ciones de desencofrado y fijac ió n .
Para mayor claridad de exposición nos hemos 

referido en todo lo  anterior a un molde de vigueta rectangular 

únioamente. Ss evidente que este mismo proceso puede aplicarse 
en muchos otros casos. La forma in terior del molde puede va­

riarse  como se  quiera para lograr p e r file s  de cualquier d a se  

de viguetas, p e r file s  de tab lestacas, p ilo te s , trav iesas, e tc .,  
la s  figuras 4 y 5 son dos seccione a transversales para mol­

des de viguetas en T y doble T y se  incluyen aquí a títu lo  de 

ejemplos no lim itativos de la s  ampliaciones que puede tener 

el molda inicialmanta descrito .
Oon arreglo a l mismo principio y siendo e l 

elemento sustentador esencialmente el mismo, pueden sujetarse
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loa encofrados del paramento Inclinado de una presa, de un 
muro v e r tic a l, e tc ,,  la  figura 6 es un esquema de la  forma 
en que se puede f i ja r  por este  procedimiento el encofrado 
del paramento indinado de una presa, la  figura 7 es la  ap li-  

- 5 - cacion sim ilar del mismo principio a l encofrado de un muro.

SI funcionamiento en ambos casos es esencialmente el mismo 
que hamos desarito anteriormente.

- 0 -  II 0 7 ? *  - o -

lo s  puntos de invencio'n na propia ni nueva, 
lO pero no establecida, practicada ni divulgada en Sspafía, que 

se presentan para que sean objeto de esta Patente de intro- 
ducoio'n por DISZ años, son lo s sigu ien tes:

l 2. - Mejoras introducidas en lo s moldes,para 
la  elaboración de piezas prefabricadas de hormigón, carsoteri- 

15 zadas porque dichos moldes constan de un cuerpo de molde con 

asiento periférico  estanco que sirve de apoyo e lástico  que 
forma una cámara estanca a la  cual se  ap lica  posteriormente 

1 el vacío, mediante tomas, lográndose a s í  un efecto de ventosa 
que su jeta lo s  moldes.

20 2£. - Mejoras introducidas en lo s  moldes para
la  elaboración de p'iezas prefabricadas de hormigón oomo que­

da descrito en la  Memoria anterior, caracterizadas porque 

dichos moldes constan de un cuerpo de molde oon su superficie

■» 6 ••
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de pereda oion ade en aña para ap licar el vacío al hormigón 
mediante tomas y que se sujeta a la  superficie de moldeo 

mediante una pieza fijadora  oorapuesta por una plancha ríg ida 
que su jeta por presio'n entre lo s nervios del molda la  parte 

.5 horizontal de este  que tiene una cámara estanca cerrada pe­
riféricamente por un material que forma cierre estanco y sirve 
al mismo tiempo de apoyo elástico  a cuya cámara se ap lica al 
vacío por temas lográndose un efecto de ventosa en la  pieza, 
que su jeta a s í  el encofrado.

10 3e. - pro oedimiento para f i ja r  cualquier clase

de encofrado o molde, cera eterizado por la  utilizacio'n de la  

presión atmosferioa como fuerza sustentadora al crear un vacío 

en una cámara estanca qus forma parta de un elemento susten­

tador y constituida por parte ¿e una cámara da este elemento 

15 y por un cierre periférico estanco qu^éirve de apoyo e lástico  
de ta l forma que al aplicar esta cámara con este  cierre con­

tra una superficie f i j a  y hacer el vacío, mediante la s  tomas 
convenientes, en el in terior fie sata  cámara se préduzca un 

efecto de ventosa que mantenga adherido el elemento a la  su- 
20 p é r f id a  f i j a  sirviendo por lo tanto para que este elemento 

pueda sustentar encofrados, moldes y sim ilares.

42. - Mejoras introducidas en lo s moldes para 
la  elabora cio'n de elementos prefabricados de hormigón con 
aplicación de vacío.

25 Tal y como se ha descrito . en la  Memoria que

antecede, representado en lo s  dibujos que se acompañan y con 
lo s  fin es que se han especificado.

l a t a  K e-
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moría oonsta de aiete hojas y 

nna sola oara.

la  ore santa e scrita s  por
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ESCALA VARIABLE.- DON AI __________________ 
jFREDO SEMELAS 
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