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De tocdos son conocidas las dificultades que
en las obras de hormigon plantea muchas vsces la fijacicn

de sencofradcs. Sn el ocasc de el=mentcs prefabricados como,
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traviesas, vigusetas, pilotes, etc., es nscesssric recurrir

a un sistemz ds moldes pesades cuys fljacion se realiza me-
diente perncs o tornillos a carriles o yantones de rigidssz
suficiente, Es mensster dlsponer entoncss todcs estos slemen~
tos como base sustentadora para el verdadsro encoirado, 1O
mismo sucede en determinndas obras como pueds ser la repars-
cicn del vertederc & una nrgsa o el racrecimientc de un
muro, ete., eftc., donde 12 auje cicn del enccfrade necesita,
gensrelmente, una sstructura oraplicada que no guards rela-
¢ifn alguna con la magaitud c¢e 1u cbra.

#sts sistaws de sujeclon ac pesado y resnlia
casi siemprs dil.cil de munejar, per lo qus se ascesiia in-
vertir mucho tiempo en lus operacic.is:s e sncolirade y desen-
go fradc, fSuandoe 8l hornmigonade s afsctia por el prucese ds
vacfo, la rapidsz ds fraguadc Cus #s%8 procesc implica y por
1o tanto 1s rupidez ds dessnoofrsdo que rermite son veniajus
indndables que en clsrtc mode se plerdsan si sl mansjo y tras-
lado de moldes son engoerre&os y poop répidos, como snceds
cagl slempre con los sistémas de moldse y suncofrados actuales.
%1 nuevoe sistema de moldss objetc de ssta patente tiende a
dar faoilidad de manejo en las opsracionss de encofrado ¥y
dssanco frado para poder, asfi, obténar togﬁg las ventajas gue
el rroceso ds vacfo proporciona. %%T

los mpldes objeto de ssta ?afsnta g8 caracte~
rizan porque, ademds de peder arlicar con ellos el vacio al
hormigdn puedsn sujetarss igualmente, por un procsdimiente
de vacfo ya sea al suelo ya a una superficie lisa de mo.deo.

41 agarre del molds a la superiicie fija pueds establecerse
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o suprimirse‘sencillamente, mediasnte 61 manejo de un grifo
que conecte o desconecte su cara inferior en forma de camara
estanca con el clrcuito de vaclo alimentado per uns bomba;
Fara mayor claridad y entendimiento de la
estructura del dispositive efsctuamos a continuacion a ti-
tulo de éjamplo no limitativo la descripcion de un molde
de estos para vigueta de seccidn re ctangular. Ia figura 1
es una seccion transversal del molds y la figura 2 es un
alzado longiltudinal. Eh ellas puede verse: (1), 8l cuerpo
de molde gue puede ser metilioco ¢ de madera suficientemente
reforzada con un revesgtimiente de conﬁrachayadc para lograr
una impermeabilidad absoluta; (2), son los nervios de re-

fuerzo del cuerpo de molde; (3), son los cisrres de goma

tespcnjosé que forman, al aplicarse la cars inferior del mol-

de contra la superiicie lisa de moldeo, la camara estanoca
(4); (b) son las tomas que se consctan a un circuito gensral
de vacfo alimentade por una bomba para transmitir el vacie
a la odnara estanca (4); (6) son las tomas conectadas 1gual-
mente al circuito general y que transmiten el vacfo a la su~
perficie de percolacicon (7), Hsta superficie de percolacion
esta constitufda ocon arreglo a laé normas establscidas en
nuestra Patents anterior numere 183,571,

Bl funcionamiente del molde es el siguiente:

Se colocan los moldes en la posicidn adecuada
vy oon la debida separacion, sobre la supsrficie lisa de mol-
deo. Una vez en posicidn se arlica el vacio a las tomas (5).
41 efectuarse ol vacfo en las cdmaras (4), la presidn atmos-

férica aplasta la superficie horizontal del molde contra leos
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tacos de goma (3) quedando, per lu tanto, los moldes perfec-
tamente adherides y sujetos a la superficie de moldec por el
efecto de ventosa producido. Una vez fijos los mcldes se efsc-
tua el relleno de hormigdn de los mismos. al efectuarse el
relleno se aplica un vibrado ya sea mediante la vibracion de
la armadura ya sea vibrande la rarte exterior del,molde para
que el hoermigon guede periectamente colocado. Una vez enrasa-
da la superficie superior del hormigon se procede a la apli-
cacion del vacfo a éste, consctando las tomas (6)., Terminado
el tratamiento de vacfo que puede dursr de 10 a 20 minutos

se cierran las vdlvulas de p=so a las tomas (6) ¥y (4) ¥ pue-
de efectuarse el desencofradc de la pieza con toda facilidad,
va que al suprimirse el vacie desaparece sl afecto de vento-
sa. Una ligera contra-presicn por lss tomss (6) y (4) faci-
lita la operacion de dssencoirado, lo hay pues que quitar
pernos ¢ tornillos y los moldes son mes ligeros y fdciles de
manejar,

El mismo principlo pusde avlicarse separando
el molde y sl slemento sustentzlor, En esste caso, las plezas
gus hay ¢us mansjar sSon aun mis ligeras y so pueden utilizar
las ventosas d¢ Tfijacion indepeniisnte snte ds les moldes.

La figura 3 es ua» seccidn transversal ds este diszositive.
En ellas se pueds ver: el molde que +#n egencis consta ds log
mismos selemsntos cus sni:sriorusnte o ssa, el cuerpo ds molds
(1), los nervios de refuerzc (2), las tomas ds vacfo (6) 7

la superficie de percolacion (7) de acuerdc wn nuestra Pa-
tente anterior numero 183,571; a1 «1:manto fijedor que consta

de una plsncha (8} de suficisnts rigidez qus viens a colocar-
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se encima de la parte horizontsl del molde entre sus nervies
estableciendo la sujecicn sl molds, como eén sl ease anterior,
da la cduara estanca nimerc (4) limitada periféricamente por
los cierres de goma asponjosa (3) y de la toma de vacio (5)

Bl funcionamiento es sxactamenis sl mismo gue
en el caso antsriocr, Una vez colocsdos los moldes {1) en su
sitio 8e colocan encima los elemsntos fijadores (8) y se apli-
ca el vaclo a las tomas (5) quedando &l oconjunto fijo poer el
efecto ventosa producide en las camaras (4). Se prccede enton-
ces al hormigonado vibrado y aplicacion ael vacfo al hermigon
por las tomas (6) comc anteriormente. Terminada la aplicacion
del vacfo sl hormligon puedsn desconectarse las tomas (5) ¥
gultar los slementos fijadores; Zl desencofrado pueds reali-
zarge aplicando por las tomas (6) una ligers oo ntra~-presion.
Se establece, as{, una indeprendencia absoluta entre las cpera-
clones de desencofrado y fijacion,

Fara mayor claridad de exposicidn nos hemos
referido en todo lo anteriocr 3 un molde de vigueta rectangular
Unicamente. Bs evidente ¢ue este mismo procesc puede aplicarse
en muchos otros casos, La forma interior dsel molde pusede va-
riarse como &e guiera para lograr perfiles de cualqulsr clase
de viguetas, perfiles de tablestacas, pilotes, traviesas, etc...
Las figuras 4 y 5 son des secolonss transversales paras mel-
des de viguetas en T y doble T y se incluysn aqul a t{tulo de
ejemplos no limitatives de las ampliacionss qune puede tensr
el molde inicialmsnte descrito,

Con arreglo al mismo principlo y siendo el

elsmesnteo sustentador esencialmente el mismo, pueden sujetarse
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los encofrados del paramento inclinado de una presa, de un
mure vertical, ete., la fignra 6 es un esquema de la forma
én que se puede fijar por este procedimisnto el enco fradc

del paramento inolinadec de una presa. La figura 7 es la apli-
cacidn similar del mismo principio al encofrado de un mure.
El funclonamisnto en ambos casos es esencialments el mismeo

gue hemos desorite anteriormente.

-0~ HOTas =-0=-

Los puntos de invencion no propia ni nveva,
perc no establecida, practicada ni divulgada en Bspafia, que
ge presentan para que sean odjeto de esta Patente de Intre-
duceion por TIAZ afios, sonm los siguisntes:

12, - Mejoras introducidas en los moldes para
1s elaboraclon de plezas prafabricadas de hormigon, carscteri-
zgdas porque dichos moldes cvonstan de un cusrpo de molde con
asiento perifsrico estance que sirve de apoyo eldstico que
forma una camara estanca & la cual e aplica posteriormente
el vacfo, medlante tomas, 1ogréndcse asi un efscto de ventosa
gue sujeta los moldes,

2¢, - Mejoras introducidas en los moldes para
la alaboracicn de plezas prefabricadas de hormigdn come g w-
da descrite =2n la llemoria anterior, caracterizadas porgue

dichos moldes constan de un cuerpo de melde con su Superficis
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de percolacion adecunada para aplicar el vacfo al hormigon
mediante tomas y que se sujetz a la superficie de moldeo
mediants una pieza fijadora oompuesta por una plancha rigida
que sujeta por presion entre los nervics del melds la parte
horizontal ds €=%te que tiens una ocdnara estsnca cerrada pe~
rifsricaments pcr un material qus forma cisrrs estance y sirve
al mismc tiampe Ge apoyc sldstice a cuy: cdmara ss aplica el
vacio pecr tomas lograndose us siccto de ventosa sz 1z pieza,

gue sujeta asi{ el sacofrads,

2

32, - Procoedlmento para fijar cuslcuvier dlase
de encofrade o molde, cerscterizade por la utilizacidn de la
presidi stmosférica oomo fuerza sustentadora al crear un vaclo
en uns camara estanca (us Locrma parte Ge un elemento susten-
$2d0r y constituida por parte ¢e una cdmara ds dste alemsnto
¥y por un clerre perifsrio sgstanco quelirve de apoyo eldstice
de tal forms gus al aplicar esta cdmara con este clerre con-
tra una superficie fija y hacer el vacfo, mediante las tomas
convenisentes, en el interior de esta camsr: se préduzea un
gfecto de ventosa que mantengs adherldo sl elsmento a la su-
perficie fija sirviendo por lo tante para que este elemento
pugda sustentsr encofrades, moldes y similares,

49, - Kajoras introducidas en los meldes para
la eleboracion de #lemsntes prsfabricados de hormigén con
aplicacion de vacio.

Tal y como 3¢ ha descrito. sn la Memoria qus
anteceda, represantade en los dibujos que se acompalian y con

los fines qguse se han especificado.
Hsta Me~
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