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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

PATENTE DE INVENCION.

PAIS: ESPAÑA.

DURACION: 20 AÑOS.

OBJETO: "UN SISTEMA DE FABRICACION DE PISOS PARA 
"CAL2ADO DE VERANO, ESPECIALMENTE ALPAR- 
"OATAS".-

A nombre de : DON JOSE ANTON MARCO. 

R esidente en : ELCHE, (A lic a n te ) . 

N acion alid ad : ESPAÑOLA.
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E x isten  innumerables s is te m as  de fa b r ic a c ió n  de p iso s  

para  a lp a r g a ta s .  E n tre e l lo s  s e  cuentan lo s  fab ricad o s 

con tre n z a je s  de m aterias t e x t i l e s  manual o mecánicamente 

y co sid o s con co sed era  de l a  misma m ateria  a  v a r io s  cab o s.

Otro s istem a  muy en uso es e l  de l a  suela , de idén­

t i c a s  c a r a c t e r í s t i c a s  que l a  in d ica d a  en e l  p á rra fo  ante­

r io r  pero preparada para  su  vu lcan izad o . En e s t a  c la se  de 

su e la s  e l  re fu erzo  de goma o b an d e le ta  se  une o va unida 

a l  p iso  t e x t i l  por medio de un sim ple pegado con una d is o ­

lu c ió n  de caucho puro o semen. Como es n a tu ra l , e s t a  ban— 

d e la ta  puede s e r  d e l e sp eso r y ancho que s e  desee con e l 

f in  de que se  adapte bien a l d ibu jo  d e l tro q u e l a  emplear 

o b ien  p ara  d a r le  más c o n s is te n c ia .

E ste  sistem a tien e  e l inconveniente de que s i  no se  

emplean buenos m a te r ia le s , sobre todo en l a  d iso lu c ió n  y 

b an d e le ta , a  cu a lq u ier  tro p ie z o , y sobre  todo a  l a s  con trag  

clones por e l  aojado ybsecado d e l m ateria l t e x t i l  d e l p iso  

se  despega echando a  perder e l  ca lz ad o ; ha h a b id o .ta l  can­

tid a d  de fr a c a so s  de un tiempo a  e s t a  p arte  en e s t a  c la se  

de a r t í c u lo s ,  só lo  y exclusivam ente por e s t a  cau sa  que l a  

fa b r ic a c ió n  de e l l o s  ptede d e c ir se  que ha tenido una ca ld a  

v e r t i c a l .
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Para e v it a r  lo e  inconven ientes de e s te  s is te m a  he 

ideado e l  sistem a o b je to  de e s t a  P aten te , y como más ade­

la n te  se  dem ostrará es una c o sa  acabada y con su  empleo 

d esap arece  por completo e l  r ie sg o  a n te r io r ,  empleándose 

in c lu so  m ate r ia le s  de más b a ja  c a l id a d .

Como an tes s e  ha d ich o , l a  b án d e le ta  de goma va pe­

gada con d iso lu c ió n  a  l a  p a rte  ex tern a  de l a  s u e la  con lo  

que a l  e fe c tu a r se  l a  v u lcan izac ió n , l a  goma solam ente v u l­

c a n iz a rá  con l a  p a r te  extern a d e l p iso  y de l a  eo sedera 

que une l a s  pun tadas.

En e l  nuevo s is te m a  que s e  d esea  p ro teg er  se  empieza 

por que a l  e fe c tu a r se  l a  operación  de u rd ir  l a  u ltim a 

v u e lta  de l a  s u e la  o p iso  s e  l a  envuelve en forma de tubo 

por una capa de goma d e l e sp eso r que s e  d e se e , pegada a l  

mismo tiempo a  l a  tren za  o alma por medio de d iso lu c ió n  

y Iq  p a rte  in te rn a  de dicho tubo a  l a  e x te r io r  de l a  segunda 

tre n z a  de fu e ra  a  dentro que compone e l  p i s o .

Urdido e l  p iso  de e s t a  forma p a sa  a  l a  máquina de coser 

l a  cu a l cose  l a  s u e la  junto con l a  ú ltim a v u e lta  en forma 

de tubo an te s d e s c r i t a .

La penúltim a y ú ltim a v u e lta  de tren za  que componen l a  

s u e la  van un idas por l a  capa in te rn a  d e l antedicho tubo y 

en so lu c ió n  de continuidad a  l a  p a r te  ex tern a de l a  u lt im a ; 

en segundo, que a l e fe c tu a r se  e l  c o s id o , l a  eosed era  a l  

a t ra v e sa r  l a  capa tan to  ex te rn a  como in te rn a  del tubo que 

recubre l a  ú ltim a v u e lta  de tre n z a  a r r a s t r a  algo  de goma 

que queda pegada a e l l a  y después s e r v i r á  p ara  que a l  e fe c ­

tu a rse  l a  v u lcan izac ió n  v u lcan ice  alguna p a rte  de e l l a  coi; 

l a  correspon d ien te  de tren za  y sobre  todo que l a  eosedera
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que une l a s  puntadas y que es l a  que s u je t a  a  l a  tren za  

d e l p iso  en vez de i r  a ju s ta d a  sob re  é l  como h a s ta  hoy, 

se  a ju s t a  so b re  l a  capa de goma e x te r io r  d e l tubo con lo  

que a l  v u lc a n iz a rse  form ará un cuerpo común desde l a  p a rte  

ex tern a  de l a  penúltim a v u e lta  de tren za  h a s ta  l a  p a rte  

e x te r io r  de l a  b an d e le ta  o re fu e rz o , ya que p a ra  que d ich a 

unión acabe de s e r  p e r fe c ta  s e  recubre por f in  e l  cosido  

con una pequeña capa de goma pegada a  l a  p a rte  ex tern a de 

é l  con l a  d iso lu c ió n .

N O T A

Los puntos de invención p ro p ia  y nueva que s e  presen ­

tan  p ara  que sean  o b je to  de e s t a  P aten te  de Invención en 

España, por ve in te  años, son lo s  s ig u ie n te s :

i s +  Uh s is te m a  de fa b r ic a c ió n  de p iso s  p a ra  calzad o  

de veran o , especialm en te a lp a r g a ta s ,  c a rac te r iz ad o  porque 

a l  e fe c tu a r se  l a  operación  de u rd ir  l a  ú ltim a v u e lta  de 

l a  su e la  o p iso  se  l a  envuelve en forma de tubo por una 

capa de goma d e l esp esor que s e  d e se e , pegada a l  mismo 

a l a  tren za  o alma por medio de d iso lu c ió n  y l a  p a rte  in ­

te rn a  de dicho tubo a  l a  e x te r io r  de l a  segunda tren za  de 

fu e ra  a  dentro que compone e l  p iso  y urdido e l  p iso  de 

e s t a  forma se  cose  l a  s u e la  junto con l a  ú ltim a  v u e lta  en 

forma de tubo an tes d e s c r i t a .

22. Un s iste m a  de fa b r ic a c ió n  de p is o s  p a ra  calzado 

de veran o , especialm ente a lp a r g a ta s ,  según e l  punto 1 2 . ,  

carao te r iz ad o  porque l a  penúltim a y ú ltim a v u e lta  de t r e g  

za que componen l a  s u e la  van unidas por l a  capa in te rn a
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4e l  antedicho tubo y en so lu c ió n  de continuidad a  l a  p a rte  

ex tern a  de l a  ú ltim a  y a l  e fe c tu a r se  e l  c o s id o , l a  cosedera 

a l  a tra v e sa r  l a  capa tan to  ex tern a como in te rn a  d e l tubo 

que recu bre l a  ú ltim a v u e lta  de tren za  a r r a s t r a  a lgo  de 

goma que queda pegada a  e l l a  y que después s e r v ir á  p a ra  

que a l  e fe c tu a r se  l a  v u lcan izac ió n  algun a p a rte  de e l l a  

con l a  correspon d ien te de tren za  y sobre todo que l a  co se­

d era  que une l a s  puntadas y que es l a  que s u je t a  a l a

tre n z a  d e l p iso  a ju s t a  sob re  l a  capa de goma e x te r io r  d e l 

tubo con l e  que a l  proceder a  l a  v u lcan izac ió n  form ará un 

cuerpo común desde l a  p a rte  ex tern a de l a  penúltim a v u e lta  

de tren za  h a s t a  l a  p a r te  e x te r io r  de l a  b an d e le ta  o re fu erzo  

ya que p a ra  que d ich a unión s e a  p e r fe c ta  s e  recubre e l  co­

s id o  con una pequeña capa de goma pegada a  l a  p a rte  extern a 

de é l  con d iso lu c ió n .

g s .  "UN SISTEMA DE FABRICACION DE PISOS PARA CALZADO 

BE VERANO, ESPECIALMENTE ALPARGATAS", todo t a l  y  conforme 

se  d e sc r ib e  en l a  p resen te  memoria d e sc r ip t iv a  l a  cu al 

co n sta  de 96 l ín e a s .

JOS:

M adrid, SI d^ septiem bre de 1 .9 4 9 .

ANTON CO
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