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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de un.... ;

MODELOC DE UTILIDAD

/

sOLICITANTE: FRATER S.A.E., de nacionalidad espafiola

RESIDENCIA: _Poligono.Industrial.de. Cogullada C/ G

ENUNCIADO: '"DISPOSTICION PERFECCIONADA DE ELEMENTOS
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La presente memoria descriptiva
tiene como fin la declaracidn del objeto sobre el qué ha de
recaer el privilegio de explotacidn industrial y cbmerqial
exclusivo en el territorio nacional>de un Modelo de Utilidad,
de acuerdo con 1la vigente Legislacidn, que, como el enuncia-
do indica se trata de "DISPOSICION PBRFECCIONADA DE ELBMEN-
TOS EN REACTANCIAS". »

Normalmente los hilos de conexidn
de las bobinas de reactancias andan sueltos, por asi decirlo,
y la complicacidn surge de los mismos cuando se trata de co-
nexionarlos a los correspdndientes términales; esto requeri-
ria un cierto grado de artificio manual. 

Para resqlvér'eSté problema nues-
tra disposicidn cuenta con la parficularidad de éue~al carre-
te se le ha dotado de dos patillas, provistas de sendos ori-
ficiosvpara engaéte de dos‘clavijaslde conexibén, y, de sen- -
dos canalillos de alojgmiento y conduccibén de los hilos de
coﬁexién de la bobina que rematan en ias correspondientes
clavijas con unas vueltas de amarre y contacto.

Por otra parte sé conocen en la
actualidad varias formas de unidn de las placgé abrazadas al
carrete en la constitucién de la empaquetadura de la reactan-
cia; como la consistente en ﬁn corddn de soldadura qué abraza
a la empaquetadura por la linea divisoria de las ﬂdtades»cons-
tituyentes de las placas, y, céstosamente realizable, o bien
la unién por medio de unas abrazaderas engorrosamente suje-
tables. .
El hecho de referir estas uniones
nos servird para cotejarlas con la unién que de una forma ven-

ttajosa se consigue realizar con nuestra disposicidn de elemen-
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tos en reactancias para fluorescentes, y que completa el ca~-

ricter de perfeccionamiento que aduce la disposicidn, singu-
larmente en lo que afecta a la rapidez en la unidn y suma seq
cillez de realizacidn de ésta.

Para ello cada mitad de placa, queg
facilita su montaje de empaquetado sobre el carrete mediahte
dos escotaduras de encaje, dispone de dos -lenguetas extremas
de empalme definidas ya por dichas escotaduras; tal que una
lengueta va provista y la otra no en su conformacidn, de un
diente o pico de empalme, para contraponerse a la inversa

por esta razén las lenguétas de una y otra mitad de las pla-

a la fusidn de dichos picos de modo similar a la soldadura
por resistencia. |

Para comprender mejor la naturale-
za del invento, en el plano adjunto héCgmos una representa-
cién esquemitica de su utilizacidn, no'siendo en absoluto li-
mitativa y susceptible por ello de las modificaciones acceso-
rias que no alteren las caracteristicas esenciales.

La figurd 1 muestra en perspectiva
asométrica el carrete de la bobina, dondelse.observan infe-
riormente las dos patillas de engaste de las clavijas de co-
nexidn.

La figura 2 muestra en posicidn

de montaje el carrete con la bobina y las clavijas engasta-

das en sus patillas, intercalado entre las dos mitades de las |

placas. A -
La figura 3 es la vista en alzado
de la reactancia una vez montada, es decir de su bobina y del

nlcleo.
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La figura ‘4 cofresponde a la Vis-
ta en planta, observédndose la empaquetadﬁra del nﬁcléé y las
clavijas de conexidn sobre las que van arrollados los hilos
de la bobina. | |

La figura 5 es la correspondiente

. vista de perfil de la reactancia.

La figura 6 muestré detailada una
de las dos partes de fijacidn de ia mitad de una-placa, don-
de se observa la escotadura de’encaje para el carrete y el
Pico de soldadura para unidn de las dos mitades de la blaca.

En ellas se anotan las siguientes

‘particularidades:

1l.-Carrete.

2.-Patillas de engasfe;
3.~Orificios.
u.—Acanéladuras.
5.-Bobina.

6.-Hilos de la bobina.
7.-Clavijas de conexién.
8.-Mitades de placa.
9.-Placa. '
10.-Escotaduras de encaje;

1l y lé.-LenguetaS 6 puas de unibn.
13.-Lengueta o pua de.encajeq
14-Pico o diente de soldadura.
15.-Parte comida.
16.-Empaquetadﬁra,
17.-Cavidad de encaije.

El carrete (1) de 1la bObinal(S)

y soporte de la eﬁpaquetadura-nﬁcleo (16) de 1la reactancia,
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sirve a su vez para facilitar la conexidn de los hilos (6)

de la bobina (5).

Es decir, ofrece medios propios
salientes de la estructura del carfete (1), por asi decirlo,
a través de los cuales facilita la conexidn, estando consti-
tuidos por las patillas de engaste (2,2) -ver figura 1-, que
se constituyen a su vez en mangos o soportes de las clavijas
de conexién (7,7) -ver figura 4-. |

Para ello cada clavija (7) se en-
gasta en el corresﬁondiente orificio (3) practicado en la pa-

tilla (2), y se la conexiona a la terminacidén del hilo (6)

conducto o acanaladura de alojamiento (45; de que va provis-
ta superiormente cada patilla (2) -ver figurasvl y 4-, una
vez lo cual al carrete (1), con la bobina (5) y las clavi-
jas de conexién (7), se le abraza éon las mitades (8) consti-
tuyentes de las placas (95 de la empaquetédura (186).

» Este abrazamiént§ comprende la fa-
se previa de preparacién del paquete con las mitades (8) de
las placas (9) disponiendolas sobre el carrete (1) -ver fi;
gura 2- y, la fase posterior de unidn o abrazamiento insepa—
rable de dichas mitades (8) en la unificacidn de la-empaque-
tadura (16) -ver figura 3—:A

En principio para facilitar la

preparacién del paquete coobera~fundamentalmente la configu-
racién especial de dichas mitédes (8), que son de forma rec-
tangular apaisada, a la que se han practicado las escotaduras
de encaje (10) que interrumpen el lado correspondiente de ’

unidén de las mitades (8) -ver figuras 2 y 6-.

Estas- escotaduras (10) se encajan.
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sobre bordes opuestos del carrete (1), a la vez que en.el

hueco o cavidad (17) del carrete (1) quedan intercaladas las
puaé (13) de las mitades (8) definidas entre ‘dichas escotadul
ras (10). Este intercalamiento de la pua (13) asegura‘y.faci-
lita la preparacidén del paquete o -apilado de las mitades (8)
de las placas (9).

Dichas puas (13); de una y otra
mitad, no se tocan entre si dentro del carrete (1), éino'que
dejan el requerido eﬁtrehierro, dado que son mds cortas que
las puas extremas de unidén (11 y 12) definidas igualmente por

las escotaduras de encaje (10). Este hecho se produce en la

acortada la pua de encaje (13) de una mitad (8), es lo que
rebasan en longitud las puas de unién (11 y 12) y‘lo que qué—
da recortado o comido en las partes correspondientes (15)
del lado libre de la mitad opuesta (18) -ver figura 2-.

Al propio tiempo en diéha confor-
mécién se deja en una de las puas de unidn (11) el dienté |
o pico de soldadura (14%) -ver figura 6-, que,perﬁite en prin-
cipio el contacto a la inversa de las puas de unién (11 y 12)
es decir, la pua (11) con pico (14) de una mitad (8), sobre
la pua (12) sin’el mismo de la mitad opuesta (8) -ver figura
2-.

Posteriormente se hace circular
una corriente de alta intensidad a través de las mitades (8)
asi dispuestas, que al no poder atravesar el entrehierro en-
tre las puas de encaje (13), necesariamente tendrd que pasar
por los puntos de contacto de las puas (1l y 125de émbas mita

des (8,8) es decir por los picos (14), produciéndose por la
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constitucidén de una unidn soldada.
. Descrita suficientemente la natu-
raleza del invento, asi como su realizacidén industrial, sélo
cabe afiadir que en su conjunto y partes constitutivas es po-
sible introducir cambios de forma, materia y aiposicién en
cuanto tales alteraciones no supongan variacidn sustancial
del mismo.

El solicitante, al amparo de los
Convenios Internacionales sobre Propiedad Industrial, se re-
serva el derecho de extender esta demanda a los paises ex-

tranjeros, si fuera posible reivindicando la misma prioridad

NOTA:. _

El Modelo de Utilidad, que se so-
licita como nuevo en Espafia, por vginte afios, de acuerdo con
la vigente Legislacién, deberd recaer sobre "DISPOSICION PER-
FECCIONADA DE ELEMENTOS EN REACTANCIAS"; en todo de acuerdo
con las siguientes, | .

REIVINDICACIONTES:

1.-Disposicidn pérfeccionada de
elementos en reactancias, caracterizada pbrque a través del
carrete de la bobina, dotado‘de4unos medios para facilitar
la conexidén de los hilos de:la'misma,.van convenientemente
dispuestas entre si las mitades constituyentes de las placas,
disponiendo cada mitad en su cgnformacién rectangular-apai-
sada de dos escotaduras de encaje que facilitan su montaje
de empaquetado sobre el carrete, y, de dos puas extremas de
unidén ya definidas por dichas escotaduras, tal que una de
las puas va provista en su conformacién y la otra no de un

diente o pico de unidn, para enfrentarse por esta razdn a
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la inversa las lenguetas de una y otra mitad de las placas

éon anterioridad a su unidén, de forma que ésta es boéterior-
mente broducida merced a la fusibén de dichos-ﬁicos de modo
similar a la soldadura bor resistencia. |
2.-Disﬁosici6n Qerfeccionada de
elementos en reactancias, en todo de acuerdo con la anterior
reivindicacidén, caracterizada porque los medios del carrete
facilitadores de la conexidén de los hilos de la bobina estén
constituidos ?or dos'batillas,'provistas de sendos orificios
para engaste de dos clavijas de conexidn, y, de sendos cana-

lillos de alojamiento y o conduccién de los hilos de cone-

.xién de la bobina, los cuales a su salida de los canalillos

rematan en las clavijas con unas vueltas de amarre y contac-
to. | |

- 3.-"DISPOSICION PERFECCIONADA DE
ELEMENTOS EN REACTANCIAS".

Seglin queda éustaneialmente des-
cfito en la ﬁresente memoria descripfiva que consta de oéhd
hojas mecanografiadas por una sola cara'acombaﬁada de sus
corresbondientes dibujos. |

Madeid 47 MR, 1913

El Agente Oficial.
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