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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para ana patente de Invención, por veinte años, por: - Mejoras 

en la  construcción de lin tern as e lé c tr ic a s  de b o ls il lo  - a favor 
de Don Emil Schneider; residente en ZKrióh (Su iza). =

Se ha propuesto proveer a l a s  lin tern as o lámparas elác - 

tr ic a s  de b o ls il lo  de un ro d illo  conmutador que contiene a l porta - 
lámparas y a piezas accesorias, como re flec to r  y len te, penetran 

do dicho rod illo  en la  envoltura de l a  lin tern a. A e sta  idea le  j 
5 quedó vedado e l éxito porque e l contacto central de la laap arita  *

formaba un oontaoto deficien te , de manera que a l  g ira r  e l rod illo  
conmutador se a flo jab a  l a  lam parita. Tampoco la  guía del rod illo  
conmutador en la  parte superior de l a  envoltura de la  lin terna 

cumplimentaba la s  exigencias correspondientes a un uso prolongado. 
10 El invento que tra ta  de patentarse elimina lo s  inconvenientes oi - 

tados porque e l ro d illo  conmutador e stá  formado a modo de c ilin  - 
dro que encaja en un receptáculo en forma de manguito previsto 
en la  ca ja , en su parte superior. E sta  forma de construcción ga - 

rantiza una f á c i l  rotación del rod illo  conmutador, de modo que 
esta  lin tern a puede accionarse con una sola mano. Tampoco puede15
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a flo ja rse  la  bombilla a l g irar el ro d illo  conmutador. Además de 

esto queda protegido e l contacto central de l a  lam parita, que es 
tan sen sib le .

Segdn ana forma de ejecución del invente especialmente 
conveniente, un pivote que produce la  conexión coa e l  contacto 
central de l a  lam parita, y que está  situado en e l fondo del o ilin - 

dro, puede penetrar a travás del fondo del manguito, mientras que 
una o v arias piezas de contacto p rev istas en l s  superficie exte - 
r io r  del rod illo  conmutador, se conectan con e l  porta-lámparas 
de l a  lam parita, mediante un pivote que penetra a travás de la  
superficie exterior del receptáoslo.

La colocación en e l  rodillo  conmutador de piezas de con - 
tacto  especiales ofrece además la  ventaja adicional de que, de 

manera se n c illa , la  lámpara o lin tern a de b o ls illo  pueda proveer - 
se de conmutación escalonada, lo  que es muy ventajoso especial - 

mente en lámparas para guardas. A este f in ,  e l rodillo  conmuta - 
dor puede e s ta r  provisto de lo  menos des piezas de contacto, de 

la s  cuales una e stá  unida directamente con e l  porta-lámparas y 

la  o tra , para l a  conmutación escalonada, e stá  conectada a travás 
de una resisten cia .

Otras carac te rística s esenciales del invento resultan  de 
l a  descripción siguiente :

En lo s  dibujos se han representado algunos ejemplos de c je- 
ouoión del invento, mostrando;

la s  figuras 1 - 4 ,  una lin terna o lámpara de b o ls il lo  con 
una oaja partida en dos, desmontable, y con porta-lámparas solo - 
cade re otáagul armen te a l plano de d ivisión  de la  ca ja .

Las figuras 6 - 8  o tra  forma de ejecución, con e l  porta *  

lámparas colocado perpendienlámente a l plano de d ivisión  de la  
ca ja .



Las figuras 9 - Ig  una ejecución en l a  cual la  parte in - 

fe r io r  de l a  cabecilla  g ira to r ia  e s ta  c ons traída como rod illo  con- 

matador y encaja en ona pestaña situada en la  parte superior de 

l a  ca ja .

la s  figuras 15 * 16, otra ejecución de la  forma antes 
mencionada.

l a  f ig u r a d , una parte del rod illo  conmutador para conmu - 
t  ación escalonada.

Im figura 16, una cabecilla  g ira to ria  de ejecución espe - 
e ia l dibujada en sección, y

la  figura 19 una ca ja  partida en dos de o tra forma de e je  - 
oueión, dibujada en sección.

En todas la s  figu ras la s  partea iguales o correspondían - 
te s  están señaladas con admeros de referencia iguales.

La lámpara o lin tern a de b o ls il lo  representada en la s  f i  - 

guras 1 - 4  tiene una caja partida en dos, preferentemente coas - 
tra ída oon material a is la n te , cuyas dos partes están designadas 

con le s  ndmeros 1 y g. La figura 1 muestra la  lámpara con la  oaja 
ab ierta , parcialmente en sección. La figura g muestra l a  se mi-caja 
1 v is ta  por dentro. La figura 5 es una sección completa segdn l a  

lin a s  111-111 de la  eemi-eaja 1 , mientras que la  figura  4 ilu s tr a  
la  conformación del ro d illo  conmutador en una sección a escala 

aumentada. La eemi-eaja 1 posee en un costado e l  receptáculo 5 a 

modo de manguito, en e l cual encaja e l ro d illo  conmutador 4 que 
forma parte de l a  cab ecilla  g ira to r ia  6. La parte g ira to r ia  eom - 

puesta del ro d illo  conmutador 4 y del botón g ira to rio  6 tiene en 
su in terior l a  rosca 6 del porta-lángyaraa y además e l reflector 
7 y la  lente 0 que están su jetos mediante una tuerca con brida 9 
a l  botón g ira to rio  8.

El ro d illo  conmutador 4 de forma c ilin d rica  llev a  en su



fondo un pivote 10 que proporciona l a  conexión e lé c tr ic a  con a l 
contacto central de la  lámparita. En e l dibujo representado, al 

ro d illo  conmutador 4 y el botón g ira to rio  6 forman una parta pran 

sada de material a islan te  en cuyo fondo puede e sta r  prensado, re - 
machado o atorn illado  un pivote 10 de metal. EL pivote 10 penetra 
a través de un o r if ic io  situado en e l fondo del receptáculo o 
manguito 3 y queda su jeto  a áste mediante un an ille  extensible eo 

locado en la  ranura 10*, que permite fácilmente la  entrada y sa - 
l id a  del pivote.

En este ejemplo de ejecución el rod illo  conmutador 4 cons­

truido de m aterial a is ien te  posáe en su superficie exterior unas 
muescas H a  y 11b,, en la s  cuales, segán la  posición de conmuta - 

ción del botón g ira to rio  8, descansa el pivote IB que penetra a 
travás del o r if ic io  previsto en l a  su perfic ie  exterior del manguL 

to S. la s  muescas H a  sen a is lan tes y corresponden a la  posición 
de interrupción, mientras que la s  11b están provistas de una lá  - 

mina m etálica conectada a la  rosea del porta-lámparas y oorrespon 

den por lo tanto a la  posición de encendido. En e l dibujo 4 e l 
pivote IB descansa en la  muesca Hb  ̂ que e s tá  rev ista  de una l á  - 

mina de contacto. En l a  ejecución mostrada, la  lámina de contacto 
forma una solapa de l a  rosca 6 que está metida a travás de una 
perforación prevista  en el ro d illo  conmutador y doblada de ta l 
modo que queda algo profundizada en l a  muesca 11b. En este di bu - 
jo , a l a  muesca 11b conductora, le  e stá  opuesta l a  muesca a ís la n  - 
te l i a ,  en l a  que se a lo ja  despuás el pivote IB cuando e l botón 
g ira to rio  6 g ira  180*. Sin embargo, en el contorne del rodillo  

conmutador, pueden preverse tambián dos o más cavidades a is la n te s , 
o conductoras, de manera que e l paso desde la  posición de oone - 

xión a la  posición de interrupción, corresponda a un giro  de 90* 

o de 60*. Correspondientemente poseería entonces l a  rosca 6 va -
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r ía s  so lapas, que de la  manera d e scrita , en intervalos do 180*,

0 de 1200, formarían la s  piezas de contacto del rod illo  conmuta *  
dor.

El pivote de eontaato 12 e stá  fija d o  a as muelle de f io  - 
8 jo 15 que rodea parcialmento a l manguito 5. El muelle de f le je

e stá  remachado en l a  semi-oaje 1 y tiene ta l forma que permito 

a lo ja r  la  lámina corta 14 de la  p ila . El suministro de corriente 
al pivote o contacto central 10 se efectúa per medio do ana lá  - 

mina de contacto 18 doblada en ángulo recto , que está montada ao - 
10 bre oí pitóte 10 y queda f i j a  a l mismo per e l antes citado an ille  

extensible, alojado en la  ramera 1 0 '. Dos topes 17 impiden que 
esta  lámina 18 salga de la  posición adecuada. La lámina larga  do 
l a  p ila  16 hace contacto con l a  mencionada lámina 16. La semi-eaja

1 llev a  además en e l lado in te r io r  anos sa lien te s 18 que, como 
18 topes, aseguran la  posioiún adeeuada de la  batería .

El cierre de ambas sem i-cajas se efectúa porque la  somi­
ca ja  1 en e l lado in terio r pesáe dos sa lie n te s  la te ra le s  18, que 
a l e sta r  cerrada la  c a ja , penetran en una oquedad de l a  otra aemi- 
caja g. En logares situados convenientemente estos sa lien tes 18, 

go a s í  oomo la s  su perfic ies la te ra le s  de la  sem i-eaja 2 están pro -

v isto s de perforaciones adecuadas, en la s  cuales pueden introda - 

ciree doe pasadores. En e l  dibujo representado, on l a  figu ra  2, 
estos pasadores de cierre están formados por los extremes dobla - 

dos de un soporte acerado 20, que preferentemente está  formado 
28 de manera qpe pueda se rv ir  para colgar, o, como muestra la  fig u  I

ra 1, puede abatirse  muy estrechamente contra la  e a ja . La eemi - 
caja 2 en los s i t io s  perforados, e stá  provista de refuerzos 21.

El saliente 18 representado a la  izquierda en la  figura  2, actúa 
a l mismo tiempo de tope para la  lengüeta central de la  boma ter  *  

8o mi nal del muelle de f le je  13 de t a l  modo que e sta  lengüeta se
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aplioa contra e l saliente 19 cuando la  lámina corta de la  p ila  
14 ce introduce en e l terminal de ap riete . En él fondo de la  ca * 

Ja ,  embae eemi-oajae poeden su jetarse  unidas per medios conocí - 

dos, por ejemplo, ana bisagra. En l a  ejecución representada en 
la  figura 1, l a  unión se efectóa de manera muy practica porque 

un pasador 22 dispuesto en una de la s  se m i-cajas, encaja en un 
o ja l f i ja d o  en la  otra sem i-caja.

En l a  forma de ejecución mostrada en la s  figu ras 6 - 8  
l a  parte g ira to r ia , consistente en e l  rod illo  conmutador 4 y en 
el botón g ira to rio  6, coincide en lo esencial con la  parte g ira  - 

to ria  de la  ejecución antes d e scrita . A d iferen cia de dicha e je  - 
oución aquí no están previstos ningdn re fleo to r  ni lente alguna, 
pero naturalmente podrían montarse también estas piezas acceso - 

r ia s .  La figura 6 muestra l a  lámpara eon la s  dos sem l-cajas g4y 25 
Adarbas, y con la  cabecilla g ira to r ia  4 , y 6 sacada fuera. La figu ra

6 muestra la  semi-caja 24 en alzado v ista  por su in te r io r  con la  

cab ecilla  g ira to r ia  montada, parcialmente en sección. La figura
7 es una planta correspondiente a la  figura $ de ambas semi-oajas 

mientras que la  figu ra  8 muestra a escala aumentada, l a  conexión 
de contacto que conecta con e l  pivote !C .

La semi-caja 24 posóe en l a  parte superior un manguito 
26 en e l cual se a lo ja  e l rod illo  conmutador 4. La misma además 
e stá  provista de dos sa lien tes 27 que sirven para la  f i ja c ió n  de 
los contactos a s í  como de una lámina 28 de separación que asegu - 
ra  en su posición a lo s elementos individuales de l a  bateríh, v i - 
s i bles en la  figu ra  6 . En e l  fondo, de la  semi-caja 24, está  f l  
Jado un doble muelle 29 que presiona a lo s  elementos individuales 
hacia arriba contra lo s  terminales de contacto. Este doble muelle 
de forma sim étrica tiene además en e l  centro un o ja l 23, en e l  

cual, como se ha descrito arrib a , encaja un pasador 22 fijado  en
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la  sem i-caja contraria. EL rod illo  oonmutador 4 esencialmente 

está  conatraído de la  misma manera que en la  ejecución d escrita  

anteriormente, figu ras 1 - 4, y e stá  provisto de dos muescas a is  *  

lantes y dos conductoras l i a  y 11b, ae manera que e l botón girato  - 
6 r io  6 con un giro de 903 puede ser llevado desde l a  posición de

conexión a la  de interrupción*
A diferencia de aquella ejecución, sin embargo, la  parte 

g ira to r ia  se su jeta en el manguito 26 porque el pivote 10 a modo 

de botón de presión se introduce en el muelle de horquilla  50 s i  - 

10 tuado debajo uel fondo del manguito 26, y su jeto  en la  conexión
de corriente 29 puesto que ambas ramas de este  muelle encajan en 
una canal 10* de l pivote 10. El muelle 50 se su je ta , como se vá 
en la  figura 8, por unas solapas dobladas de la  conexión de co - 

rriento 29* l a  conexión d e l pivote 10 a modo de botón de presión 
15 con la s  partes 29, 30, es fácilmente so ltáb le , de manera que la

parte g ira to r ia  4 , 5, despaás de vencer determinada resisten cia  
puede extraerse y montarse cómodamente del alojamiento 26, La oo - 
nexiÓn de corriente 29 se f i j ó  de modo especialmente sen cillo  en 

l a  c a ja , por e l hecho de que la  misma, con su extremo 29* correa­
se pendientemente doblado, está acoplada sobre una de la s  columnas

27. En el ejemplo representado, estas columnas posóen sección cua - 
arada, de manera que e l extremo 29* de la  conexión de corriente, 

ha de ser doblado en forma de U+ El ensanchamiento a  modo de o ja l  

de la conexión de corriente 29 se ap lica  dentro de la  abertura d e l 
26 fondo del manguito, especialmente v isib le  en la  figura  7, y su

extremo 29' a modo de solapa, actúa como tope*
El pivote que hace contacte con e l ro d illo  conmutador se 

halla aituado en un muelle de f le je  51 que rodea parcialmente a l 
manguito 26. Tambián este  muelle de f le je  e stá  su jeto  de manera
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especialmente se n c illa  porque su extremo 31* correspondientemente 

doblado, e stá  situado a modo de abrazadera sobre una eol&mna g?. 

E sta  disposición se ha aplicado aquí de manera que lo s  elementos 

de batería están situados con sus e je s  centrales debajo de la s  co 

8 luanas 2?, y de t a l  modo que están apretados contra le s  terminales 
de conexión g9'+ y 31*.

La semi-caja 28 l le r a  sobre su lado interno un sa lien te  
en forma de o ja l 32, que a l cerrar la s  dos Eemi-cajas se sitú a  de 

bajo de l a  abertura del fondo del manguito 26. Las semi-cajas pre* 
laO ferentemente, de material a is la n te , se cierran entre s í  por e l he 

che de que, con l a  parte g ira to r ia  4, 6 , montada dentro, e l pivote
10 eneaja en l a  correspondiente perforación del sa lien te  32, mien* 
tra s  que en la  base e l pivote 22 se su je ta  en e l o ja l 23. Despnás 

de extraer la  parte g ira to r ia  4, 6, queda su elta  l a  unión entre
18 ambas partes Superiores de la s  sem i-cajas, de manera que la s  mis *  

mas pueden separarse sin  más, cuando sea preciso , cambiar lo s  ele 
mentes.

En e l ejemplo de ejecución mostrado en la s  figu ras 9 - 1 2  

la  parte g ira to r ia  4 , 6, que contiene la  lam parita, el reflector 
2o y la  lente, está  acoplada a la  parte superior 33, que preferente - 

mente es de material a is la n te , y para este f in  muestra un mangni - 

to 38. La conformación de la  parte g ira to r ia  4 , 8 ,  a e f  como su 
unión con este manguito mediante un an illo  f le x ib le  colocado so - 
bre el pivote 10, corresponde en lo esencial a la  ejecución des - 

28 crita  en la s  figu ras 1 - 4 ,  a l a  que por lo tanto puede hacerse
referencia. La figu ra  10 muestra una v ista  la te ra l que e s tá  seo - 
clonada parcialmente eegón la  lín ea  X-X de l a  figura 9. La figura
11 muestra la  parte superior 33 con la s  uniones de contacto v is - 
tas desde abajo.

Se La parte superior 33 posóe dos columnas 34, contra la s
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que se aplican lo s extremos de contacto de la s  conexiones de oo *  

críente 36, y 37. El pivote 12 que actúa con e l ro d illo  conmutador 
está  situado en un muelle de f le je  36 cus e stá  doblado en ta l  fe r  - 

ma que puede oolooarse en una oquedad dd la  parte superior del mo - 
6 do v isib le  en la  figura 11. Moho "melle se su je ta  en esta  oquedad

por una parte, porque el contacto 12 dispuesto en e l  mismo penetra 
a travás de una abertura prevista en l a  superficie exterior del man­
guito 38, mientras ue por otra parte un pivote 36* previsto en ú l, 

sa lta  dentro de una pequeña abertura o ruptura de la  pared exter - 
10 na de la  parte superior 33. ?n esta  posición del muelle de f le je

36, l a  rama 36** doblada en ángulo re oto descansa oon el extremo de 
contacto sobre la  superficie frontal de una columna 54 y con e lle  
absorbe la  presida de la lámina de contacto 39 de la  batería . De 

manera análoga e l otro extremo de la  lámina de contacto 37 desean - 
16 sa  sobre l a  superficie frontal de la  segunda columna 34, que con 

e llo  recibe la  presida de la  otra lámina de la  batería . El extremo 
de la  lámina de contacto 37, como es v isib le  en la  figu ra  10, puc - 
de, estando curvado en forma de U, abrazar la  columna para asega - 
rar que dicha lámina de contacto, quede f i j a .

2o Por e llo  en esta forma de eje cucidn no se precisa la  parto

que contiene el re flec to r  y la  lam parita, que tienen la s  lin tern as

normales, por e l hecho de que l a  caja  36 que mantiene unidas la s

celdas de la batería , en e l lado de lo s  contactos e stá  prolongada
por la  pieza 36* y es susceptible de ser  introducida en la  oquedad

oon
28 formada en la  pieza superior 33/que contiene l a  parte g ira to r ia

4. 8. Si se cuida de que la  parte superior 35 se a ja s te  en la  caga 
de la  batería 36 suficientemente apretada, puede hacerse caso omi - 
so de una u lte r io r  nnidn entre la  parte superior y la  ca ja  de la  
batería . En caso necesario, sin embargo, tambián podría preverse
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na segare especial de la  asida entre la  pieza superior y la  caja 
de la  batería* por ejemplo* es forma de a s  pequeSe enganche o de 

otro modo conveniente. Las longitndee de los amelles de eontaeto
39 de la  batería se eligen de modo que se rea lioe  ana conexión

6 eon lo s pivotes de le s  terminales de conexión Sé, 37, independien *
temante de anal sea l a  posible posición a l introdacir l a  pieza 
snperior 33 en l a  ca ja  de la  batería.

La ejecución mostrada en la s  figu ras 13 - 16 coincide eon 
la s  precedentemente descritas en qne la  parte g ira to r ia  4* 5 se 

10 a lo ja  en la  parte snperior 33* de material a is lan te * en la  cual, 
ex iste  además una oquedad para la  recepción del muelle de f le je

40 qne lle v a  el pivote 12 del rod illo  conmutador. También el ex - 

tremo de eontaeto 40" que entra en contacto con e l  polo de la  ba - 
te r ía , descansa sobre l a  superficie fron tal de una peque8a eolum *

16 na 39*. Contrariamente a aquella ejecución* la  pieza superior es - 
tá  montada dentro de una caja 43 especia l, prensada adecuadamente* 
de materia a is lan te  y que recibe dos elementos individuales. A 

este  f in , e l pasador 40* o sa lien te  previsto en e l  muelle de f ie  - 
je  40 es tan largo que el mismo puede sa lta r  a travás de la  pared 

2o exterior de l a  pieza superior 33 para meterse en una corres pon - 
diente abertura o cavidad de la  caja  43 a modo de trinquete. Lat
lámina de contacto 37 rodea con su extremo de contacto doblado en 
forma de 1? a la  peqneKa columna 3 9 '. Adicionalmente en una segunda 
oquedad de la  parte superior e s tá  introducido un muelle de f le je  

26 41, que no actúa de unión de corriente, s i  no únicamente de muelle
de trinquete, haciendo que el pasador o suplemento 4 1 ', a l intro *  

ducir l a  parte superior se meta en una abertura o cavidad prevista 

sn la  caja. La lámina separadora 28 sostiene en su p o sic ió n  s lo s  

elementos individuales que, por un muelle de presión 42 fija d o  en 

So e l fondo de la  ca ja , son conectados eláctricemente.
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El rod illo  conmutador segán e l invento puede adaptarse do 

manera f á c i l  a una conmutación escalonada muy conveniente per ejem - 

pío para lámparas de guardas o serenos. En la  figura 17 se repre - 
senta un ro d illo  conmutador de e s ta  clase para l a  lámpara de bel - 

s i l lo  segán la s  figu ras 1 - 3 . El porta-lámparas 8 poaáe, en esta 
forma de ejecución, sólo una ánlea solapa de contacto 44 que enea - 
¿a en l a  cavidad 11b. l a  pared interna de l a  cavidad l i a  e stá  pro - 
v is ta , por ejemplo, de un revestimiento de metal 48 empotrado so - 
bre la  misma, en e l  que está  soldado e l extremo de un h ile  de re - 

s isten e ia  47 alojado en una muesca anular 4$ del ro d illo  conmuta *  
dar. El otro extremo del hilo 47 e s tá  soldado en l a  solapa 44.
Cuando e l pivote 12 e stá  en comunicación con e l  reuntimiento de 

metal 48, e l  h ilo  de re siste n c ia  47 está intercalado en e l circu í *  
to de corriente de l a  lamparita y á sta  da una luz tenue. Por eon - 

tra r lo , s i  e l pivote 12 se h a lla  sobre la  solapa 44, el circu ito  
de corriente e stá  cerrado directamente a travás de l a  lam parita 

que por consiguiente luce con la  máxima claridad . La oonmutaoián 

gradual a sí creada puede realizarse  naturalmente tembián en otras 

formas de ejecución.
Otra forma de ejecución muy conveniente de la  parte g ira  - 

to r ia , o rod illo  conmutador, se maestra en la  figu ra  18. Aquí e l 

porta-lámparas 6 -figu ra  4- e stá  sustituido por dos t i r a s  ds oha - 
pa 48 que están introducidas en correspondientes muescas del redi J  
l i e  conmutador 4 y cuyos extremos 48 están  doblados hacía e l fondo 
del ro d illo  hacía dentro. Estos extremos se h a lle  enfrente de la s  
hendiduras 88 previstas en e l  ro d illo  conmutador, a travás de l a s  

cuales puede pasar e l pivote 12.
Otra fonaa de ejecución para una lámpara de dos semi-cajas

segán la s  figuras 8 - 7 se muestra, en la  figu ra  19. En esta eje -
esta

eueión e l  manguito 26 -figu ra  6 -/dividido en dos partes. La. parte
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del fondo del manguito 51 forma parte de la  semi-caja 52 y la  otra 

parte 53 de la  cerní-caja 54. La parte 53 e sta  formada por un an illo  
65 que puede encajar en otro sim ilar 56 de la  semi-caja 58. Si la s  

dos semi-oajaa están unidas, pueden quedar cerradas entre s í  median - 

te la  introducción da la  parte g ira to r ia , o rodillo  conmutador.
El invento naturalmente no se h a lla  limitado a le s  ejemplos 

de ejecución representados.

Por ejemplo, el rod illo  conmutador en lugar de aon sistir  

en material a islan te  podría ser de metal, estando provisto despuós 
en l a  parte exterior de una capa a islan te .

El invento de ningún modo ha de lim itarse a la s  c lases do 
1 ¿aparas representadas. El invento podría encontrar también ap lica  - 

oión en lámparas mayores, como por ejemplo lámparas para guardas 

o tambión en lámparas con p ila s  cuadradas y fuentes de energía sná - 
logas.
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N O T A

La presente patente, consta de la s  siguientes reivindica -

d o n e s:
1. - Mejoras en la  construcción de lin tern as e léctricas 

5 de b o ls illo  con un rod illo  conmutador que contiena a l  portalámpa -
ras y partes accesorias, como re flecto r y len te, que penetra en 

l a  ca ja  de l a  lin tern a, caracterizadas porque e l  rod illo  conmuta - 
dor tiene forma c ilin d rica  y encaja en una cavidad a modo de man - 

güito prevista en l a  parte superior de la  ca ja  de la  lin tern a.
10 2. - Mejoras en la  construcción de lin tern as e léc trica s

de b o ls i l lo , segdn l a  reivindicación 1, caracterizadas por un 

pivote que produce l a  oonexión e léc trica  con e l contacto central 
de la  lamparita y que penetra a través del fondo del manguito, 
mientras que uno o varios contactos previstos en la  superficie

18 exterior del ro d illo  conmutador, forman contacto con e l  pivote que 

a trav iesa  l a  superficie la te ra l  de la  cavidad.
3. - Mejoras en l a  construcción de lin tern as e léc tr ica s 

de b o ls i l lo , segdn l a  reivindicación 2, caracterizadas por que, 
l a  o la s  piezas de contacto respectivamente estén formadas por

2o solapas o dobleces que son prolongación del portalámparas.
4. - Mejoras en la  construcción de lin tern as e léc trica s 

de b o ls i l lo , segdn la s  reivindicaciones 1 - 3 ,  caracterizadas 

porque el portalámparas consiste en t i r a s  de chapa colocadas 
dentro del rod illo  conmutador y dobladas hacia el fondo del mis -

28 mo.

5. - Kejoras en la  construcción de lin tern as e léc trica s 
de b o ls i l lo , segdn la s  reivindicaciones 1 - 4 ,  caracterizadas 

porque el ro d illo  conmutador está  provisto por lo  menos de dos 

piezas de contacto, de la s  cuales una e stá  conectada directamen -
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te y la  otra , con e l  f in  de una conmutación gradual, e stá  conec - 

tada con el portalámparas a travós de una M sisten cia .
6. - Mejoras en la  construcción de lin tern as e lóctricas 

de b o ls i l lo , según la s  reivindicaciones 1 - 5 ,  caracterizadas 

porgue el pivote que a trav ie sa  el fondo del manguito puede f i ja r s e  
al mismo mediante un an illo  f le x ib le .

7. - Mejoras en la  construcción de lin tern as e lóctricas 
de b o ls i l lo , según la s  reivindioaoiones 1 - 6 ,  caracterizadas 

porgue el pivote que atrav iesa  el fondo del manguito puede f i j a r  - 
se al mismo mediante un trinquete, y además con un botón de pre - 
sión que lo  asegura contra todo desplazamiento.

8. - Mejoras en la  construcción de lin tern as e ló c tr ica s 
de b o ls i l lo , según la s  reivindicaciones 1 - 7 ,  caracterizadas 

porque un muelle de apoyo que encaja en una hendidura del pivote, 

a l mismo tiempo que garantiza un contacto seguro, dispone de una 
lámina de contacto que produce la  conexión con uno de lo s polos 

de l a  batería .
9. - Mejoras en l a  construcción de lin tern as e lóctricas 

de b o ls i l lo , según la s  reivindicaciones 1 - 8 ,  caracterizadas 
porque el pivote que coneota con e l ro d illo  conmutador está  s itú a  - 

do en un muelle de f le je  que rodea parcialmente al manguito.
10. - Mejoras en la  construcción de lin tern as e ló ctricas 

de b o ls i l lo , según la s  reivindicaciones 1 - 9 ,  caracterizadas 

porque e l pivote gie conecta con el ro d illo  conmutador está  sitú a  - 
do en un muelle de f le je  colocado en una cavidad de la  ca ja  en

su parte superior.
11. - Mejoras en la  construcción de lin tern as e ló ctricas 

de b o ls i l lo , según la s  reivindicaciones 1 - 10, caracterizadas 
porque e l rod illo  conmutador en su superficie exterior tiene una 
o varias muescas, en la s  que descansa e l pivote en la  o en la s
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posiciones de interrupción.
12. - Mejoras en la  construcción de lin tern as e lé c tr ica s  

de b o ls i l lo , segán la s  reivindicaciones 1 - 11, caracterizadas 
porque l a  o la s  piezas de oontacto están situadas sobre la  super - 

f ic ie  exterior del rod illo  conmutador en una, o en v aria s muescas, 
en la s  que e l pivote descansa en la  o en la s  posiciones de cono - 
xión.

13. - Mejoras en la  construcción de lin tern as e léc tr ica s 
de b o ls i l lo , segán la s  reivindicaciones 1 - 12, caracterizadas 

porque e l  manguito e stá  situado formando ángulo recto con respec - 
to al plano de d iv isión , de la  sem i-saja y en la  parte superior
de la  caja.

14. - Mejoras en l a  construcción de lin tern as e léc tr ica s 
de b o ls i l lo , segán l a  reivindicación 13, caracterizadas porque 

la s  dos sem i-cajas están cerradas entre s f  mediante un soporte 
ballestean te , cuyos extremos f i ja n  partes de ambas semi-cajas 
que encajan unas dentro de la s  o tras.

15. - Mejoras en la  construcción de lin tern as e léc tr ica s 

de b o ls i l lo , segán la  reivindicación 13, caracterizadas parque 
sobre e l extremo del pivote sobresaliente fuera del manguito es - 
tá  montada una lámina de contacto situada entre dos protuberan - 
cias y d irig id a  hacia la  b a terfa , y en cuyo extremo, doblado en 
ángulo recto , se hace contacto con l a  lámina la rga  de la  baterfa.

16. - Mejoras en la  construcción de lin ternas e léc trica s 
de b o ls i l lo , segán la s  reivindicaciones 13 - 15, caracterizadas 
porque e l muelle de f le je  que rodea a l manguito, en e l  extremo 

opuesto s i  rod illo  conmutador, e stá  construido como terminal de 
conexión y de aprieto para l a  lámina corta de la  batería .

17. - Mejoras en la  construcción de lin tern as e léctrioas 

de b o ls i l lo , según la  reivindicación 1, con una caja de dos semi-
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c a ja s , caracterizadas porque la s  mismas pueden cerrase mutuamente 

a l colocar l a  parte g ira to r ia .
18. - Mejoras en la  construcción de lin tern as e léctricas 

de b o ls i l lo , segdn l a  reivindicación 17, caracterizadas porque

5 e l manguito que recibe la  parte g ira to r ia  para el c ie rre , está
dividido, en dos secciones perpendiculares a l e je , estando sitúa - 

da cada una de e l la s  en cada semi-caja.
19. - Mejoras en l a  construcción de lin tern as e léctricas 

de b o ls i l lo , segdn la  reivindicación 18, caracterizadas porque

10 l a  parte de manguito de una de la s  semi-cajas e stá  formando un
an illo , que ehoaja en una cavidad anular de la  o tra  sem i-caja.

20. - Mejoras en la  construcción de lin tern as e léctricas 
de b o ls i l lo , segdn la s  reivindicaciones 17 - 19, caracterizadas 

porque una de la s  semi-cajas en la  parte superior tiene e l man -
15 güito y l a  otra semi-caja posee un sa lien te  en forma de o ja l que

con lassem i-cajascerradas; se coloca de ta l modo debajo de un ori - 

f ic io  situado en e l fondo del manguito que, a l introducir l a  par­
te g ira to r ia , e l pivote del rod illo  conmutador encaja en e l o ja l.

21. - Mejoras en la  construcción de lin tern as e léc trica s 
2o de b o ls i l lo , segdn la s  reivindicaciones 17 - 20, caracterizadas

porque una o ambas láminas de contacto por e l lado de l a  batería  

poséen extremos curvados a modo de abrazaderas que están  montadas 
sobre cada una de la s  columnas previstas al efecto.

22. - Mejoras en l a  construcción de linternas e léctricas
25 de b o ls i l lo , segdn la  reivindicación 10, caracterizadas porque

el muelle de f le je  colocado en la  parte superior de l a  caja está  

provisto de un pivote que encaja en una abertura o muesca de la  
mi moa.

23. - Mejoras en la  ccnstrueción de lin ternas e léctricas

3o de b o ls i l lo ,  segdn la  reivindicación 22, caracterizadas porque
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en la  parte superior de l a  oaja e stá  previsto un muelle supiesen - 
ta ri o de f l e je  que no sirve de conexión de oorriente e lé c tr ica , 
s i  no que haoe sa lta r  a un, pasador o saliente en una correspon - 

diente abertura o muesca de la  caja .
24. - Mejoras en la  construcción de lin tern as e léc trica s 

de b o ls il lo  -
Segdn se describe y reivindica en esta  memoria desoripti - 

va y se d eta lla  e ilu s tr a  con los planos que a la  misma se aoom - 

paSan.
La cual consta de varias hojas, e sc r ita s  a máquina por 

una sola de sus caras.

Madrid,
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