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D. Ricardo Saenger Bloch, de nacionalidad espafiola, do

miciliado en Barcelona, calle Abad 0Oddén n? 81, solicita re-

gietrar una patente de invencidn por 20‘aﬁos, para Espafla y

v sus Colonias, que se refiere 2 "PERFECCIONAMIENTOS INTRODU-
CIDOS EN LA FABRICACION DE TUBOS DE PRESION, PARA FRENOS HI

DRAULICOS Y APLICACIONES SIMILARES” Clase 28, Grupo 32 del-

Nomenclator.-

Los tubos de presidén para frenos hidrdulicos, hasta =~
ahora conocidos, se fabrican de caucho, dando a sus paredes
un espesor adecuado a la presidén interna que deben resistir.

En algunos casos se refuerza la resistencia mecénica -

del tubo interponiendo fundes de tejido, o capas de tela, -

recubiertas por la masa de caucho gque forma gl conjunto del
tubo.,-

Como que por el interior de los tubos de presidn, uti-
lizados para.la conduccibn del 1fquido que hace funcionar -
10 los fremos hidrdulicos, circula por 1o general aceite mihe-

ral, sucede que, al cabo de algin tiempo, la estructura in-

terna de aquella zona del caucho que estd en contacto con -

el lfquido, ha sido modificada por efectos de corrosifn pro

ducidos por el paso del sceite, debilitdndose el espesor de
15 la pared del tubo, haste tal punto, que se producen dilate-
ciones parciales del miemo, &l ser vencida la resistencia -
mecénica del tubo por la presidén del 1fquido.-

Hasta el presente no se ha encontrado solucién & este-

problema, que eg cgusa de frecuentes averias, si no se toma
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20 le precaucidn de recambiar periodicamente los tubos de los
frenos hidréulicos.-
El accionemiento hidrdulico de determinados elementos
u 6rgano§ mecénicos ha tomado gran incremento en la actua-
lidad, especialmente para el mando @ distancia de 1los pisto
25 nes de las mdgquinas inyectoras y prensas hidrdulicas,~ Por
. lo tanto le industria siente la necesidad de disponer de -

un tipo de tubo de presién, para accionamientos hidréuli--

- /

cos, que no sufra, como el caucho, los efectos de corro- -
sién por el paso del aceite, utilizado como elemento trang

70 misor de la presidén de asccionamiento.-
La presente solicitud de patente de invencidn tiene -
por objeto dar a conocer unos perfeccionamientos introduci
dos en la fabricacidén de tubos de presidén pare frenos hi--

drdulicos y aplicaciones andlogas, gracias s los cusles se

consigue un tubo inatacable por los aceites minersles, u--

otros ligquidos de similares caracter{sticas, que ofrece -

gran resistencia mecénica a los efectos de la presién del-
1fiquido circulante.-
Dichos perfeccionamientos estriban princecipalmente en-

40 fabricaxr el tubo entersmente de materigl pléstico moldea--
ble, que serd con preferencia el cloruro de polivinilo, el
cual es inatacable por los aceites minerales empleados co-
mo medio transmisor de presidén en toda clase de acciohamien
tos hidrdulicos.-

45 El espesor del tubo formado a base del mencionado ma-
terial plséstico, dependersd de la presidn interne a gque ha-
de estar sometido.-

Para conseguir una mayor resistencia mecdnica y evi--
tar la dilatacidén del tubo de material pléstico, puede re-
50 forzarse disponiendo, en el interior del cuerpo cil{ndrico

gque forma el tubo, 0 en su pasrte externa una funda de teji
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do metdlico, o un espiral de alambre, 0 bien un tejido de
fibras vegetales, que quede completamente recubierto por-
el materisl pléstico 0 adherido sl mismo, actuando unicamen
te como medio mecédnico de resistencia.-

‘ Bl materisl plédstico pédré ser coloreado con colores
distintos, lo gue ﬁermitiré identificar, por el color, los

tubos que correspohdan a8 los circuitos de entreda y salida

"'de.presidn, que concurren en el sparato hidreulicamente ac

. ¢ionegdo.~

La patentegde invencidén por. ”éerfeccionamientos intro
ducidos en la fabricacion de tubos de presibn, pare frenos
hidraulicos yaplicaciones similares” cuyo privilegio de ex
plotacién en Espafia, sus Coloniass y Protectorado, se soli-
cite por‘un periodo de 20 afios, recaersd sobre las particu-

laridades gque se concretan en las siguientes

REIVINDICACIONES

g2  -7"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION
DE TUBOS DE PRESION, PARA FRENOS HIDRAULICOS Y APLICACIONES
SIMILARES”, caracterizados por el hecho de que para evitar-
fos efectos de corrosibn que ejercen los aceites minerales—
gsobre el caucho, se fabrica el tubo enteramente de un mate-
rial pléstico moldeado, que seri con preferencia cloruro de
polivinilo, dando & las peredes del tubo un determinado es-
pesor, celibrado mediante un nicleo y una matriz envolvente

que comprimen el material pléstico para darle consistencia

Yy garentizar la resistencia mecédnica del tubo, sdecuade a 1la

presidn interna que ha de resistir.-
28 ,~-"PERFECCIONAVMIENTOS INTRODUCIDOS EN 14 FABRICACION
DE TUROS DE PRESION, PALA FREVOS HIDRAULICOS Y APLICACIONES

SIMILARES” segin la reivindicacidn 18, caracterizedos pbr -
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el hecho de que para conseguir una mayor resistencia meoéq;
coa del tubo de material pléstico y evitar su dilatacidn, se
refuerza disponiendo en el interior de su messa, o sobre la-
85 parte externa del tubo, un espiral de alambre o une funda -
de tejido, sea o no metdlico, que quede recubierto por el -

material pléstico o adheride el mismo.-
38 ,~-"PERFECCIOHAMIENTOCS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION
DE TUBCS DE PRESION, PARA FEENOS HIDRAULICOS Y APLICACIONES
90 SIMITARES” segin las reivindicaciones anteriores, caracteri
zados por el hecho de que el materiasl pléstico se tifie de -
ncolores distintos, a fin de facilitaer la identificacidn, -
por el color, de los tubos que corresponden & los circuitos

de entrada y salida de presidén que concurren en el aparato-

hidraulicamente accionado.-

45.-”PERFECCIONAMIENTOS INCRCDUCIDOS EN 1A FABRICACION
DE TUBOS DE PRESION, PARA FRENOS HITRAULICOS Y APLICACIONES
SIMITARES” Tal como sd ha descrito.—

Consta de cuatro hojas, foliadas y mecanografiadas por

100

ung eclas carag.-

Barcelona a8 15 de Septiembre de 1949
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