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Consiste e l objeto de la  presente patente de inveno Ion en un 

procedimiento para la  fabricación de aglomerados de corcho y 

productos sim ilares s in  la  u tiliza c ión  de hornos n i vapor re- 

oalentado*

5 Esta Invención se r e f ie r e  a nn proceñimiento para l a  obten­

ción de, aglomerados de materias trituradas 4ue, po r̂ la  acción 

del ca lor destilan  res inas u otros producto© <¿ue sirven ,de 

aglutinante entre la s  diferentes partículas yue resultan de 

la  tritu ración , y puede emplearse en. toda ¿lase de materiales 

lo  . ijue reúnan dichas condiciones, siendo eL prlnoipal e l corcho. •
.'■r ■ |

Hasta e l presente’para obtener la  aglutinación por su pro- i 

pia resina, de materiales ta les como el corcho triturado se

■ _ : '  ■ • : -  . ' . .  ,!



usaban dos procedimientos: el primero y m&s antiguo, consiste 

én colocar el serrín  de corcho prensado dentro de unos moldes 

¿0 adecuados y calentarlos dentro ae hornos hasta obtener la  aglu­

tinación de la s  diferentes partícu la » por la  destilac ión  ae La 

propia resina y.ue contiene; el segundo procedimiento consiste 

en calentar e l serrín  de corcho por la  acción ae vapor recalen­

tado en el mismo momento del prensado, oop lo  cual se obtiene 

35 asimismo la  destilación  de la  resina <±ue sirve ae aglutinante 

entre los  diferentes granos ae serrín  ae corcho»

|£L primer procedimiento, por la  propia naturaleza y calida­

des aislantes del corcho es muy len to y requiere ae 8 a 9 horas 

de ooooión centro de lo s  hornos, lo  ¡¿ue la  producción resulta 

30 muy lim itada y muy costosa, gastando una gran cantidad ae com­

bustib le.

]¿L segundo sistema s i bien es más rápido <¿ue e l primero, ya 

q.ue e l calentamiento es mucho más rápido a l pasar e l  vapor re ­

calentado entre los granos de aerrin, resulta aún mucho roás 

35 costoso de combustible <¿ue el primero.

Conforme ésta invención expresa se obtiene la  rapidez del 

segundo sistema y se suprimen loa hornos y calderas de vapor 

y e l combustible para calentar al serrín  <¿ueda reducido a una 

ínfima parte.

40 El corcho a l  ser triturado y e l propio aglomerado a l aserrar­

se produce un polvo q.ue es separado por ventiladores adecuados. 

Dicho polvo es altamente combustible casi explosivo, y se ha

emplado ya con éx ito  para el calentamiento de lo's hornos para*
la  ooooión del aglomerado. El objeto de ésta invención es em- 

45 p lear la s  propiedades ca lo r ífic a s  del polvo de corcho para ca­

len tar a l serrín  de corcho y aglomerarlo sin la  u tiliza c ión  de 

hornos n i calderas de vapor.Al introducir polvo de coroho en 

un hogar adecuado o recinto calentado suficientemente se in f la ­

ma instantáneamente produciendo casi una expLosión. Introducían
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50 do continuamente polvo de corcho y a ire  en oantid&des aue- 

ouadas dentro de una sámara de combustión se obtiene tin  ̂

fuente continua de un gas a elevada temperatura* Este gas 

solo o mezolado oon vapor puede u tiliza rs e  naciéndolo pasar 

entre el serrín  de corono que se desea aglutinar en la  oan- 

55 tidad y a la  temperatura necesaria para obtener e l resplan­

decimiento de la  resina del corcho para que, a l prensarlo 

quede aglomerado.

ain embargo antes de nacerlo pasar a través .del serrín  de 

corcho es conveniente someterlo a la s  siguientes operaciones 

eo p rev ia s l. Separación de la s  cenizas que arrastran lo s  produc­

tos de la  oombustión, la s  cuales en mayor o menor proporción 

darían al aglomerado un aspecto poco sa tis fa c to r io .^ . Elimi­

nación del oxigeno, que quede en loa gases. Esta operación 

es neoesaria para ev ita r el p e lig ro  de explosión o inflama- 

65 oión dáb serrín  a l ponerlo en contacto oon lo s  gases ca lien ­

tes . 5. Condensación de alquitranes y productos orgánicos,

que asimismo darían al aglomerado calidades inadecuadas a 

su uso. 4. íteoaientamianto del gas hasta la  temperatura ade­

cuada, o iyección de agua para rebajarla segán lo s  casos.

70 Estos y otros fines caraoteristicos de-la  invención apa­

recen ah el trascurso de la  siguiente descripción oon re­

ferencia a l plano adjunto en el cual ae manera esquemática 

se representa un ejemplo de ejecución de ésta invención des-9
tinado a la  elaboración de planchas ae corcho aglomerado puro 

75 aglutinado por su propia resina.

La figura es un esquema ae la  d istribución de lo s  d ife ­

rentes aparatos que en conjunto Integran el procedimiento de 

fabricación .

En la  forma de ejecución elegida como ejemplo y represen- 

80 tada en e l  plano adjunto, el proceso de fabricación compren­

de j una to lva  y aparato d istribu idor del polvo de aoroho, na

1 . que s irve  de combustible, asolanada por un éleotro-mcttor

2. EL polvo de corcho combustible es impulsado por e l venti-
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1 8 973 3
lador 5 accionado por e l motor 4 a la  cámara de combustión o él 

gas producido por la  combustión del polvo de .ooroho pasa por 

el conducto ó a l f i l t r o  de cenizas 7 donde la s  cénézas se de­

positan en la  parte baja y son eliminadas abriendo la  oompuer-
♦

ta 8* SÜ gas l ib r e  de oenizas pasa por un agujero 9 a la  cáma­

ra 1Ó donde se procede a la  eliminación del oxigeno; la  parte 

a lta  de la  cámara tiene un serpentín de agua t r ia  11 para pro­

ducir la  condensación de lo s  alquitranes y productos orgánicos 

q.ue contengan lo s  gases, lo s  productos de destilación  son e l i ­

minados abriendo el reg istro  de salida 12. Los gases ya limpios 

e incombustibles, y por tanto en condiciones de ser u tilizados 

son aspirados por e l aspirador 13 accionado por e l motor 14 y 

son impulsados pasando por un serpentín 15 oolocado aentro ae 

la  cámara de combustión para ser recalentados a la  temperatura 

conveniente, k través del conducto 16 que estará debidamente

aislado para ev ita r  pérdidas de temperatura, pasan lp s  gases
»

al tambor de mezcla y calentamiento del serrín  de corcho 17 

donde por la  to lva  18 ae Introduoe el granulado o serrín  de ‘ 

corcho que se desea calentar. 13- granulado de corcho es cons­

tantemente removido por unas paletas 19 colooadas dentro ael 

tambor, y que son accionadas por el motor 20. Los gases em­

pleados para el calentamiento y lo s  que se produoen a l calen­

tar e l serrín  de corcho tienen su salida, del tambor, por la  

chimenea 21. Una vez lograda la  cocción necesaria se abren las 

dompuertas del tambor 22 oolocadas en la  parte in fe r io r  y el 

granulado cocido cae sobre e l molde vacio 23 colocado debajo 

del tambor encima de una mesa de rod illo s  24 que permite el 

fá c i l  desplazamiento ael molde. Una vez el molde llen o  ae se­

rrín  se tapa con una plancha ae h ierro y se arrastra hasta la  

prensa 25 qu$ puede ser méoániaa o h id ráu lica ,’ se procede al 

prensado ael serrín  ae corcho hasta la  mitad del molde o más 

según la  presión o consistencia del aglomerado que se desea 

obtener.El molde irá  provisto de unos agujeros por lo s  v¿ue
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ae pasarán unos travesados al objeto ae ev ita r  (¿ue ai aejar 

¿Le funcionar ia  prensa, el contenido del molde reaccione vo l­

viendo a su prim itivo volumen, con lo  oual la  aglutinación 

120 seria  defectuosa* Una vez bajada la  prensa a su prim itiva  po­

sic ión  por la  misma mesa de rod illo s  24 se arrastra e l molde

hasta la  cámara 26 aonde es introducido y después ae cerra

abriendo e l reg istro  a9 para ev ita r c¿ue se inflame el aglome- 

125 rado aentro del molde, pasado un tiempo prudencial se pueden 

abrir la s  puertas, sacar el molde y proceder a sacar la  plan­

cha de aglomerado <¿ue contiene, sin pe lig ro  alguno. £1 granu­

lado o serrín  ae ooroho ha quedado perfectamente aglomerado y 

tiene la  forma y dimensiones del molde ^ue se ha u tilizad o .

130 Gomo se ha dicho anteriormente, la  forma de la s  partes t¿ue 

integran el procedimiento objeto de ésta patente ae invención 

por veinte años, asi como las. superficies, de la s  mismas pueden 

variar, e llo  aepende en gran manera ae la  forma y diraensio­

nes ¿¿ue (iuiex*an aarse al producto i¿ue quiera obtenerse, a s í -  

135 mismo los aparatos pueden d iferenciarse ae lo s  descritos, su­

primirse o acoplarse varios en uno solo, mientras cumplan su 

cometido, e llo  aepende de las  condiciones ae trabajo a rea­

l i z a r .  Se comprenderá por tanto fue, la  rorma de ejecuidn 

descrita lo  ha siao únicamente como ejemplo y no en sentido 

140 lim ita tivo  del objeto ae la  obtención y fin a lidad  de ésta 

memoria descriptiva*

Desorito suficientemente e l objeto de la  presente patente 

de invención por veinte años, solo cabe hacerse constar <¿¡¿ue, 

podrá ser objeto de mejoras siempre y cuando no se a lte re  la  

145 ésencialidad de la  misma*

Reivindica e l recurrente la  propiedad y el derecho exclusivo 

de fabricación en Dspaña y sus Dominios del objeto de la  pre­

das las puertas 27 y 28 se llen a  la  cámara de gases inertes

R E I V I N D I C A C I O N E S
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sente patente de invención por veinte anos, caracterizada, en 

150 . la s  siguientes reivindicaciones;

1*. Procedimiento para la  fabricación de aglomerados de cor­

cho y produotos sim ilares sin la  u tiliza c ión  de hornos ni va- 

por recalentado, caracterizado esencialmente por separar pre­

viamente las  cenizan que arrastran lo s  productos de la  combus- 

155 tión .

2a. Procedimiento según reivindicación anterior, caracteriza­

do esencialmente porgue a continuación ae eliminan e l oxigeno 

que quede en lo s  gases*

5o. Procedimiento según reivindicación  an terior, oataoteriza- 

160 do esencialmente por efectuar la  condensación de alquitranes 

y productos orgánicos.

4fi. Procedimiento según reivindicación  anterior, caracteriza­

do esencialmente por recalentar e l gas hasta la  temperatura 

adecuada o inyeoción de agua para rebajarmla según los  aa- 

165 sos.

5*. procedimiento según reivindicación  anterior caracteriza­

do esencialmente porque la  aglomeración se efectúa a base de 

su propia resina fundida empleando para su aoooión el gas 

produoido por la  combustión del prolvo pro dúo ido en la  fa b r i-  

170 cación del aglomerado y otros artícu los ae coroho, aplooado 

sobre el producto triturado que se desee aglomerar.

6*. Procedimiento según reivindicación anterior, caracteriza­

do esencialmente porque para aglomerar granulados serrpin de 

corcho se aplica sobre e l mismo el gas producido por la  bom- • 

175 bustión del polvo del coroho, residuos o cualquier otro com­

bustib le.

7ft. Por "PiOüJSDIMIEUTO PARA LA FABRICACION LE.AGLOMERADOS 

. DE CORCHO Y PRODUOTOS SIMILARES LINDA UTILIZACION LE K)RN0S II 

VAPOR RECALENTALO".

180 Sean cuales rueren la s  circunstancias que concurran en la

esencialidad de la  presente Patente de invención por veinte
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años, caracterizada en ésta memoria descrip tiva»

Oonsta ésta ' memoria descrip tiva  de s ie te  dojas mecanografiadas 

por una sola cara, numeradas, fo liadas y acompañadas de un 

185 plano ind icativo a t itu lo  de ejemplo de e'jeouoién».

. - Madrid quince de Septiembre de 1949
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