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_Consiste el obJéto3de 1la ﬁresente patente de inveneidn'eh un

'procediM1ento pare la fabricacidn de aglomeraGOI de corcho y

'produatos stmilarea aln la uttlizaaién de hnrnos ni vapor re-

»

oalentaGOa

Este invenaidn se refiere a un proeedimiento para la obten~

otén de. a@lomerados de materiaa triturﬁdﬂs que, po; la @coidn

aglutinante entre las diferentes p&rtioulas que resultan &e

”lu tritug&aiﬁn, y puede emplearse en toda alase de materiales

. Hasta el presente para obtener le aglutinaaién por su pro-‘

Epia resina, de materiales tales como el corcho - tritnradc se
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usaban dos procedimientos: el priuero y mas antiguo, oonsiste
en colocar el serrin de corcho prensado dentro de unos mol des
adecuados y calentarlos dentro de hornds hasta obtener la agliu-
tinacidn de las aitercntes particulas por la destilacidn ae La
propie resine que contiene; éL segundo procediniento consiste
en céientar el serrin de corcho por la &cacidn de vepor recelen-
tado en el mismo monento del prensado, cop lo cual se obtiene
asimismo la aestilacidn de la resine que sirve e aglutinante
entre los diferentes granos ue uﬁ;fiu de gorchoe

ElL primer procedimiento, por ia propia naturaleza ¥ c&liua—
des alslantes nel corcho es muy lento v requiere ce 8 a 9 horas
de ooceidn uentro de los hornos, lo yue 1l producoidn resulta
muy limitaeua y muy costosa, gastandb un& gran cantidad de gom-
bustibie.

El segundo sistema si blen es mds rdpido gue el primero, y&

que el calentamiento es mucho més rdpido al pasar ¢l vapor re-

calentado entre los granos de serrin, resulta aun mucho nds

gostoso de combustible gue el primeroe.

Conforme ésta invenoidn expresa se obtlene la rapidez del

" segundo sistema y se suprimen los hornos y celderas de vapof

45

y el combustible para calentar al serrin gueda reducido a une
{nfima parte.

EL corcho al ser triturado y el propio aglomerado al aseéerrar-
se produce un polvo gue es separado por ventiladores adecuados.
Dicho polvo es al tamente combustible casi explosivo, y se ha
emplado ya con éxito'paru el calentamiento de los.hornos para
la coccidn del aglomerado. EL objeto de ésta in;ancién es em-
plear las*propiedades caloritricas del polvo de cbroho parg oa-
lentar sl serrin de corcho ¥y aélomerarlo sin la utilizacidn de
hornos ni calderas de vepor.il introducir polvo de corcho en
un hogar adecuado o recinto calentado suricientemente se ingla-

ma instantdneamente produciendo ocasi una explosidn. Introducien
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do continuenente polvo de corcho y aire en oantiﬁédés;:;e-
cuadas dentro de una cdmars ue combustidn se obtiene una
fuente continua de un gas a elevada temperatura. Este gas
solo o mezclado con vapor puede utilizérse haciéndolo pasar
entre el serrin de corcho yue se desea aglutinér en 18 cen-
tided y & la temperatura necesariea ﬁara obtener el resblan-
decimiento de la resina del corcho para yue, al prensarlo
quede aglomerado.

- 9in embargo antes de hacerlo pasar a través del serrin de
gorcho es conveniente 5ometerlo a las siguientes'operaoiones
previasl. Separacidn de las cenizas que aerrastran los produc~-
tos de la gombustidn, las cuales en mayor o umenor proporcidn

darian al aglomeradoe un aspecto poco satisfactoric.2. Elimi-

nacidn del oxigeno, que quede en los gases. Este operacidn

es necesaria para evitar el peligro de explosidn o inflama-
oidén ded serrin al ponerlo en contacto con los gases oalien-
tes. 5. Condensacidn de slquitranes ¥y productos orgénisos,
que asimismo darian al aglomerado celidades inadecuadas a

su uso. 4. Recelentaniento del gas hasta la temperatura ade- -
cuada, o iyeccidn de agua pera rebajarle segin los casos.

Bstos ¥y otros’rines caracteristicos de - la invenaién apa=-
recen eh el trasourso de la siguiente descripcidn con re-
ferencia al plano adjunto en el cual de manera esquendtica
se representa un ejemplo de ejecucidn de ésta invencidn des-
tinado e la elaboracidn de planchas de corcho aglomerado puro
aglutinado por su propia resina,.

Lﬁ figura es un esquens de la distribucidn de los dire-
rentes aparatos que en conjunto integran el procédimiento de
fabricacidn.

En le rorma de ejecucidn elegida somo ejemplo y represen-
tada en el plano a@junto, el proceso de rabricacidn coupren-
des Una tolva y aparato distribuidor del polvo de coroho,‘nn
1. que sirve de cowbustible, aecionads por un elegtro~udtor

2. El polvo de corcho sombustible es impulsado por ellventi_
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lador 3 accionado por el motor 4 a la cdmera de combustidn 5 el

gas producido por le combustidn del polvo de .coreho pasa por

el conducto ¢ al riltro de cenizas 7 donde las céngzas se de-

~ pbéﬁtan en le psrte baja y son eliminadas abriendo la compuer-
' L]

ta 8, El gas libre de cenizas pasa por un agujero 9 a la aém&-'
ra 10 donde se procede @ la-eliminacidn del oxigeno;,ia parte
altae de la cdmera tiene un serpentin de ague rria ll para pro- -
ducir la coﬁdensaciénrde los alquitranes y productos orggnicos
que contengsan los gases. Los productos de destilacidn son eli-
miﬁados abriendo el registro de salida 12, Los gases ya limpios
e incombustibles, y por tanto en condiciones de ser utilizaedos
son aspirados por el aspiredor 13 mccionado por el motor lga y

son impulsados pasando por un serpentin 15 solocado uentro de

- la cdmara de cowbustidn para ser recalentados a la temperatura

aonveﬁiente. 4 través del conducto 16 que estard debidamente
aislado pares evitar pérdiéas de temperatura, pasan los gases
al tambor de mezela y calentsmiento uel serr{n de corcho 17

donde por la tolva 18 se introduce el granulado o serrfn de -
coreho que se desea calentar. El gramilado de corcho e& cons-

tantemente removido por unas paletas 19 colocades dentro ael

tambor, y 4ue son accionadas por el motor z0. Los gases em-

pleados para el calentamiento y los gque se prqduden al celen-
tar el serrin de corcho tienen su salide, del tambor, por la
chimenea #l. Una vez lograda la coccidn necesaria se abren las
dompuertas ael tambor 22 coloaédas,en le parte inferior y él
granulado coaoido cae sobre ei molde vaclo 23 colooado debajo
del tambor encima ae uns mesa de rodillos 24 que penmité el
facil auesplazamiento del molde. Una vez el molde lleno de se-

rrin se tapa con una plancha de hierro y se arrastra hasta la

‘prensa 25 Qug puede ser méodnica o hidrdulica, se procede al _

prensauo del serr{n ue corcho haste l& mitad del molde o mds
segin la presidn o consistencia del aglomerado gue se aesea

obtenar.il molde ird provisto de unos agujeros por los yue
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se pasarén unos traveseiios al objeto ue evitar que al aejar
de tuncionar la prensa, el contenido ael molde reaccione vol-

viendo & su primitivo volumen, con Lo cual la aglutinacidn

' seris aefectuosa. Una vez bejada la prensa & su primitive po-

sicidn por lu nisum wesa de rodillos 24 se arrastra el wmolde

| haste la cdmars #6 aonde es introducido y despues de cerra-

das las puertas &7 y &8 se llena la odmara de gases inertes

ebriendo el registro «9 para eviter que se inflame el aglome-
redo centro del molde, pasado un tieumpo prudencial se pueden
abrir las puertes, sacar ¢l molde y proceder a secar la plan-
cha de aglomerado‘que contiene, sin peligro alguno. E granu-
lado o serrin ae corcho ha yuedado perfectamente agloierado y
tiene la rorma y dimensiones del wmolde yue se ha utiligzado.

Coﬁo se ha dicho anterioruente, la rorma de las pérteS‘que
integren el procediniento objeto de ésta patente ue invencidn
por véinte aiios, asl couwo las superricies de las umismas pueden
variar, ello aepende en yran maners ae la rorma y dimensio-
nes yue guleran uarse al producto gue yuiera obteﬁerse. asi-
mismo los eparatos pueden uiferenciarse de los aescriﬁos, su-
primirse o scoplarse varios en uno solo, mientras cumplan su
cometiao, ellio aepende de las condiciones we trabs jo & rea-
lizar. S5e comprenderd por tento yue, la rorue de ejecuidn
descrita lo ha sido Unicaucnte como ejemplo ¥y no en sentido
limitativo del objeto ae La obtencidn y rinalided de ésta
memoria aesoriptive.

Desorito suricientemente el objeto de la preéente patente
de invencidn por. veinte aflos, solo sabe hacerse constar qqué,
podré ser objeto de mejoras siempre y cuando no se &ltere la
4sencialidad de la mismae.

REIVINDICACIONSS

L T N R R R R W N L A R

Reivindice el recurrente la propiedad y el defecho exclusivo

de rebricacidn en uspaila ¥y sus pouwinios del objeto de la pre-
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sente patente de invencidn por veinte aiios, caracterizeda en
. las sigulentes reivindicaciones;

la, Procedimiento pare la :&bricaoién de aglomeradds de cor-

cho y productos similures sin le utilizacidn de hornos ni va-

“¢por recalentado, curacterizado esencialmente por separar pre-

viamente las cenizan que arrastran los productos de la combus-
ti&n.
28, Procedimiento segin reivindicacidn anterior, caracteriza-
do esencislmente porgue a continuacidén se eliminam el oxigeno
gue gquede en los gases.
30, Procedimiento segin reivindicacidn anterior, caracteriza—
do esencialmente por efectuar 1l& condensacidn de alquitranes
y productos orgdnicos.
4;. Procedimiento segin reivindicacidn anterior, caracteriza-
do esencialmente por réc&lentar el gas hasta la temperatura
adecuada o inyeocidn de ague para rebajarmla segin los ga-

- 808, ‘
58+ Procediniento segin reivindicacidn anterior caracteriza-
do esencialmente porgue la aglomeracidn se'efectﬁa & base de
su propie resine fundide empleando para su cocoidn el gas
producido por l& combustidén del prolvo producido en la fabri-
cecidn del aglomerado ¥y otros articulos ue cofoho, aplooado
sobre el producto triturado que‘se desee aglomerar.
L Procediniento segin reivindicscidn anterior, caracteriza-~
do esenaialmente’porque para aglomerar granulados serrpin de
gorcho se aplice sobre el mismo el gaé producido por la bom-
bustidn del polvé‘del corcho, residuos o cualguler otro com-
bustible. .
728, Por "PRDCEDIMIENTO PiRA La FABRICACION DE.AGLOMERADOS

. DE CORCHO Y PRODUCLOS sIMILaliEs éIN;LA UTILIZACTION DE HORNOS B
VAFOR RECALENTADO®. |
Sean cuales rueren las circunstencias gque concurran en la

esencialidad de la presente Patente de invencidn por veinte
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afios, caracterizade en ésta Liemoriar descriptiva.

Gonste éste memorie descriptiva de siete hojas mecanografiadas
por una -sola carwa, nuceradas, foliadas y acoupeiiadas de un |
plano indicativo & titulo de ejemplo de ejecucidn..

- ‘ ladrid quince de septiembre de 1949
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