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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar
PATENTZE D E INVENCION
en
ESPANA
por VEINTE efios
a nombre de N. V. PHILIPS'GLOEILAMPENFABRIEKEN, entidad ho-

landesa, establecida en Emmasingel 29, Eindhoven, Holanda,

. por:
' "EJORAS INTRODUCIDAS EN LOS5 SOPORTES PARA TUBOS
DE DESCARGAM™.
-o-o-o—o—o-o—o—o-o—o—o—o-o—o-o~o-o~o-o-o—o~o-c—o-o-o-o—o-o-o-

&

El invento se refiere a un soporte de tubo cons-

titufdo por un bloque de materis eldstica perforado por g-
berturas para alojar en ellas las clavijas de contacto de
un tubo de descarga, aberturas cuyo didmetro es aproxima-

5 damente igual el de las clavijas o més Pequefio que este (l-

timo.

Tal soporte se hs deserito ye en la Petente sui-
za numero 235.851 y estd constitufdo por una placa de mate-

ria eldstica blanda, perforads por aberturas en las cuales
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se alojan los drganos de contacto constitufdos por lenglie-
tas metdlicas. La introduccidn del tubo en su soporte epli-
ca los drganos de contacto contra la mberia eldstica, lo due
asegura un buen contacto. |
2in embarsgo, la soldadura de los conductores de

alimentacidn a los brganos de contacto puede implicar difi-
cultades, porque el calentamiento que ia misma necesita pue-
de provocar la fusidn o la descomposicidn de la materia e-
léstica o bien atacar a la superficie de los brgenos de con-
tacto. 4sdemds, la ejecucibn de la soldadura en los cortos
brganos de contacto movibles en la placa eldstics fequie-

re cierta habilidead, en especial porgue dicha soldadura de-
be hacerse muy répldamente para evitar e¢l mencionado pell-~
gro de un calentamiento excesivo de los drganos de contac-

to.

En un soporte para tubos provisto de clavijas de
contacto y constitufdo por una pisza de materia elAstica
bianda, verforada por aberturas cuyo didmetro es aproxi-
mademente igual al de las clavijas de contacto, o menor que
81, se pueden evitar los inconvenientes mencionados, Seéﬁn
el invento, haciendo que los 6rganos da contacto del sopor-
te ssan los extremos de los conductores de zlimentacidn slo-
jados en las aberturas de la pieza elfstica. Las soldadu-
ras eventusles, por tanto, no tienen va que reaslizarse en
la proximidad de la materia eléstica, v ademds, la intro-
duccidn de los extremos del hilo en las aberturas y el do-

blez de los mismos, necesario para sujetsrlos en la placa
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elfistica, son operaciones muy sencillas, porqgue se trate de

extremos de hilos bastante largos, o bilen de hllos de co-
nexidn de elementos tales como resistencias, condensadores

o bobinas. aunque en general estos hilos sean gstafiados,

1a solicitante ha comprobado que la presidn eléistica con la
cual los extremos del hilo se aplican contra las clavijas
del tubo asegura un excelente contacto, lo cual se debe tam-
bién al hecho de gque el deslizamiento relativo del extremo
del hilo y de la clavija de contacto mientras se coloeca el
tubo en el soporte, limpis el extremo esta flado del hilo.
Como el contacto esté préoticamente englobado en la mate-
ria eldstica, el buen contacto subsiste. Como materia elés-
tica se utiliza, con preferencie, el caucho sintético 1lla-
mado neopreno, porgue la materis conodda con el nombre de
"plésfico" tiene una dispersibn demasiado grande, lo cual
reduce finalmente la presién de contazcto elfstica. En ge-
neral, a consecuencia de su gran contenido de azufre, el
caucho natural no resulta satisfactorio.

La descripeidn siguiente con referencis =21 dibu-
jo anexo, dado = tftulo de éjemplo no limitativo, hard com-
prender bien cdmo puede realizarse el invento, del cual for-
man parte, por supuesto, las psrticularidades que resaltan
tanto del texto como del dibujo,

La figuras 1 muestra en corte un soporte de tubo
segin el invento.

La figurs 2 es una vists por debajo de dicho so-

porte.
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éora eldstica, se introduce como un mangulto en la armadu-
ra del bastidor 2. La pieza 1 estd perforasda por abertu-
ras 3 obtenidas por taladrado o formadas al moldear la pie-
za., Durante el monteje del apsrato, se introducen, en las
aberturas 3, hilos de alimentacidn 4 o hilos de conexidén
de drganos tales como resistencias 10 o condensadores 11,
v se doblan los extremos de estos hilos en 4' y 5'. Al in-

troducir el tubo 6 en el soporte 1, las clavijas 8 empujan

-los extremos de hilo, que hacen al propio tiempo veces de

5rganos de contacto del soporte, contra lss paredes laters-
les de las aberturas 3 ¥y, penetrando en estas aberturas,
provocan la desviacidn de la materia eléstlca de la pieza
1. BEsto asegura un buen contacto entre las clavijas 8 vy
los extremos de hilo 4 y 5, Como las vartes de sstos hi-
logs y de las clavijas 8 gue se encuentran en las aberturas
% estén précticamente englobadaé en la materia eisladora
elédstica, el contacto sigue siendo bueno aunque los 8rga-
nos de contacto del soporte estén constitufdos por hilos

egstafiados.

La figura 2 muestra cémo pueden conectarse va-
rios elementos con un mismo 6rgan6’de contacto. Entonces
la soldsdura de los hilos de estos 8rgenos se efectia a cier-
ta distancia del lugar en que el hilo, cuyo extremo forma
el»érgano de contacto, aesaparece en le abertura practica-~
da en ls materia eldstica. Esto puede hacerse antes de in-

troducir el extremo de hilo 4 8 5 en la abertura del soporte,

-4 -
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Los Organos pueden disponerse, bien en la parte superior,

bien en la inferior del bastidor. Como el soporte no tie-
ne gufas pars coleocar el tubo al montarlo, se puede hacer
une marca d4e color 9 con preferencia en los dos lados de ia
pieza 1. Estas marcas pueden tembién obtenerse durante el
moldeo o dursnte la formacibn de la pieza 1. Entoncés el
diente 7 del tubo debe encontrarse encima de dicha marca.
La marca correspondiente, prevista en la parte inferior,
simplificefla orientacién durante el montaje. Dicho se es-
t4 que eventualmente se puede disponer en el bastidor un
manguito de blindaje, que tenga unas ranura para ls Iintro-
duceidn del diente 7.

La solicitante ha comprobado que la aplicacidn
del invento asegura una notable economfa de tiempo y de gas-

to.

Esta solicitud, que corresponde a la presenta-
da el Holenda, el 17 de Septiembre de 1948, bajo el Nimero
142.403, se acoge a los beneficios del artfeulo 51 del vi-

gente BEstatuto Ley sobre Propiedad Industrial.

Los puntos de invencién propies ¥y nueva gque se pre=-

sentan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn
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1%, Hejoras introducidas en los soportes para tu-

en Espafie, son los sigulentes:

bos provisto de clavijas de contacto, constitufdos Dor una
Pieze de materis elfsticsa blanda perforads por aberturas cu-
yo didmetro es a 1o sumo igual al de las clavijas de contae-
to, caracterizadas por el hecho de que los Srganos de con-
tacto del soporte estdn constitufdos por los extremos de los
conductores de alimentacidn introducidos en las aberturas
de la pieza eldstics.

29. Mejoras introducidas en los soportes para tu-
bos de descargsa.

Tal y como se ha deserito en la Memoris que ante-
cede, ilustrado en él dibujo que se acompafia y pars los fi-
nes que se han especificado.

Esta lemoris consta de gseis hojas escritas a mi-
quina por une sola cara.

Madria & 14 SEP.1949 ,

P. A.
) ‘ Alberto de Elzabure
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