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PATENTE DE INVENCION

Br; Ne 24.095/48.
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MEMORIA DESCRIPTIVA
SOBRE: '
"PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS FARA LA INDUSTRIA TEXTIL®.

SOLICITANTES: COURTAULDS, LIMITED, residentes en: 16,
‘ 8t. Martin's-le-Grand, LONDRES,Inglaterra.

~ Este invento‘aa refiere a maquinarie para estirer,
torcer, doblar e hilar, empleada para el tratemiento y pre-
paracién de las fibras neturales -tales eomo algoddn, es-
tembre, lana, lino o cafiamo- o sintéticas, por ejemplo fi-
bras de raydn viscosa ex foma de hile, mecha o ointa, &
continuncién incluidas en la denominecidén genersl de hilos.

En el estirado de mechzs (o cintas) es conocido

el hacerlas pasar, al dirigirse a los boldes de recogids,
a través de unz boquille torcedors de molo que la meche se

tuerze primerc en un sentido y se destuerza luego em senti-
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do contrario, con 1,0 8}@17!«;2 recogide estd exenta

de torsién. En el torecido del hilo por los sistemas de bo-

quille, anilloc o aleta, se ha propuesto hacer pasar la he-
hra procedente del @ltimo par de podiilos de estirado a
través de una boquilla/de torcidc previo, Gesde la ousl la
hebra previamente torocide pasa a una bodina de recog;de. en
le que es depositeda por la boquilla, anillo o aleta. Aaf,
la Memoria ingless nf 4.579/1912, describe el empleo &e una
bogquille torcedora que comprende un vésteago o cuerpo rota-
tivo con dos pasos sxialmente diguestos, el suparior entra
por el centro del védstago y sale por um lado, y el inferior
entrea por un costedo y sale por el centro. la Memoris ingle
sa nt 10.327/1915, describe el empleo de una boquille tor-
cedore gue, por un extremo, tiene une renura profunle prolon
gads helicoidslmente por el exterior de aguella, y un orifi-
0io & trevés del ousl pase la hebra, desde le hélice al in-
terior de lea boquille torcedora, y de ésta, a la tapa u otro
dispositivo de filatura.

El torcido previo del hilo por la boquilla torce-
dora, se realiza antes de ejercer sobre el hilo esfuerzo
de arrollado alguno, ¥y no solo permite el empleo de veloci~
dedes mis elevadas de sdl ida y recogide, sino gue, ademds,
asegura que el hilo se conserva sometido e une tensién uni-
forme durante la verdedera operacién de torsidn. Sin embar-
go, las boquillas torcedoras empleadas hasta & ora ham sido
de estructuras complicada, de produccidén costosa y, ademés,
al romperse un hilo, el subsiguiente emhebrado, sominmente
llemado "remiendo™, ha constitufdo una operacién molesta.

El objeto de este invento es proporcionar una for-

me perfeccionada de boquille torcedore, econdmica y de cons-
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De ascuerdo con este invento, une boguille tor-
cedore para emplear en las méq‘uinas destinedas al estira-
do, torcido, dobledo e hiledo, comprende un elemento rota-
tivo provisto ds un canal continuo, liso y completamente
interior, canstrufdo de malo tal que los orificios, tanto
de entrada como de salida, son concéntricos con el eje de
rotacién del elemsnto, y un hilo no puede peaser a través
del canal sin que las paredes de éste 10 desvien del eje
de rotacidn del olemento;

El canal, en la boguilla torcedore de acuerdo
con este invento, puede ester comstitufdo sencillamente
por does pasos oblicuos, ambos de salide concéntrica con
el eje de rotacidn del elemento y que convergen y se unen
en el interior de la boguilla para former un cansl conti-
nuo; el éngulo entre los dos pasos, coﬁ preferencia, es
del orden de 1202 g 150!; En otre canstruccidn, el ecanal
estd formedo por dos pasos oblicuos, embos con salide con-
oéntrice al eje de rotacién del elemento y unidos entre
s{ en el interior de éete por un paso prieticemente pars-
lelo el eje de rotacién; con esta forma de boquilla, las
pesos oblieuos se disponen, con preferencie, formendo un
éngulo de 15t a 30t con le verticel. En otras formas de
boquille, puédo omﬁlearse un ¢ &anal sinuoso o ourvado de
otro modo.

En general ge prefiere consgtruir los elementos
acanalados de metal cromado, por ejemplo, y en dos o més
partes renurades, que se acoplan pare constituir un ele~
mento @nico de toreido, el canal ha de ser liso para que

en el interior del elemento el hilo no experimente roce
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En todas les boquillas de ascuerdo con este in-
vento, las caracter{sticas esencisles son: que los orifi-
cios de entrada y de selida _pai'a el hilo se disponen can-
eéntricamente con el eje de rotacidén del elemento, y que
en el interior de éste el hilo se curva o desvie separan-
dose del eje de rotecién. Asf, al emplear una boquilla
torcedora de acuerdo con este invento, el hilc :pase desde
los rodillos de estirado a lo largo del plano del eje de
rotacidn del tubo, haste llegar al elemento rotativo aca-
nalado, que atraviesa seguidamente y en el que, prims ro,
se separa del eje de rotacidén al que luego se aproxima en
un punto &n el que adandona el elementoc meanalado, por
ejemplo en forma de bucle o curve, y pass a un dispositi-
¥0 normal de toreido, tal como un casquille, anillo o ale-
te; si se deses, puede colocarse otra.gufa del hilo entre
la boguille torcedorz y el huso de torcido para que el
hilo, después de sbendomer la :boquilla pase & lo largo del
eje de rotacidn de la misma hasta llegar & la gufs, y luego,
en forme de ducle o curve, se dirige desde la gufe a la bo-
bine de recogida. De este modo, el hilo se tuerce en cuan-
to sale de la separscién de los rodillos de estirsdo, y la
torasiln se mantiene en aquél por el dispositivo de toreido
empleado para recoger ol nilo; 81 le espiga © huso de tor-
6ido gira 2 la misms velocidad anguler que la boquille, el
hilo recogido o bodinado tendrd el mismo grado de tersiém
que posee al selir de la boquills torcedora. Haciendo gi-
rar el huso de torcidc a una velocidad angular distinta
de la que pogee la boquille torcedora, es posible aumentar
o disminuir el grado de torsidén camunicado por le boquilla;
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si ol huso gira a una velocidad supsrior & la de la bo-
quille, el grado de torsién se aumenta, mientras que si
el huso o puia gira a veloscidad inferior, se elimine par-
te de la torsién y disminuye el grado de torcido.

1as ventajas de este invento eon respecto a las
méquinas corrientes para el estirsdo, torcido, dobledc e
hilado, empleadas por ejemplo pare algodén, lino, jana ¥y
estambdbre, son la posidilidead de recoger ¢ prepearar ovillos
mayores, de poder hilar hebres més fines y de reducir al
mfnimo le tensién O eafuerzo que se ejeree sobre el hilo
durmte el toreido. Acoplando boquilles torcedoras de
acuerdo con egte invento, a niqnj.naa existentes de cas-
quillo y aleta, es posible conseguir ovillos mayores e hi-
lar hebras mds finas que las anteriomente admitidas. las
boquillas de acuerdo con este invento, tienen también so-
bre lzs amteriormente propusstas, les ventajas de ser de
construccién sencilla y de fabricacidén econémica, por ejem
Plo por fusién en matrices; la hebre se tuerce uniforme y
suavemente y, sobre todo, se enhebran de nuevo con mayor
facilidad pars el "remiendo"™, dado que ql hilo‘no sale
fuera de la doguilla durante el toreido previo, como ocu-
rrf{a en los tipos anteriores. Las boquillas torcedoras de
acuerdo con este invento, puedén enhebrarse de nuevo por
medio de un slambre flexible que se hace pasar con gran
facilidad a 1o largo del oanal; En algunas circunsteriss,
no es necesario parar la boguills con objeto de enhebrar
de nuevo, dado que el alambre puede hacerse pasar a lo lar-
go del canal mientras la bogquilla estd girando; sin embarge
si se desea, puede disponerse un mecanismo de detencidon pa-

ra interrumpir la rotacidn de la bognilla.
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Este invento se representa por vfa de ejemplo
en los dibujos esquemditicos adjuntos, ex loa que:

la figura 1 es una vista de una méquina de hi-
lar de anillos, que incluye una boquilla torcedcra de
acuerdo con este invento, representada en corto;

Ia figura 2 es una vista en perspectiva gue
representa los dos elementos semicil{ndricos que consti-
tuyen la boquilla torcedora representeda en la figura 1l.

las figuras 3 y 4 representan otras formes de
boqnillés torcedoras de acuerdo con este invento; y

Ia figure 5 representa los dos elementos semi=-
cilindricos constitutivos de otra forme de boguilla tor-
cedors, de acusrdc con este invento.

la continus de hiler de anillos representada
en la figura 1; incluye una boguilla torcedora 1, dotada
de un drgamo acanaledo 2 de forma cilfmdrica, de una pul-
geda de didmetro y dos pulgadas de longitud (1 pulgadea =
25,4 nm;) y tiene un canal 3 formado por pasos oblicuos 4
Yy 5 de 1/4 de pulgads de dismetro en los extremos superior
e inferior del elemento 2, que arrancan del eje de éste,
formando un éngulo de 15t con la verticel y hasta una dis-
tencia vertical de 3/4 de pulgada, unidos por un paso rec-
to 6, de 1/2 pulgade de longitud, parslelo al eje del oi-
lindro. El elemento 2 puede obtenerse fundiendo en matriz
dos partes acanaladas 7 y 8 (figurs 2) simétricas con re-
lscién a un plane y unidas entre s{ pera formar el érgano
epanelsdo 2 embutiendo un collar exterior 9 de acero dulce
alrededor de loe dos elementos y preparando el collar en
forma de rodillo pers impulsar el drgano 2 mediante una

cinta o correa 10. La parte superior del elemento 2 se pre

=
T
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pare para obtener una parte 11 de menor diémetro y un
ajuste perfecto para la gufa interior de un cojinete de
bolas 12 euya gufa exterior se ajusta en una pslomillas
fija 13 sujeta al bastidor de la méquina;_ En las partes
superior e inferior del cenal 3, se disponen dds termina-
ciocnes 14 y 15 de menor diédmetro, para reducir las moles-
tas corrientes de a:l.rg que tienden 2 obstaculizer el en-
hebrasdo del ocasquillo.

Ia boquilla 1 se empled en una continua de hilar
de anillos tal como la representada en la figure 1, en la
que la mecha 16 se hacfa pasar entre rodillos de estirado
17, 13, a través de la boquille torcedors 1, & través de
une gufa fija 19 y luego se recogfa en una hussdas 20 en
una pis 21, por medioc de un anillo 22. Los detalles de la
méquina continua de enillos eran los siguientes: paso delv
huso 3-1/2%; rodillo anterior 4%; diihptro del anillo,
2-1/2"; earrera 9-1/2" y velocidad doi huso, 10.000.reve-
luciones por minuto. Se hild una hebri de estambre n®1/100,
con 22 vueltas por pulgade "“Z™, partiendo ge mecha qé 1,5
denier de ribra de rayén de 4" con un pea,& 40_'3>d¢racmaa
por 40 yardas, dando un denier total de 1.3'607~'ap‘ro’x1mada'-
mente; sin emplear la boquilla torcedora 1 estz mecha solo.
pod#a hilarse al nt 1/60 de estambre en le misma médquira.

e 7.000 revoluciones por minuto, eon una cirrerz de 9-1/2';
Oti'os ejemplos de hebras obtenidas con‘h.boquilla 1 enla
misme méquina,son los sigufentes:

1 - Una meche de denier 4,5 y de hebras de reyén
de 6%, con un peso de 25 dracmas por 40 yardas se' h11d pera
obteﬁer hilo de estambre de n¢ V1/12. con seis vueltsspor
pulgade *zZ® empleando una velocidad del huso de 9,000 re-
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voluciones por minuto.

2 - Se hilé una mecha de 4,5 denier de fibras de
rayén de 6", con un peso de 6 dracmms por 40 yardas obte-
niéndose hilo del nt 1/36 de estambre, con‘l4 vueltas por
pulgada "2", empleando una velocidad del huso de 10.000
revoluciénas’por minuto. ,

5 = 8e hilé una mecha de fibras de raydn de 4" y
denier 1,5, con un peso de 3 dracmas por 40 yardss, obte-
niéndose hilo del n?® 1/120 de estambre, oon 24 vueltas por
pulgada "“Z7%, empleaﬁdo una velocidad del huso de 9.000 re-
voluciones por minuto, '

La bogqullla torcedoraz representada en la figura

3 comprende tres secoiones 23, 24, 25 y un casquillo su-

 perior 26, mantenidos juntos por medio de dos o mds tor-

n;llos 27, de los cuales s0lo ze representa unoc. Un canal
28 del casquillo o tapa 26, conoéntrico con el eje verti-
cal de la boquilla torcedora, coincide exactamente con la
entrada de un ;segundo canal 29 de la seccidn supsrior 23.

El canal 29 atraviesa lz sececidn superior 23 con un dngulo

- (comvenientemente de 15¢ a 30%) con el eje vertical de la

bogquilla torcedora, y su extremo inferior coincide exacta-
mente con la entrada de un teroer canal 30, de la seccidn
central 24, paralelo al eje vertical de la boquilla tor-
cedora, pero separado de éste. El extremo inferior del
canal 30 coincide con la entrada de un cuarto canal 31 de
la seceidn inferior 25. En el extremo inferior de la sec-
¢idn inferior 25, el canal 31 es concéntrico con el eje
vertical de la boquilla torcedora y se dispone formaendo
un dngulo tal que su extremo superior coineida exactamente

con el extremo inferior del ecanal 30 de la seccidn central
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24; Un oasquillo 32 se ajusta concéntricamente em la base
de la seccidn inferior 25y tiene un canal central 3% con~
céntrico con el eje vertical de la boquilla torcedora y
coincidente con el extremo inferior del cuarto c¢anal %1 de
la seccidn inferior 25. Para colocar las tres secoiones
23, 24 y 25 en alineacion correcta de tal modo que los ca-
nales 29, 30 y 31 coincidan uno con otro, un pasador de
acoplamiento 34 que atraviesa la aeqoi&n.eentral 24, 8o
ajusta en un rebajo 35 de la secaidn supsrior 23 y en un
segundo rebajo 36 de la seccidn inferior 25;

El conjunto de la boquilla torcedors, que cam-
prende las tres secciones 23, 24 y 25 y los dos casquillos
26 y 32, es giratorio en los dos cojinetes de bolas 37,38
montados en el bastidor 39 de la mégquina. El cojinete de
bolas superior 37 estd acoplado en la seceidn superior 23,
Yy el eojinste de bolas inferior 38 estd montado en la see-
cidn inferior 25. La secoidn central 24 aotiia como rodillo
de impulsién para el conjunto de la boquilla torcedora, y
como pieza de separacidn para los cojinetes 37 y 38; E
rodillo se hace girar por medio de una tira o correa de
transmisidn 40.

Ia boquilla torcedora representada en la figura
4, eomprende un rodillo hueco 49 abierto por su extremo in-
ferior y eerrado por su extremo superior para former una
cémara 50; el rodillo 49 estd sostenido en un apoyo de co-
jinete 51, por medb de un cojinete de bolas 52 que se apo-
Y& en resaltos del extremo superior del rodillo 49 y se
mantiene en posicidn por un casquillo o tapa 53 montado en
el extremo superior del rodillo 49 y que se superpone al

borde superior del cojin: te de bolas 52 que, a:%%;vez, es-
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td4 retenido por un iop%g%Sg) 7niel?porta-eojiﬁete 51 y se
mantiene en posicidn por un tornillo embutido 55.

lLa cédmara 50 esta taponada con un cilindrode
parcelana 56 perfectamente ajustado y sujeto en posicidn
por un anillo 57 de azufre, mastic u otro material de tra-
bazén adecuado. El cilindro de porcelana 56 estd atravesa-
do por un oanal curvo 58 concéntrico con el eje verticsl
del cilimiro 56 y del ro@illo 49, en los extremos superior
e inferior de dicho cilimiro; entre los exfremos del e¢ilin-
dro 56, el canal 58 descride una trayectoria curva tal que
su aseparacidn maxime del eje vertical del eilindro 56 se
encuentra en el punte medio de su reoorrido; Un segundo
canal 59 atraviesa el extremo superior del rodillo hueco
49, conosntricamente con su eje vertical, y coincidente
con el extremo superior del c¢anal 58. El rodillo 49 puede
glrar en el interior de un cojinete de bolas 52, y es im-
pulsado por unas ecinta o correa de transmision 50. El rodi-
1lo 49 puede frenarse por la actuacidn de una palanca de
freno 61 que tiene una superficie exeéntrica susceptible
de apoyarse en una pestafia 62 del rodillo.

La boquilla torcedora representada en la figura
5 en forma de boquilla partida, estd constitufda por dos
semioilindres idénticos 7O ¥y 71 provistos de ums: doble ra-
nure tallada en sus caras longltudinales planas 72. La ra-
nure doble estd formada por una ranura entramte T3 y ums
ranura de salida 74, ambas concéntricas con el eje verti-
cal de la boquills y unidas por las ranuras curvas 75 Y 76
simétricas con respecto al eje vertical de la boquilla.
los dos gemicilindros 70 ¥y 71 se sujetan entre s{ del mismo

modo que se sujetan los elementos 7 y 8 representados en
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la figura 2, para formar una boquilla tore..ora Provista

dg dos canales oonpletaﬁénte internos, cualquiera de los
cuales puede usarse con objeto de torcer previamente la
hebra. Esta forma de boquilla se prefiere cuanio los dos
semicilimdros se fabrican por funiicidn sn metrices, da-
do que en este caso son idanticos y no simétricos con res-
pecto a un plano y, por tanto, solo se meeesita un molde,
7 - NOTA =~

Hebiendo ya descrito ampliamente la naturaleza
del invento, as{ como la manera de llevarlo a cabo en la
prictiea, se hace com tar que los perfecciommiext os an-
terirmente descritos son susceptibles de ligeras modifiea-
ciones de detalle, sin que por ello se altere el primzipio
fundamental del invento. También se hace constar que dieho
invento se refiere a una Patente presentdda en Inglaterra

eon fecha 14 de Septiembre de 1948 bajo el N2 24.095, aco-

) giéndose por lo tanto a los beneficios que conceden los

Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que eomsti-
tuye la esencia del invento y por lo que se solicita Pa-
tente de Invencidn por veinte afios en Espafia; "Perfeccio-
namientos en méquinas para la industria textil™; caracte-
rizéndose por lo siguiente: '

1¢ - Perfecoionamientos en mAquines para la
infinstria textil, caracterizados por una boguilla torce-
dora para empleo en méqninas de estirer, torcer, doblar e
hilar, que comprende un 8rgano rotativo con un canal eom-
pletamente interno, continuo y liso, construido de modo
tal que los orificios de entrada y de salida son concén-
tricos con el eje de rotacidn del Srgano, y un hilo no pua

de pasar a lo largo del canfl sin ser desviado por las pa-
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redes de éste y a{pagdgcqi‘n?, de rotacidén del érgano.

28 - Perfeccionamientos, segiun lo especificado

en la reivindicacidn 1, earacterizados porque el canal
interno esté comstituido por dos pasos oblicuos y embos
arrancan concdntricamente con el eje de rotacién del ér-
gano y convergen y se juntan dentro de la boquilla, para
formar un canal contiguo.

3¢ - Perfeccionamientos, segin lo especificado
en la reivimifcacidn 2, caracterizados porgque el éngulo
entre 10s pasos es del orden de 1202 a 1502.

4% - Perfeccionamientos, segin lo espesificado
en la reivindicacidn 1, caracterizados porque el canal in-
terior estd sonstitufdo por dos pasos oblicuos que empie-
zan concéntricamente con el eje de rotacidn del drgano y
unidos uno eon otro en el interior de dicho 6r5an9 por un
paso préaecticamente paralelo al eje de rotacidn.

52 - Perfeccionamientos, segin lo espscificado
en la reivindicacién 4, caracterizados parque los pasos
oblicuos estén dispuestos formando un éngulo de lsf a 30°
con la Qertical. A |

62 - Perfeccionamient os, segin lo especifica-
do en 1la reivindicacién l, caracterizados porgue el cgnal
intertior es survo.

7¢ - Perfeccionamientos, segin lo especifica-
d0 en la reiviniicacidn 1, caracterizados porque la bogui-
lla estd construfda y preparada para funeionar practica-
mente, tal como se describe conreferencia a las figuras
l y 2; a la figura 3; a la figura 4 0 a 1la figuras 5 de los
dibujos adjunt os.

8¢ - Perfeccionamiemtos en maquinas para la
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industria textil, caracterizados por el acoplamiento a
las mAquinas de estirar, torcer, doblar o hilar, de una
o més boquillas torcedoras construfdas de acuerdo con 1o
especifiecado en cualquiera de las reivindicaciones ante-
345. rTiores.

7 92 - Perfeccionamientos en mAquinas para la
industria téxtil; tal y como queda substancislmente des-
crito en la presentekmamoria y representado en los didu-
Jos que se acompafian,

350. - Esta Memoria consta de trece hojas escritas a
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