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HEMORTIA DEsSCrIPTIVA

de la PATuIILw D INTRCDUSUION, por 10 afios, solicitada a favar
de Don Antonio 44 LI N DL O Colom, de nacionalidad Lspafiols,
redl dente en Barcelona, calle Ventalld numero 59 bajos, por :
" UNA FAQUIFA AUTMOMATICA PARA LA FAHRICACION DE PIEZAS, BLOQUES
O PASTILIAS DE Ul MATERIAL BLANDO Y,

Esta memoris descriptiva se refiere 8 una Palbtente de Intro -
duceidn destinade & garantizer el derecho a la explotacidn ex ~
clusiva de una mdquine asutomdtica no conocida ni practicada en—
Espafia, pera la febricacidn continua de piezas, bloques o pasti
1llas, por moldeo y presidn, partiendo de un prisme de reterial-
blando.

Le mdquine de que se trata puede fabricer gran variedad de—
productos dentro de las caracteristice s sefialadas en el pérrafo
anterior, entre los que figuran, en término destacado, los carg
melos y bajo este aspecto la construccidn de la misme en nues -
tro pais es de gren interds por las ventejas que reporta, dadea-
la gran produccidn que puede alcanzar independientemente de 1s

calidad y perfeccidn del trabajo que realiza.

Une caracteristica de esta mdquina la constituye el hecho —
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de que las piezes que la misme fobrica, & base de un mismo tipo
de moldes, son perfectamente iguales $odag elles y exactamente—
del mismo peso.

Otre carescteristica,consiste en el hecho de que las distin-
tes partes de la méquine que, pera cada tipo de pieza § falbri-
cer tie%ngue cambiarse, forman parte de un conjunto que consti-
tuye una sola unidad, de menera que la preparacidén de aquelle -
para cada tipo de pieza 2 febricar es répida, sencilla y al &l-
cance de cualguier persona sin necesidad de que posea conoeci_ -
mientos mecdnicos de ninguna especie.

Otra caracteristica derivada de 1la forme como esté concebli-
#a la propia méguina , consiste en la gran produccidn que l& —=-
misma es susceptible de rendir, con independencia de la forma y
temefio de les piezas que la misme fabrique en cade caso,

Finalmente, se caracteriza por su gencillez constructive,que
asegurs su larga duracién, sin que se halle expuesta & frecuen—
tes averias con log consiguientes paros que las mismas represen
ten.

A continuacidén se describe detallademente la méquine de que
se trata, en un caso concreto de realizacidn préctica y con el-

guxilio de los dibujos de la hoja adjunta, en los que en une -

forma un tanto esquemdtica. y convencional se repregenta aguella;

perc prescindiendoc de cusnto se refiere & elementos de transmi-
aidn de movimiento y a todas aguellas partes que pueden ser va-
riables, siempre que respondan & la finalidad mecénica que se -
desea y gque no afectan por tanto @ la esencialidad ce l2 misre,.

1a figura 1, es una vista de frente de la méquine, por lg =
parte en que btienen salida las plezes fabricadas; la figura Z,-
es une proyeccidén lateral de la primera y la figure 3, es una -
proyeccidn horizontal ue una guis que rorma parte dae la misma .

Comprende la méguina que se describe una bancads -l-, que -

preferentemente afectard, vista de frente, la forma de un merco
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pero que podrim ser de otra cualguiera, siempre que contase con

los medios de sustentacidu de los distintos dSrganocs que integra
aguella,

in la puncade -l- van fijados, en la forme que luego se aird,
dos soportes ~-i-, de un eje -3=-, que en la parte central lleva-

fijado un plato -4-, de llanta cilindricae, en la que van practi

cadas unas escotaduras exiales -5=-, que alcengzen toda la anchu-

ra del plato y cuys seccidn y perfil corresponden, en cada caso,
al temaflo y forma de la pieza que se haya de fabricar,

A uno y otro lado del plato -4~ ven establecidos los platos-
~6—y =6'-, fijados 2l eje =3=-, de menera gue giran conjuntamen
te con éste y con el plato central -4-. In los platos =b-6'-=van
montados los troqueles laterales -/= igusles y simétricos,iren-
te a cada une de las escotaduras -5- del repetiuo pleto —4-, ——
con medios para desplazaerse axialmente en los momentos oportu -
nos y en sentido opuesto uno de otro para encontrarse en el pup
to medio del plato -4~ coincidiendo por su seccidn y temefio -
con la correspbndiente escotadura -5-, Los referidos troquels s-
laterales, por su cara correspondiente, determinen una vez en
contacto, la forma que lateralmente ha de representar la piezo-
que se fabrique, que a titulo de ejemplo en el dibujo es la de-
un rombo . Lichos troqueles van montados por un véstago -8- en
el plato respectivo y por su extremo reciben, en los momentos -
oportunos , a cada vuelta del plate -6- o 6'= en que figuran,
la accidn de una gufa -9-, fijada a la bancads =l- por la que =
dado su perfil se consigue el desplazamiento de dichos troque-~
les haciz el interior del plato =4~ es decir, para la accidn de
cierre del molde gue constituyen y asi mismo, en el momento en
que se ha de iniciar su aperturs, un saliente lateral -5'- de -
los vdstagos -8- entra en contacto con una segunda guis ~Gte-

que obra en sentido contrario, es decir, que dé lugar al despla
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memiento hacia afuera de los propios troqueles ~7-, Las gufasg
~9-9'= van montadas en la bancada -l- 0 en los cojinetes =8=-,
con medios adecuadosra varisr o rectificar su pogicién a -
fin de que en todos los casos los repetidos troqueles reslicen
su desplazamiento rectilineo en uno y otro sentiuo en los mo-
mentos oportunos y con el recorride necegario para que esta -
ble zeen mutusmente contacto pera cerrar el molde o gueden se-
paradog del plato -4~ una vez cumplida su misidn,.

En el plato -6- y coincicaienao con cada uno de los corres-~
pondientes troqueles -/- figura una pieze ~10-, que puede deg
lizarse axialmente por encime del respectivo troguel con el -
que rozé. Dicha pieza -10- va montada por dos végtagos -ll-en
el mencionado plato -6-, La pieza -10- constituye la tapa del
molde Tormado por los trogueles -(— y en su care inferior pue
de ir provista de los refumdidos o dibujos que en caso conve-
niente ha de representar la pieza que se falbrique, de no ser-
la cara superior de ¢sta lisa,

Lag piezag -10- van provistas en su carua superior de un rg
daillo que 8l girar el conjunto de los referidos pletos —4=—6—
-6'= y en el momento oportuo, que la marcha del procedimiento
de fabricacidn exige, penetre en una cenal que rorma unaé ple-
za -13- solidariaz a la bancada -l- y dicha pleza —-13~ es de -
configuracidn tel que cada una de les piezas -10= que normal-
mente se encuentrean adosadas al plato -bt- se desplazan hacié~
el plato -4~— tapande la abertura supericr que determinan los—
troqueles =(- y cerrando con ello el molde que los mismos -
formen en su parte lateral. La picza =13=— cuenta asi mismo -
con medios para rsguler el momento en que lea piezasg -l0-lle-
guen 81 tinal de su recorrido, que podrd ser por lo generel -
un tanto antes de que los troqueles -f- establezcan cohtacto,

Por lo dicho se comprenderd que el molde de la pieza,blo -

que o pustilla cue se fabrique estdrd constitufdo por um fon
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do que serd el de la escotadura =5- del pleto -4-, la care co -
rrespondiente de los troqueles -7- y la cara inferior Ge la co-
rreders =lQ0-—,

Pare la carga de lus escotaduras =5- del plato —=4- con el —-
meteriel de qﬁe se heyan de fabricar las piezas que se desean,-

va establecido tangencizlmente con dicho plato —4- un segundo -

‘plato =14, anélogo a aquel, provisto as{ mismo de escotaduras-

~14'«~ coincidentes con las del primeroc y dotados ambos de igual
velocidad tangencial, El plato ~1l4— va montado en un eje que—
a su vez lo estd excéntricamente en los corresvondientes co -
jinetes de sustentecidn de manera que por el giro de éstos pue-
de variarse a voluntad la posicidn relativae de dicho plato en -
relacidy con el ~4— y asegurar en csta forma en todos loe ca -
sos & través de una sencilla operacidn como ég el aceionemiento
de una palanca, la correcta posicién del referide plate =l4— ¥
la necesaria presidn con que el mismo lmys de aplicarse contra-
el primero..El material blando y en forma de prisma de seccidn-
uniforme que se utiliza es arrastrado con los referidos dos pla
tos que obran a modo de pinza y que serd desplazado de una mene
ra no uniforme, ya que en el espacio que medie entre cada dog -
escotaduras -5-14‘'~, Bpenas serd arrastrado por agquellos ya que
entre tales platos se formard a lo sumo une tenue pelfcula de -
dicho material que por el contrario serd tomado en mayor centi-
dad para llenar el espacio determinado por dada dos de tales rg
nuras que, como se ha dicho, serdn coincidentes.

Para conseguir la necesaria perfeccidn en el trabajo de la-
méquinse es preciso que el materiel gue se guministre a la misme
en forme de un prisma continuado, sea de seccidn constante, Pa
ra ello a la entrada en la mdquins ven establecidos dos discos—
horizontales ~l6-, tangentes entre si, con una gerganta en su -

llanta que determine en el punto de tangencia de los mismos un



vago & través del gue es forzado el degplazamiento de la +tire
prismética de material blando que en cada caso se utilice, °
Cuenta asi mismo la méquina con un transportador por cin-
ta. sinfin -17- sobre el que van a parar las piezas una vez fa
145 bricadas, que al girar el plato -4~ salten de lag escotaduras
=He Gl plato =4e, fe
Por lo que se refiere a los cojinete s ~2=-, cuentan con me-

dios pos los que su montaje en la bancada —1-— resulte opera -

cidn féeil, sencilla y rdpida a fin de facilitar con ello el

150 cambio del conjunto formado por los platos —6-4-6'- con todos
los drgenos montados en los mismos, & cuyo fin el eje =3= en-
sus extremos, presenta unas empufiaduras -21- para fecilitar -
la sujecidn del referido Frupo,. Ademés en el propio 8je ~3=va
montado el elemento -20~ receptor de novimiento, que puede -

155 ser una polea, una rueda de dientes o ungtueds de cadens o =
cualquier otra disposicidn maquinal adecuada,

La bancada -l-, cuya forme como se m dicho podrd ser varia .
ble, se establecerd sobre un pié o zdcalo de cualquier forma,
construccion y material.,

160 En la mdquina descrita serd variable cusnto se refiera a -
dimensiones y formas accesorias de sus partes componentes, a
todo cuanto arecte al accionamiento de las aistintas partes -
méviles que le misme comprenue, en sus detalles de drden cous
tructivo y en general en todo cumto no altere, caubie o modj

165 fique su esencialidad,

X 0T A

Se reivindica como objeto de esta Potentes—

12 ,~Una maquina automdtica para la Tabricacidn de piezas, vlo-
ques o pastillas de un meterial blando, esencialmente constitui

da por un plato solidario & un eje horizontal dotado de un movi
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miento regular y continuado de giro, siendo dicho plato de llan-

ta cilindrica en la que van practicavas, a distancias convenienties,

¥y en sentido axial unas escotaauras en las gue penetran por una y
otra cara del plato, en los momentos oportunos, es decir, después
de huber quedado depositada en la propia escotadura une cantidad-
conveniente del material gue se utilice en la fabricacidn de que-
gse trate, unos troqueles, iguales y simétricos que se acercan ru~
tuamente hasta establecer contacto al llesar al dentro del plato,
al propio tiempo gue una pieze corredera se ha deslizado consti -
tuyendo_la tapa de la abertura superior determinada por los dos -
troqueles de referencia, de manera que la pieza que se fatrica -
queda configuraus por el molde que determina el fondo de cada ca-~
nel, los dos troqueles que corresponien & lag paredes laterales -
de la pieza y la corredera que determins la care superior de la -
misma,

¢,~La propia mdquina en la que los trogueles laterales a que se
hace referencia en la reivindicacidn anterior ven montados, los -
de cada cara del plato central, en un plato segin un vdstago que
se prolonce a través del mismo y que sobresale por la cara opueg

ta, contando con medios por los que al girar el conjunto formado-

- por el plato central ¥ los dos laterales y después de recibido -

el material blando de que se trate, se produce el acercamiento si
multéneo y prosresivo de los trogqueles laterales y el avance de
la corredera superior y luego sutomdédticamente y también en el mo-
mento oportuno, se produce el retroceso de la corredera y de los-
troqueles quedendo formada la pieza, bloque o pastilla de que se
trate, que cae sobre una cinta transportadora gue la conduce fue-
ra de la méquina,

32.~La propie médguine en la que el avance y retroceso de 108 troe-
queles laterales se consigue por un sistema de gufas fijas de per

il conveniente, de las que unasg obran contra el extremo del vis-—
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tago de montuje de cada troquel para llevar & cabo su penetracidn

en el disco central y otras con un saliente lateral del propio -

végtago, para conseguir el desplazamiento hacia afuers de los re-—

feridos troqueles.,

4¢ =18 pronie mﬁquina en la que en ungfle log platos porta~troque-

les de la reivindicacidn enterior, van montadss las piezas corre-

deras que constituyen la tapa de los moldes, con medios para perpi
tir su desplazamiento axial y contando cada una de ellas en su cg
rea exterior con un rodillo que, en el momento oportuno, pasa por-

una canal-guis gue pressnta una pieze solidaria a la parte alta -

de la bancada y cuya configuracidn es adecuada para conseguir el

degplazamiento de dicha corredera desde su posicidn inicial junto

al plato en que va montada lasta cubrir el molde formedo por los

dos troqueles y, seguidemente, para su retroceso al punto de par-

tida, havida cuenta que el sistema gira de una menera regular y-

constante,

52 ,~Lo propia mdquine en la gque &l plato central con ranuras mepn

cionado en la reivindicacidn 1%,, va establecido tangencialmente—

un segundo plato andlogo, dotado tembidén de movimiento de giro y °
provisto as{ mismo de escotacuras exisles coincidentes con lag -
del primero, de manera que al girar srrastran el prisma de mete -
riel blando que se utiliza del que se cortan emtoméstcemente por-
ciones gue quedan alojudas en las escoteduras del primer plato -
pare recibir luego la accidn de los troqueles laterasles Yy de co -~
rredera sgperior que determina su forma defirttiva.

62,.~Le propie méquina en la que el eje del segundo plato de e gco-
taduras, mencionado en la reivindicacidn anterior, va montado por
un sistems excéntrico a fin de que pueda graduarse su posicién.ag
guler refativa con respecto al primer platoe y su mayor O MENOr e

presidn contra el mismo
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72 .~ La propia méquinm en cuya entrads figuran dos discos de eje
vertical, tangentes entre si, con su periferie cilindrica acans-
lada dando luger, en su pubto de contacto, & una abertura que -
congtituye el calibre por el que pasa el prisma de meteriel blap
do gue la m&guina ha de utilizer, con el fin de conseguir una -
constante seccidn y perfil en el mismo.

8¢ .~na méquina automdtica pera la fairicacidn de piezas,bloques
o pestillas de un material blando. »

Consta la presente memorie descriptiva de nueve hojas foliadas -

egcritas por una sola ceare,

Barcelona, 9 de SEPTISIEBERE de 1.94Y,
P, 4,
JUAN LLORIT -

p.P.
/W_.,
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