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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

de l a  PATe ITTE BE lEmODUauiOli, por lo  añ os, s o l ic i t a d a  a favor 

de Don Antonio ó A h I  .F D O Colom, de n a c io n a lid a d  Española . 

reaLdente en B a rce lo n a , c a l l e  V e n ta lló  numero 59 B a jo s , p o r :

" mu m quiEA automática para la  fa b r ic a c ió n  de p i e z a s , bloques 

o f a s t id ia s  de raí m aterial  blando

E sto  memoria d e s c r ip t iv a  se  r e f i e r e  a una P a ten te  de In tro  -  

ducción  d e stin a d a  a g a r a n t iz a r  e l  derecho a l a  e x p lo ta c ió n  ex -  

e lu s iv a  de una máquina autom ática  no con ocid a n i p r a c t ic a d a  en- 

España, p ara  l a  fa b r ic a c ió n  con tin u a  de p ie z a s ,  b lo q u es o p a e t i  

5 l i a s ,  por moldeo y  p r e s ió n , p a rtien d o  de un prism a de m a te r ia l-  

blando*

l a  máquina de que se  t r a t a  puede f a b r ic a r  gran  v a r ie d a d  de­

p rod uctos dentro de l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  señ alad as en e l  p á rra fo  

a n t e r io r ,  e n tre  lo s  que f ig u r a n , en térm ino d e sta ca d o , lo s  ca ra  

10 m alos y  b a jo  e s t e  a sp e cto  l a  c o n s tru c c ió n  de l a  misma, en núes — 

t r o  p a ís  es  de gran  in t e r é s  por l a s  v e n ta ja s  que r e p o r ta , dada- 

l a  gran  prod ucción  que puede a lc a n z a r  independientem ente de l a  

c a lid a d  y  p e r fe c c ió n  d e l tr a b a jo  que r e a liz a * .

TJna c a r a c t e r í s t i c a  de e s ta  máquina l a  c o n s titu y e  e l  hecho -



ae que la  a p ie z a s  que l a  misma f & t r ic a ,  a base de un mismo tip o  

ae m oldes, son p erfectam en te  ig u a le s  to d a s e l l a s  y  exactam ente-

d e l mismo peso*
O tra c a r a c t e r í s t i c a ,c o n s i s t e  en e l  hecho de que l a s  d i s t in ­

ta s  p a r te s  de l a  máquina que, para cada t ip o  de p ie z a  a f a b r i ­

c a r  t i e g nque cam b iarse, forman p a rte  de un conjunto que c o n s ti­

tu y e  una s o la  un id ad , de manera que l a  p re p a ra c ió n  de a q u e l la  -  

para cada t ip o  de p ie z a  a fa b r ic a r  e s  r á p id a , s e n c i l l a  y  a l  a l ­

cance de c u a lq u ie r  persona s in  n ece sid a d  de que posea con oci_  -  

m ientos m ecánicos de ninguna e sp e c ie *

O tra c a r a c t e r í s t i c a  d e riv ad a  de la  forna como e s tá  con ceb í— 

fia l a  p ro p ia  máquina , c o n s is te  en l a  gran  prod ucción  que l a  

misma es s u s c e p t ib le  de r e n d ir ,  con in d ep en d en cia  de l a  forma y 

tamaño de l a s  p ie z a s  que l a  misma fab riq u e en caca  caso*

Slnalm ente, s e  c a r a c t e r iz a  por su s e n c i l l e z  c o n s tr u c tiv a ,q u e  

asegu ra  su la r g a  d u ració n , s in  que se  h a l le  exp u esta  a frecu e n ­

t e s  a v e r ía s  con lo s  c o n s ig u ie n te s  paros que l a s  mismas re p re se n

tan *
A co n tin u a ció n  se d e s c r ib e  detallad am en te l a  máquina de que 

se  t r a t a ,  en un caso co n creto  de r e a l i z a c i ó n  p r á c t ic a  y con e l — 

a u x i l io  de lo s  d ib u jo s  de l a  h o ja  a d ju n ta , en lo s  que en una -  

forma un tan to  esq u em ática  y con ven cio n al se re p re s e n ta  a q u e lla ;  

pero ^ rescin d ien d o de cuanto se  r e f i e r e  a elem entos de transm i­

s ió n  de movimiento y  a to d as a q u e lla s  p a r te s  que pueden s e r  va­

r i a b l e s ,  siem pre que respondan a l a  f in a l id a d  m ecánica que se  — 

desea y  que no a fe c ta n  por ta n to  a l a  e s e n c ia lid a d  ae l a  misma* 

La f ig u r a  1 , es  una v i s t a  de fr e n te  de l a  máquina, por l a  -  

p a rte  en que t ie n e n  s a l id a  l a s  p ie z a s  fa b r ic a d a s ;  l a  f ig u r a  

es una p ro y e c c ió n  l a t e r a l  de l a  prim era y  l a  f ig u r a  3 , s s  una — 

p ro y ecc ió n  h o r iz o n ta l  ue una g u ia  que forma p a rte  de l a  misma * 

Comprende l a  máquina que se d e sc rib e  una bancada - 1- ,  que -  

p referen tem en te  a fe c t a r á ,  v i s t a  de f r e n t e ,  l a  forma de un marco



pero que p o d ría  s e r  de o tr a  c u a lq u ie r a , siem pre que con tase  con

lo s  medios de s u s te n ta c ió n  de lo s  d is t in t o s  órganos que in te g r a  

aq u ella»

•jO I£n l a  caneada - 1 -  van f i j a d o s ,  en l a  forma que luego  s e  d ir á ,

dos so p o rte s  - 2 - ,  de un e je  - 3 - ,  que en l a  p a rte  c e n tr a l  l l e v a -  

f i ja d o  un p la to  - 4- ,  de l l a n t a  c i l i n d r i c a ,  en l a  que van p r a c t i  

cadas unas e sco ta d u ra s  a x ia le s  - 5 - ,  que a lca n za n  toda l a  anchu­

r a  d e l p la to  y  cuya s e c c ió n  y p e r f i l  corresp on d en , en cada c a so , 

55 a l  tamaño y  form a de l a  p ie z a  que se haya de f a b r i c a r .

A uno y  o tro  lado d e l p la to  - 4-  van e s ta b le c id o s  lo s  p la t o s -  

-6 — y  - 6 ’ - ,  f i ja d o s  a l  e je  - 3 - ,  de manera que g ir a n  oonjuntamen 

t e  con ó ste  y  oon e l  p la to  c e n t r a l  - 4 - .  2n lo s  p la to s  - 6 - 6 '—van 

montados l o s  tro q u e le s  l a t e r a l e s  ig u a le s  y  s im é tr ic o s ,± r e n -

bü t e  a cada una de la s  e sco ta d u ra s - 5 -  d e l r e p e tid o  p la to  - 4 - ,  _

con medios’ p ara  d e sp la z a rse  axia lm en te  en lo s  momentos o p ortu  -  

nos y  en se n tid o  opuesto uno de o tro  p ara  e n co n tra rse  en e l  pun 

to  medio d e l p la to  - 4-  c o in c id ie n d o  por su s e c c ió n  y  tamaño -  

oon la  co rresp o n d ie n te  e sco ta d u ra  - 5- ,  Los r e fe r id o s  t r o q u e le s -  

65 l a t e r a l e s ,  por su c a ra  c o rre sp o n d ie n te , determ inan una v e z  en 

c o n ta c to , l a  forma que la te ra lm e n te  ha de r e p r e s e n ta r  l a  p ie z a -  

que se fa b r iq u e , que a t í t u l o  de ejem plo en e l  d ib u jo  es l a  de- 

un rombo . D ichos tr o q u e le s  van montados por un v a sta g o  -8— en 

e l  p la to  r e s p e c t iv o  y  por su extremo r e c ib e n , en lo s  momentos -  

¡O oportunos , a cada v u e lta  d e l p la to  —6— o ó*— en que f ig u r a n , 

l a  a c c ió n  de una g u ía  - 9 - ,  f i j a d a  a l a  bancada - 1 -  por la  que -  

dado su p e r f i l  se  co n sigu e  e l  d e sp lá za m e n to  de d ich o s tro q u e­

l e s  hacñ* e l  i n t e r i o r  d e l p la to  - 4 -  es d e c ir ,  p ara  l a  a cc ió n  de 

c ie r r e  d e l molde ^ue c o n s titu y e n  y a s i  mismo, en e l  momento en 

que se ha de i n i c i a r  su a p e rtu ra , un s a l ie n t e  l a t e r a l  - y » -  de -

lo s  v á sta g o s  -8— e n tra  en con tacto  con una segunda g u ía  -9  •_

que obra en se n tid o  c o n tr a r io , es d e c ir ,  que dá lu g a r  a l  d e sp la

75
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zamiento h a c ia  a fu e ra  de lo s  p ro p io s tr o q u e le s  - 7- .  l a s  g u ía s  

_9_g«_ van montadas en l a  bancada - 1 -  o en lo s  c o j in e te s  

8ü con medios adecuados para v a r ia r  o r e c t i f i c a r  su p o s ic ió n  a -  

f i n  de que en todos lo s  ca so s  lo s  re p e tid o s  tr o q u e le s  r e a l ic e n  

su desplazam iento  r e c t i l í n e o  en uno y o tro  sen tiu o  en lo s  mo­

mentos oportunos y con e l  r e c o r r id o  n e c e s a r io  para que e s ta  -  

b le zc a n  mutuamente c o n ta cto  p ara  c e r r a r  e l  molde o queden s e -  

85 parados d e l p la to  —4— una v e z  cum plida su m is ió n .

En e l  p la to  - 6 -  y  co in cid ie n d o  con cada uno de lo s  c o r r e s ­

p on d ien tes tr o q u e le s  - 7 — f ig u r a  una p ie z a  - 1 0 - ,  que puede des, 

l i z a r s e  axia lm en te  por encima d e l r e s p e c t iv o  tr o q u e l  con e l  — 

que r o z a .  D icha p ie z a  - 10-  va montada por dos v a sta g o s  - 11-e n  

90 e l  mencionado p la to  —6—* l a  p ie z a  —10— c o n s titu y e  l a  ta p a  d e l 

molde formado por lo s  tr o q u e le s  - 7-  y en su  ca ra  i n f e r i o r  pue 

de i r  p r o v is ta  de lo s  re fu n d id o s  o d ib u jo s que en caso conve­

n ie n te  ha de r e p r e s e n ta r  l a  p ie z a  que se fa b r iq u e , de no s e r ­

l a  ca ra  su p e rio r  de é s ta  l i s a .

95 l a s  p ie z a s  - 1 0 -  van p r o v is t a s  en su ca ra  su p e rio r de un ro 

a iH o  que a l  g ir a r  e l  conjunto de lo s  r e f e r id o s  p la to s  -4—6—  

-6 * — y  en e l  momento o p o rtu o , que l a  marcha d e l procedim iento  

de fa b r ic a c ió n  e x i g e , p en etra  en una o an al que forma una p ie ­

za  - 13-  s o l id a r i a  a l a  bancada - 1 -  y  d ich a  p ie z a  - 13— es de -  

100 c o n fig u ra c ió n  t a l  que cada una de l a s  p ie z a s  —10— que normal­

mente se  encuentran  adosadas a l  p la to  —6— se  d esp lazan  h a c ia -  

e l  p la to  -4— tapando l a  a b ertu ra  s u p e r io r  que determ inan I o s -  

tro q u e le s  - 7 — y  cerrando con e l l o  e l  molde que lo s  mismos -  

forman, en su p a rte  l a t e r a l .  La p ie z a  —13— cuenta a s í  mismo — 

1U5 con medios para r e g u la r  e l  momento en que l a s  p ie z a s  -10 —l l e ­

guen a l  f i n a l  de su r e c o r r id o ,  que podrá s e r  por lo  g e n e r a l -  

un tan to  a n te s  de que lo s  tro q u e le s  - 7— e s ta b le z c a n  coirfcacto.

Por lo  dicho se comprenderá que e l  molde de l a  p ie z a ,b lo  —

que o p a s t i l l a  que se  fab riq u e  e s tá r á  c o n s titu id o  por un fon-
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110  do que s e r á  e l  de l a  escotadura. -5 — d e l p la to  -4 —, l a  cara  co -  

rre sp o n d ie n te  de lo s  tr o q u e le s  - 7-  y  l a  ca ra  i n f e r i o r  de la  co­

rre d e ra  —10—*

Para l a  carga  de l a s  esco tad u ras - 5-  d e l p la to  —4— con e l  —  

m a te r ia l  de que se  hayan de f a b r ic a r  l a s  p ie z a s  que se  d e sea n ,-  

1 1 5  va e s ta b le c id o  tan gen cialm en te  con dicho p la to  -4— un segundo -  

p la to  - 14—, análogo a a q u e l, p r o v is to  a s í  mismo de e sco ta d u ra s- 

-1 4 * — c o in c id e n te s  con l a s  d e l prim ero y  dotados ambos de ig u a l  

v e lo c id a d  ta n g e n c ia l .  S I  p la to  -14 — v a  montado en un e je  que- 

a su v e s  lo  e s tá  excén tricam en te  en lo s  co rre sp o n d ie n te s  co -  

120 j in e t e s  de s u s te n ta c ió n  de manera que por e l  g ir o  de é s to s  pue­

de v a r ia r s e  a vo lu n ta d  l a  p o s ic ió n  r e l a t i v a  de dicho p la to  en -  

r e la c ió n  con e l  —4— y  a se g u ra r  en e s t a  forma en tod os lo s  ca  -  

sos a t r a v é s  de una s e n c i l l a  o p e ració n  como és  e l  accionam iento 

de una p a la n c a , l a  c o r r e c ta  p o s ic ió n  d e l r e f e r id o  p la to  -1 4 — y  

125  Id n e c e s a r ia  p r e s ió n  con que e l  mismo Ib  ya  de a p l ic a r s e  co n tra ­

ed prim ero* S I m a te r ia l blando y  en forma de prism a de s e c c ió n -  

uniform e que se  u t i l i z a  e s  a rra s tra d o  con lo s  r e fe r id o s  dos p ía  

to s  que obran a modo de p in za  y  que se rá  desplazado de una mane 

r a  no u n iform e, ya que en e l  esp a cio  que medie e n tre  cada dos -  

130 e sco ta d u ra s —5—14 *—, apenas s e r á  a rra stra d o  por a q u e llo s  ya que 

e n tre  t a l e s  p la to s  se  form ará a lo  sumo una tenue p e l íc u la  de -  

dicho m a te r ia l  que por e l  c o n tr a r io  s e r á  tomado en mayor c a n t i­

dad p ara  l le n a r  e l  e sp a c io  determ inado por dada dos de t a l e s  r a  

nuras que, como se ha d ic h o , serán  c o in c id e n te s .

135 Para co n seg u ir  l a  n e c e s a r ia  p e r fe c c ió n  en e l  tr a b a jo  de l a -  

máquina es p r e c is o  que e l  m a te r ia l que se su m in istra  a l a  m-i ama 

en form a de mi prism a con tin uad o, se a  de s e c c ió n  co n sta n te *  Pa 

r a  e l lo  a l a  en trad a en l a  máquina, van e s ta b le c id o s  dos d is c o s -  

h o r iz o n ta le s  - 16—, ta n g en tes  e n tre  s í ,  con una g a rg a n ta  en su  -  

l l a n t a  que determ ina en e l  punto de ta n g en cia  de lo s  mismos un140



paso a t r a v é s  d e l que es  fo rzad o  e l  d esplazam iento  de l a  t i r a  

p rism á tic a  de m a te r ia l blando que en cada caso se  u t i l i c e *  

Cuenta a s í  mismo l a  máquina con un tra n sp o rta d o r p o r c in ­

t a  s i n f i n  - 17-  sobre e l  que van a p a ra r  l a s  p ie z a s  una v e z  fa  

145  b r ie a d a s , que a l  g ir a r  e l  p la to  —4— s a lt a n  de l a s  e sco ta d u ra s 

—5— d e l p la to  —4—*

Por lo  que se r e f i e r e  a lo s  c o j in e te s  - 2- ,  cuentan con me­

d io s  pos lo s  que su m ontaje en l a  bancada - l -  r e s u l t a  opera -  

ci<5n f á c i l ,  s e n c i l la  y  rá p id a  a f i n  de f a c i l i t a r  con e l lo  e l  

150 cambio del conjunto  formado por lo s  p la to s  - 6- 4- 6 *- con todos 

lo s  árganos montados en l o s  mismos, a cuyo f i n  e l  e je  - 3 -  en­

ana extrem os, p re se n ta  unas empuñaduras - 2 1 — para f a c i l i t a r  -  

l a  s u je c iá n  d e l r e f e r id o  gru po. Además en e l p rop io  e je  -3 -v a  

montado e l  elem ento -20— r e c e p to r  de m ovim iento, que puede -  

155 s e r  una p o le a , una rueda de d ie n te s  o u n ^ u ed a  de cadena o -  

c u a lq u ie r  o tr a  d is p o s ic ió n  maquinal adecuada*

La bancada - 1—, cuya forma como se Ib  dicho podrá s e r  v a r ia  

b le ,  se  e s ta b le c e r á  sob re un p ié  o zó c a lo  de c u a lq u ie r  form a, 

c o n stru c c ió n  y  m a te r ia l*

160 En l a  maquina d e s c r it a  se ra  v a r ia b le  cuanto se r e f i e r a  a —

dim ensiones y  form as a c c e s o r ia s  de su s  p a r te s  com ponentes, a 

todo cuanto a fe c t e  a l  accionam iento de l a s  d is t in t a s  p a r te s  — 

m óviles que l a  misma comprende, en su s d e t a l le s  de órden coxis 

t r u c t iv o  y  en g e n e ra l en todo cuanto no a l t e r a ,  cambie o mod¿ 

1$5 f iq u e  su  e s e n c ia lid a d *

...... ................- 1 0 .  .1 A --------------------- --

Se r e iv in d ic a  como o b je to  de e s t a  P a te n te :—

1 2 .-un a máquina autom ática para l a  fa b r ic a c ió n  de p ie z a s ,  b lo­

ques o p a s t i l l a s  de un m a te r ia l b lan d o, esen cia lm en te  c o n s t i t u í  

da por un p la to  s o l id a r io  a un e je  h o r iz o n ta l  dotado de un mov£



1/0 miento r e g u la r  y  continuado de g i r o , sien do diodo p la to  de l l a n ­

t a  c i l i n d r i c a  en l a  que van p r a c t ic a d a s , a d is ta n c ia s  co n v en ien tes , 

y en se n tid o  a x i a l  unas esco ta d u ra s en l a s  que p en etran  por una y 

o tr a  ca ra  d e l p la t o ,  en lo s  momentos oportun os, es d e c ir ,  después 

de haber quedado d e p o sita d a  en l a  p ro p ia  esco ta d u ra  una c a n tid a d - j 

175 con ven ien te d e l m a te r ia l que se u t i l i c e  en l a  fa b r ic a c ió n  de que- í 

se t r a t e ,  unos t r o q u e le s , ig u a le s  y  s im é tr ic o s  que se  a cerca n  mu­

tuamente h a sta  e s ta b le c e r  co n ta cto  a l  l l e g a r  a l  dentro d e l p la t o ,  [ 

a l  p rop io  tiempo que una p ie z a  c o rre d e ra  se  ha d e s liz a d o  c o n s ti -  

tuyendo l a  tap a  de l a  a b e rtu ra  su p e rio r  determ inada por lo s  dos -  

180 t r o q u e le s  de r e f e r e n c ia ,  de manera que l a  p ie z a  que se f a b r ic a  -  

queda co n fig u ra d a  por e l  molde que determ ina e l  fondo de cada ca­

n a l ,  lo s  dos tr o q u e le s  que corresponden a  la s  paredes l a t e r a l e s  -  

de l a  p ie z a  y  la  c o rre d e ra  qtxe determ ina l a  c a ra  s u p e r io r  de l a  -  

misma.

185 2&, —La p ro p ia  máquina en l a  que lo s  tr o q u e le s  l a t e r a l e s  a que se

hace r e fe r e n c ia  en l a  r e iv in d ic a c ió n  a n te r io r  van montados, lo s  -  

de cada cara  d e l p la to  c e n t r a l ,  en un p la to  según un v á sta g o  que 

se  p rolon ga a tr a v é s  d e l mismo y  que s o b r e s a le  por l a  ca ra  opues. 

t a ,  contando oon m edios por lo s  que a l  g ir a r  e l  conjunto form ado- 

190 por e l  p la to  c e n t r a l  y  lo s  dos l a t e r a l e s  y  después de r e c ib id o  -  

e l  m a te r ia l blando de que se  t r a t e ,  se  produce e l  acercam iento s i  

multáneo y p ro g re s iv o  de lo s  tro q u e le s  l a t e r a l e s  y  e l  avance de 

l a  co rred e ra  s u p e r io r  y  lu e g o  autom áticam ente y  tam bién en e l  mo­

mento oportuno, se produce e l  r e tr o c e s o  de l a  c o rre d e ra  y  de l o s -  

195 tro q u e le s  quedando formada l a  p ie z a , b loque o p a s t i l l a  de que se 

t r a t e ,  que cae sobre una c in t a  tra n sp o rta d o ra  que l a  conduce fu e ­

r a  de l a  m áquina.

3 2 . -La p ro p ia  máquina en l a  qtie e l  avance y  r e tr o c e s o  de lo s  t r o ­

q u eles  l a t e r a l e s  se con sigu e  por un sistem a  de g u ía s  f i j a s  de peje 

f i l  co n v en ien te , de l a s  que unas obran co n tra  e l  extremo d e l v á s -200
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tago de mont&je de cada tr o q u e l para l l e v a r  a cabo su p e n e tra c ió n  

en e l  d isco  c e n tr a l  y  o tr a s  con un s a l ie n t e  l a t e r a l  d e l propio  -  

v á s ta g o , para co n se g u ir  e l  desplazam iento  h a c ia  a fu era  de lo s  r e ­

fe r id o s  tro q u e le s *

2bt> 4fi .-L a  p ro p ia  máquina en l a  que en unqde lo s  p la to s  p o rta -tro q u e ­

l e s  de l a  r e iv in d ic a c ió n  a n t e r io r ,  van montadas l a s  p ie z a s  c o r re ­

deras que c o n s titu y e n  l a  tap a  de lo s  m oldes, con medios para permi 

t i r  su  desplazam iento a x i a l  y  contando cada una de e l l a s  en su ca 

r a  e x t e r io r  con un r o d i l l o  que, en e l  momento oportun o, pasa p o r-  

210 una c a n a l-g u ía  que p re se n ta  una p ie z a  s o l id a r i a  a l a  p a rte  a l t a  -  

de l a  bancada y  cuya c o n fig u ra c ió n  es  adecuada p ara  co n segu ir e l  

desplazam iento de dicha c o rre d e ra  desde su  p o s ic ió n  i n i c i a l  junto  

a l  p la to  en que v a  montada t e s t a  c u b r ir  e l  molde formado por lo s  

dos tr o q u e le s  y ,  seguidam ente, para su  r e tr o c e s o  a l  punto de p a r-  

21¡? t i  da, habida cuen ta que e l  s istem a  g i r a  de una manera r e g u la r  y— 

c o n s ta n te .

52 .-L a  p ro p ia  máquina en l a  que a l  p la to  c e n t r a l  con ra n u ras  men 

cionado en l a  r e iv in d ic a c ió n  1® ., va e s ta b le c id o  tangencialm ent© - 

un segundo p la to  an á lo g o , dotado también de movimiento de g ir o  y  * 

220 p r o v is to  a s í  mismo de esco ta d u ra s  a x ia le s  c o in c id e n te s  con l a s  -  

d e l prim ero, de manera que a l  g i r a r  a r r a s tr a n  e l  prism a de mate -  

r i a l  blando que se  u t i l i z a  d e l que se  c o rta n  autom áticam ente por­

c io n e s  que quedan a lo ja d a s  en l a s  esco tad u ras d e l prim er p la to  -  

para r e c i b i r  lueg-o l a  a cc ió n  de lo s  tr o q u e le s  l a t e r a l e s  y  de co -  

225 r re d e ra  s u p e r io r  que determ ina su forma d e fin it iv a .

62. - La p ro p ia  máquina en l a  que e l  e je  d e l segundo p la to  de e s c o ­

ta d u ra s , mencionado en l a  r e iv in u ic a c ió n  a n te r io r ,  v a  montado por 

un sistem a e x c é n tr ic o  a f i n  de que pueda grad u arse su  p o s ic ió n  an 

g u ia r  r e  H ativa con re s p e c to  a l  prim er p la to  y  su mayor o menor -  

230 p re s ió n  co n tra  e l  mismo
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7 2 . — l a  p ro p ia  máquina en cuya en trad a  f ig u r a n  dos d is c o s  de e je  

v e r t i c a l ,  ta n g en tes  e n tre  s í ,  con su  p e r ife r i©  c i l i n d r i c a  acana­

la d a  dando lu g a r , en su puirfco de c o n ta c to , a una a b e rtu ra  que -  

c o n s titu y e  e l  c a l ib r e  por e l  que pasa e l  prism a de m a te r ia l b lan

co n stan te  s e c c ió n  y  p e r f i l  en e l  mismo*

8 2 .-Una máquina autom ática para l a  fa b r ic a c ió n  de p ie z a s ,b lo q u e s  

o p a s t i l l a s  de ion m a te r ia l b la n d o .

C on sta l a  p re se n te  memoria d e s c r ip t iv a  de nueve h o ja s  f o l ia d a s  -  

240 e s c r i t a s  por una s o la  c a t a .

285 do que la  máquina ha de u t i l i z a r ,  con e l  f i n  de co n seg u ir  una

B arcelo n a, 9 de SEPTUiMBftJS de 1 . 94y .  

P . A .

JUAN LLOÜÍ
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