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PATENTE DE MODELO DE UTILIDAD

por VEINTE AROS

afavor d¢ Don Emilio CANUDAS Serra

d e 1 1 de nacionalidad espafiola, domiciliado én'Badaiona.(Bar- e
celona), calle Dr. Baldomero Sold, nfmero 201, p o r 3 ' 5

" BOQUILLA PARA ENVASES *

MEMORTIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad hace referencia, segin se

indica en su enunoiado, & una bogquilla o brocal para envases.

-De manera més concreta, el presente modelo se refiere a
una boquilla o brocal aplicable & envases metdlicos, especial=~ ‘
mente envases metdlicos de tipo biddn o similar, estudiada para ;;
gser fijada en la posicién de montaje mediante una simple opsra- i;
cibén de agrafado, eliminando por completo lias olésicas 0peraoio-?i
nes de: soldadura con estafio, que exigen una inversidn relativa- g
mente importante de manio de obra especializada, encareciendo enfé
notable proporcién el producto manufacturados o

Existen ya en el meroado slgunos tipos de boquillas: dis-
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puestas para ser fijades por agrafado o rebordeado & los bordes
de la perforaoién preyiata en la base del corfespondiente reci-
piente metdlico. Ahora bien, en estos sistemas conocidos - ba-
sados en la previsidén en la boquilla de un simple reborde plano;?‘
gobre el que se prensa, abrazandolo, un correspondiente rebordeig
previsto en el envase - no se consigue una total estanqueidad i
de la junta de unién entre el envase y la boguilla, & menos |
que se recurra a la utilizacién de lacas, gomas, cementos o pnmf;'
ductos andlogos, y, ademds, la boquilla queda fijada en la posi—?f
cién de montaje en forma relativemente muy débil, de manera B
que se desprende total o parcialmente, con relativa facllidad, o
por ejemplo, al recibir oualquier golpe de mediana entidad, du—- ig
rante el transporte o durante las operaciones de almacenamiento,??
llenado o vaciado del conjunto. » 3
Los precitados inwonvenientes, seglin se verda claramente -
a continuaci6n, quedan radicalmente subsanados con la disposieLiéf
cién que constituye objeto de la presente eolioitud de registro,;;
mediante la que se obtiene una fijaoién perfectamente segura deéfg
la boquilla y una total estanqueidad de acoplamiento de la mis- f;
ma, sin necesidad de utilizar material glguno de junta, y ello e
-.geglin tembien se verd - con una senciilez demedios realmente
notable, y & través de una simple operacién de agrafado. :
Por lo demds, la esencialidad ¥ principales caraoteristioaaf?
y ventajas de la boguilla en ouestién, resultardn més fécilmen- % 
te comprensibles a la vista de los dibujos adjuntos; en los que ff
= en forma esquemética y, desde luego, sin caracter limitetivo .
de ninguna clase - se ha representado un ejemplo.doncreto de
realizacién préctica de la mismas ‘,
En estos dibujos: |
La figurae 1 es un semicorte diametral del conjunto de la
boquillao
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Le figura 2 es un corte diametral de la sbertura que debe
prevefae en la base del correspondiente envase metélico, para
adaptacidén de la boguilla. ‘

Y, finalmente, las figuras 3 y 4 son sendos detalles en

corte, a escala sensiblemente aumentada, mostrando a la boquillqkj

en las fases inicial y final, respectivamente, de su proceso de?f;

colocacidn y fijacidn sobre el correspondiente envase.
Refiriendonos, pues, a estos dibujos:
La boquilla que se preconiza se halla constituida, segin

es'en”si ya conocido, por una pieza de plancha metdlica de es~

pesar y celidad apropiados - sefialada en su conjunto con la re'§1i

ferencia 1 - que puede indiferenfemente, segin convenga en cada ;i

caso, adoptar une forma genersl troncocdnica invertida - tal

como se ha representado en los dibujos ~ o cilfndrica, pudiendo ;f

ser lisa, y quedar en disposicién de recibir un correspondiente .

tapén a presidén o hallarse roscada, o en fin, quedar en dispo-

sicién de recibir otro sistema cualesquiera de tapén u obturadmr:f
de tipo conocido, En une forma preferente, aunque no necesaria, ;JA
de realizacién ek borde superior de este cuerpo se hallard dpta—f?'

do de un reborde exterior continuo 2, de seccién oiroular u'otra;”

cualesquiers epropiada, formado por arrollamiento de la propia

plancha, estudiadd pars constituir un refuerzo, limitando las

posibilidedes de deformacin del conjunto de la boquilla, y, des-tﬁ

tinado al mismo tiempo, a eliminar el efecto cortante que en
otro caso producirfa la plancha metélioca.

De menera esencial, de acuerdo con la disposicidn que se

preconiza, en el borde inferior del cuerpo referido se prevé un

reborde dirigido hacia el interior, que presentes una seccidn

aproximademente en U, definida por dos ramas 3-4 aproximedamente i

rectilineas, dispuestas formando un éngulo préximo a los 902,

por lo general ligeramente obtuso. A través de este reborde
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interno en U, tal como se verd claramente a continuacién, se
lleva a cabo la fijacidén de la boquilla a los bordes de la
abertura prevista en el correspondiente envase.

El envase al que se aplique y fije la boquille descrita
podré, como es légico, presentar cualquier capacidad, obedecer

a cuslquier estructura y adoptar cualquier forma que se conside- .

re conveniente, pudiendo la boquilla, desde luego, adoptar cual{
quier posicidn oon respecto al envase, y presentar 1aé mds di- |
ferentes dimensiones y proporciones.

~ Sea cual sea la situacién quedeba adoptar la boquilla con
respecto al envase, en la pared 5 de éste sobre la que deba
llevarse a cabo la fijacién de aquellas, es decir, en el oaso
mis normal, en la base superior del envase, se dispondri una
abertura circuler 6, db difmetro apropiado para permitir el
ajuste de la boquilla. De maners eseﬁcial, de acuerdo con la
disposicién que se preconiza, esta abertura presentard un rebor-
de de secciép aproximadamente en formg de U notableﬁnnte agi-
métrica, obtenido por doblez de la propia plancha integrante de
la expresada base. En seccidn, cabe seﬁalér en este reborde una
rema inicisl 7, de reducida longitud, dirigida hecia el interior
del envase, ortogonal con respecto a la superficie 5 o ligera-
mente inclinada con respecto a esta auperficie? dispuesta para
permitir el enchufe ajustado de la parte inferior'de las paredes
laterales de la boquilla 1; une rama intermedia 8, paralela a
la superficié 5, sobre la que descansard la rama 3 del reborde -
interno previsto en la extremidad inferior a la boquilla; y una

rama extrema 9, que sobresaldré sensiblemente del plano de la

base 5, y que de manera preferente se hallard ligeramente incli- -

nada con respecto a esta superficie, formando una ligera diver- ﬁf“

gencia oon respecto a la rama inicial 7 y quedando en disposi-~

cibén de permitir el ajuste de la rama extrema 4 del reborde Pre;f{
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visto en la boquilla. En une forma parficularmente ventajosa,

aunque no necesaria, de realizacidn del invento, el conjunto s
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calculard de manera que en la posioidn de montaje la rema 9,del%
reborde previsto en el envase sobredalga en una cierta medida, '
normalmente de aproximedeamente medio mil{metro, por encima del
borde de le rama extrema 4 del reborde previsto en la quuillaii

Une vez convenientemente colocada la boquilla en la posi-
cién éue ha quedado indicada con respecto al envase, se proce-
derd a llevar a cabo la fijacién de aquella sobre &ste a través
de una operacién de sgrafado, es decir, de rebordeado conjunto
del grueso de planchas yuxtapuestas determinando por lod dos
rebordes superpuestos Fyencajados en la forms expuesta. Con
ello - a través de una simple operacidn de prensado,. realizada
con un utillaje adecuado - se obtendfé'una costura de unién;
tal como la que se ha.designado en su conjunto con la referenw—
cia 10 en la figura 4 de los dibujos a 10s que se viene refirien
do la'expliéacién, obteniendose una total seguridad en lo que
respecta a la fijacidén de la boquilla sobre el envase, y obte—
niendose tambien una hermeticidad absoluta entre estos dos ele-
mentos, y ello. sin necesidad alguna de utilizar lacas, gomas,
cementos o productos andlogos de juntas

Resta ya Qnicamente hacer oonstar de una manera general
¥y expresa que, como se comprende y es légico, y aparte de las

que han sido ya concretamente indicadas, en la reslizacidén préc-

tica de la boquilla para envases metélicos que ha quedado expues
ta, cabré introducir todas aquellas adiciones y modificacionea
de detalle que no afecten a lo que constituye la esencialidad

del registro que se soliecita.
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SE REIVINDICA: - ‘
4 - Boquilla para envases, del tipo constituido por un

cuerpo de plancha metdlica, de forma general -cilfndrica o tron-

cocbnica, provisto en su borde superior de un reborde exterior
cont{nuo de refuerzo obtenido por arrollado de la prpia plancha,
caracterizada por haberse previsto en el borde inferior del ex-
presado ocuerpo un reborde oontinuo de seccidén aproximademente
en U, dirigido hacia el interior, que en seccién presente una
rame iniciel dispuesta en sentido aproximadamente ortogonal con :
respecto al eje del conjunto, y una rama extrema paralela a est
ejJe o0 ligeramente inclinade c¢on respecto al mismo; habiendose
previgto alrededor de la abertura practicada en la pared del
correspondiente envase para adaptacién de la boquilla; un'rébor{
de continuo que en seocién adopta la forma aproximsda de una U
notablemente asim&trica, presentando una rams inicial,.de redu-
cida altura, dirigida Bacia el interior en envase, contra la qué;
ajusta la parte inferior de la pared lateral de la boquilla,
una, rema intermedia, paralela al plano de la expresada dbase,
contra la que se apoya la rama inicial del reborde previsto en
dicha boquilla, y una rama extrema contra la que ajusta la ramsg ;fQ
extrema de este Wltimo reborde; todo de manera que una vez gi~ "
tuada la boguilla en la posicidn de montaje con respecto'al en- ;;f
vase; encajando convenientemente los dos rebordes dichos, basta ??a
someter al conjunto & una operacién de agrafado, en la que se s
dobla conjuntamente el grueso formado por aquellos rebo;des su- -
perpuestos, para obtener uns f£ijacién perfectamente segura y
totalmente hermética de la boguilla al envase.

2 - Boquilla para envases, caracterizada porque la ramg
extrema del reborde de seccidn aproximadamente en forma de U

asimétrica previsto en la abertura practicada en la pared del
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envase, segin referido en la reivindicacidn precedente, sobre- |
sale sensiblementeo del plano de esta pared, y en la posicién
de montaje de la boguilla, antes de realizar el agrafado, so- _
bresale ligeramente de la zona extrema del reborde previsto en
ésta $ltima. ‘

3 - Boquilla pars envasess -

Consta la presente Memoria Descrip-

tiva de siete hojas mecanografiadas, escri.
tas por una sola cara, numeradas del 1 gl
7, con sus lfneas numeradas, a sg vez, de

cinco en einco y de dibujsws anexosy’

Barcelona’;‘-'i. 7 MAR. 1973
. P A
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