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P A T E N T E DE M O D E L O D E U T I L I D A D 

por VEINTE ANOS

a favor de D o n E m i  1 i  o C A N U D A S  S e r r a r  

d e 1 1 de nacionalidad española, domiciliado en Badalona (Bar­

celona) , ca lle  Dr. Baldomero Sola, número 201, p o r :

" BOQUILLA PARA ENVASES "

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

1 El presente Modelo de Utilidad hace referencia, según se

indica en su. enunoiado, a una boquilla o brocal para envases.

De manera más concreta, e l presente modelo se refiere  a 

una boquilla o brocal aplicable a envases metálicos, especial- 

5 mente envases metálioos de tipo bidón o sim ilar, estudiada para ; 

ser fija d a  en la  posición de montaje mediante una simple opera­

ción de agrafado, eliminando por completo la s  clásicas operacio­

nes da soldadura con estaño, que exigen una inversión relativa­

mente importante de manió de obra especializada, encareciendo en 

10 notable proporoión e l producto manufacturado '̂

Existen ya en e l meroado algunos tipos de boquillas; dis—
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puestas para ser fija d a s por agrafado o rebordeado a lo s bordes^ 

de la  perforación prevista en la  base del correspondiente re c i-  

piente metálico. Ahora bien, en estos sistemas conocidos -  ba­

sados en la  previsión en la  boquilla de un simple reborde plano,

5 sobre e l que se prensa* abrazándolo, un correspondiente reborde ' 

previsto en el envase -  no se consigue una to ta l estanqueidad 

de la  junta de unión entre e l envase y la  boquilla, a menos 

que se recurra a la  u tilizac ió n  de lacas, gomas, cementos o pro-
ir ..

ductos análogos, y, además, la  boquilla queda fija d a  en la  posi-r 

10 ción de montaje en forma relativamente muy dóbil, de manera

que se desprende to ta l o parcialmente, con re la tiv a  facilid ad , 

por ejemplo, a l re c ib ir  oualquier golpe de mediana entidad, du­

rante e l transporte o durante la s  operaciones de almacenamiento, 

llenado o vaciado del conjunto.

1$ Los preoitados inconvenientes, segán se verá claramente

a continuación, quedan radicalmente subsanados con la  disposieL 

ción que constituye objeto de la  presente so licitu d  de registro , 

mediante la  que se obtiene una f ija c ió n  perfectamente segura de 

la  boquilla y una to ta l estanqueidad de acoplamiento de la  mis- 

20 ma, sin  necesidad de u tiliz a r  material alguno de junta, y e llo  

-.segán también se verá -  con una sen cillez demedios realmente 

notable, y a travós de una simple operación de agrafado.!

Por lo  demás, la  esencialidad y principales características 

y ventajas de la  boquilla en ouestión, resultarán más fácilmen- 

25 te comprensibles a la  v is ta  de los dibujos adjuntos, en los que :

-  en forma esquemática y , desde luego, sin  carácter lim itativo 

de ninguna clase -  se ha representado un ejemplo concreto de 

realización práctica de la  mismaJ 

En estos dibujos:

30 La figura 1 es un semicorte diametral del conjunto de la

boquilla.'



La figura 2 es un corte diametral de la  abertura que debe ¡ 

preverse en la  base del correspondiente envase metálico, para 

adaptaoión de lá  boquilla.

Y, finalmente, las  figuras 3 y 4- son sendos detalles en 

5 corte, a escala sensiblemente aumentada, mostrando a la  boquilla 

en la s  fases in ic ia l y f in a l, respectivamente, de su proceso de 

colocación y f ija c ió n  sobre e l correspondiente envase.'

Refiriéndonos, pues, a estos dibujos:

La boquilla que se preconiza se halla  constituida, según 

-¡0 es en s i ya conocido, por una pieza de plancha metálica de es­

pesar y calidad apropiados -  señalada en su conjunto con la  ra- 

ferencia 1 -  que puede indiferentemente, segón convenga en cada : 

caso, adoptar una forma general troncocónica invertida -  ta l  

como se ha representado en lo s dibujos -  o c ilin d rica , pudiendo 

1$ ser l i s a ,  y quedar en disposición de re c ib ir  un correspondiente 

tapón a presión o hallarse roscada, o en f in ,  quedan en dispo­

sición de recib ir  otro sistema cualesquiera de tapón u obturador 

de tipo conocido, En una forma preferente, aunque no necesaria* 

de realización e l borde superior de este cuerpo se hallará dota- 

20 do de un reborde exterior continuo 2, de sección oircular u otra 

cualesquiera apropiada, formado por arrollamiento de la  propia 

plancha, estudiado para constituir un refuerzo, limitando las 

posibilidades de deformación del conjunto de la  boquilla, y, des­

tinado al mismo tiempo, a eliminar e l efecto cortante que en 

25 otro caso produciría lá  plancha metálica.

De manera esencial, de acuerdo con la  disposición que se 

preconiza, en e l borde in ferio r del cuerpo referido se prevá un 

reborde dirigido hacia e l in terior, que presenta una sección 

aproximadamente en U, definida por dos ramas 3-4 aproximadamente 

30 re c tilín e a s , dispuestas formando un ángulo próximo a lo s  903, 

por lo  general ligeramente obtuso. A travás de este reborde
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interno en U, ta l  como se verá claramente a continuación, ae 

lle v a  a cabo la  fija c ió n  de la  boquilla a los bordes de la  

abertura prevista en el correspondiente envase.

El envase a l que se aplique y f i j e  la  boquilla descrita 

podrá, como es lógico, presentar cualquier capacidad, obedecer 

a cualquier estructura y adoptar cualquier foima que se conside­

re conveniente, pudiendo la  boquilla, desde luego, adoptar cual­

quier posición oon respecto al envase, y presentar las más di­

ferentes dimensiones y proporciones.'

Sea cual sea la  situación quedaba adoptar la  boquilla con 

respecto a l envase, en la  pared 5 de áste sobre la  que deba 

llev arse  a cabo la  fija c ió n  de aquella, es decir, en e l caso 

más normal, en la  base superior del envase, se dispondrá una 

abertura circular 6, dé diámetro apropiado para permitir el 

ajuste de la  boquilla. De manera esencial, de acuerdo con la  [ 

disposición que se preconiza, esta abertura presentará un rebor-
-i*

de de sección aproximadamente en forma de U notablemente asi­

métrica, obtenido por doblez de la  propia plancha integrante de ¡ 

la  expresada base. En sección, cabe señalar en este reborde una 

rama in ic ia l 7, de reducida longitud, d irigida hacia e l in terior 

del envase, ortogonal con respecto a la  superficie 5 o ligera­

mente inclinada con respecto a esta superficie,' dispuesta para 

permitir e l enchufe ajustado de la  parte in fe rio r  de las paredes 

la tera les de la  boquilla 1; una rama intermedia 8, paralela a 

la  superficie 5, sobre la  que descansará la  rama 3 del reborde 

interno previsto en la  extremidad in ferio r  a la  boquilla; y una 

rama extrema 9, que sobresaldrá sensiblemente del plano de la  

base 5, y que de manera preferente se hallará ligeramente in c li­

nada con respecto a esta superficie, formando una lig e ra  diver-

30 gencia oon respecto a la  rama in ic ia l  7 y  quedando en disposi­

ción de permitir e l ajuste de la  rama extrema 4 del reborde pre-
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visto  en la  boquilla. En una forma particularmente ventajosa, 

aunque no necesaria, de realización del invento, el conjunto s e ! 

calculará de manera que en la  posición de montaje la  rama 9 ,del 

reborde previsto en e l envase sobreaalga en una c ierta  medida,

5 normalmente de aproximadamente medio milímetro, por encima del 

borde de la  rama extrema 4 del reborde previsto en la  boquilla.'

Una vez convenientemente colocada la  boquilla en la  posi­

ción que ha quedado indicada con respecto a l envase, se proce- ¡ 

derá a lle v a r  a cabo la  fija c ió n  de aquella sobre áste a travós 

10 de una operación de agrafado, es decir, de rebordeado conjunto 

del grueso de planchas yuxtapuestas determinando por lod dos 

rebordes superpuestos pyencajados en l a  forma expuesta. Con 

e llo  -  a travós de una simple operación de prensado, realizada 

con un u t il la je  adecuado -  se obtendrá una costura de unión,

1$ ta l como la  que se ha designado en su conjunto con la  referen- r 

cia  10 en la  figura 4 de lo s dibujos a lo s  que se viene re fir ie g  

do la  explicación, obteniéndose una to ta l seguridad en lo  que 

respecta a la  fija c ió n  de la  boquilla sobre e l envase, y obte­

niéndose también una hermeticidad absoluta entre estos dos ele- 

20 mentos, y e llo  sin necesidad alguna de u t il iz a r  lacas, gomas, 

cementos o productos análogos de junta.'

Resta ya ánicemente hacer constar de una manera general 

y expresa que, como se comprende y es lógico, y aparte de la s
1; 4.;.;.

que han sido ya concretamente indicadas, en la  realización prác- 

25 t ic a  de la  boquilla para envases metálicos que ha quedado expues; 

ta , cabrá introducir todas aquellas adiciones y modificaciones 

de detalle  que no afecten a lo  que constituye la  esencialidad 

del registro que se so lic ita .'
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SE REIVINDICA: ¡i '

1 -  Boquilla para envases, del tipo constituido por un 

cuerpo de plancha metálica, de forma general c ilin d rica  o tron-¡

5 cocónica, provisto en su borde superior de un reborde exterior j 

continuo de refuerzo obtenido por arrollado de la  prpia plancha, 

caracterizada por haberse previsto en e l borde in fe rio r  del ex­

presado cuerpo un reborde oontinuo de sección aproximadamente 

en U, dirigido hacia e l in terior, que en sección presenta una 

10 rama in ic ia l dispuesta en sentido aproximadamente ortogonal con 

respecto al eje del conjunto, y una rama extrema paralela a este 

eje o ligeramente inclinada con respecto al mismo; habiéndose 

previsto alrededor de la  abertura practicada en la  pared del 

correspondiente envase para adaptación de la  boquilla, un rebor- 

15 de continuo que en sección adopta la  forma aproximada de una U 

notablemente asimétrica, presentando una rama in ic ia l ,  de redu­

cida altura, dirigida &acia e l in terior en envase, contra la  que 

ajusta la  parte in ferio r de la  pared la te ra l de la  boquilla, 

una rama intermedia, paralela a l plano de la  expresada base,

2D contra la  que se apoya la  rama in ic ia l  del reborde provisto en 

dicha boquilla, y una rama extrema contra la  que ajusta la  rama 

extrema de este di timo reborde; todo de manera que una vez s i­

tuada la  boquilla en la  posición de montaje con respecto a l en­

vase^ encajando convenientemente lo s  dos rebordes dichos, basta 

25 someter a l conjunto a una operación de agrafado, en la  que se 

dobla conjuntamente e l grueso formado por aquellos rebordes su­

perpuestos, para obtener una fija c ió n  perfectamente segura y 

totalmente hermética de la  boquilla a l envase.'

2 -  Boquilla para envases, caracterizada porque la  rama 

30 extrema del reborde de sección aproximadamente en forma de u

asimétrica previsto en la  abertura practicada en la  pared del
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envase, segdn referido en la  reivindicación precedente, sobre- i 

sale senaiblementeo del plano de esta pared, y en la  posición 

de montaje de la  boquilla, antes de re a liza r  e l agrafado, so­

bresale ligeramente de la  zona extrema del reborde previsto en 

5 ósta dltima.'

3 -  Boquilla para envases.'

Consta la  presente Memoria Descrip­

tiv a  de siete  hojas mecanográfiadas, escri­

tas por una sola cara, numeradas del 1 a l 

7 , con sus líneas numeradas, a sg vez, de L 

cinco en cinco y de dibujaos anexos^

Barcelona,' 7 MAR. 1973 

. P. A.*
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