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PATENTE de INTRODUCCION

que pord¥ez afios, se soliecita, a favor de don René Brochon

Wilhelm, de nacionalidad francesa y domicilialo en San Se-

bastign, que ha de recaer sobre un i
CORTA-TUB0S DE RODILLOS CILINDRICOS, CON
PORTA-MOLETA DE DOBLE AVANCE,

f———————— = S

Memoria descriptiva.

Fl pregente registro de patente de introduceidn,
tiene por ohJeto garantizar la explotacion exclusiva, en to
do el territorio nacional, de un corta-tubes de rodillos ci
lindricos, con porta-moleta de dcble avance, confome se de
talla a continuacion y se repegsenta en forme grafica,anngue
a titulo de ejemplo; en el plano que se acompalla, en el cual
la fig.1, representa el corta-tubos de frente y la fig, II,
en corte longitudinal,

¥n dicho plano,los elementoe-detallados son los
que siguen: - _ .

N® 1. Armezon porta-rodillos y porta-husillo.

N® 2- y 4~ Rodilloe cilindricos. '

K® 3 y 6- Ejes de los rodillos.
N® 6~ Moleta corta~tubos.
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K® 7- Eje de la moleta,

N® 8. Husillo redondo porte-moleta.
N‘ 9. Chaveta de guia del husillo.
K? 10~ y 11~ Tornillos de centraje chaveta,
N? 12. Husillo roscado con varios hilos, de co-
, locacion rarida de la moleta,
N® 13- Anfillo roscade f1jo A xsziszackenxrapts
fax&exkx husillo de varios hilos,
¥® 14- Tornillo de presion para el eorte.
K® 15- Tornillo de retencion del tornillo de
_ ‘presion en el husillo porta—moleta.
Como puede apreciarse, el corta-tubos se compone
esencialmente d4e un srmazon nervursic gue lleva, en sus-

titucion e lag dos moletas cortaidoras fijalas habitual-

: a
mente en esta clase de aparatos, dos roillos cilindrices

de acero tratado o cualguier otro ma.te_rial suficiente~

mente repistente, cuyo objeto es gular el tubo a cortar

Y centrarlo; de un husillo redondo en el cual va montlag
la molete corfadora Y que se desplaza en el armazon,slen-
40 gulado perpendicifarmente a la circunferencia del tu-
bo a cortar por una cha.veté plane enroscada en el arma- |
zon y centrade por 408 tornillos laterales; aw de un hu~

8illo de avance repido roscslc con varios hiles, gulade

-por un anillo fiJo enroscado en el armazon, y prov-isto

de un boton moleteado, cuyo objeto eas. al enroscer, colo-
car rapidamm;tevla moleta en posicion de trabajo, y por v
ultime, de un tornillo de presion gue enroscada en el hu-
8illo de avance rapido, retenido en el husillo porte-~mo=-
leta por un tornillo, y que efectua el corte, una vez la
moleta colocadse contra el Vtubo gque se debe cortar.

Las ventajas gue ofrece este corta-tubos,son
los siguientes.

1%~ Permifir ppr medio de loe rodilloes cilin-

driao. un centraze persecto del tubo h's por lo ta.nto. un

e T i St —
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corte exactoa la escuadrs, limpio y sin rebarbas de edte,

3'-;- Evitar al mismo tiempo la rotura o el des
gaste premafuro de las moletas por colocacion de éstas, en
forma defectuosa, contra el tubo, .

3%~ Consegulr un trabajo ripido debido a que
la moleta cortadora se coloca casi instantaneamente en _
posicién de corte por el medio del hueillo de avance ré-
;pido con paso de varios hiloa..

La forma, materiales y dimehsionea seran varia-
bles y en generel cuento sea accesorio y secundario,siem-
pPre que no eltere, cambie o modifique la esencialifed del
invento que se describe en los términos anteriores, que
deben ser tomados con carecter emplio y munoca en forma
limitativa, reeerva:idoee el peticionario el dereéhq a

obtener los oportunos registros complementarios, que la

practica de este invencion, le vaya aconsejando.

NOTA d e i
REIVINDICACIONRES,

Se reivindica,por la intrpduccion en Espafia,s
fevor de don Rene’ Brochon-tilhelm, de nacionalidal fren
cesa,por los expedienteg sizuientes!

PRIMERO,~PPr un corta-tubos de rodillos cilindricos ,
caracteri zado por componerse de un armazn nervurado qb.e
lleva, en sustitucion de las dos moletas cortadoras ﬁ.jg
das habitualmente, de dos rodillos cilindrigoge acero, Cu~
yo objeto es gniar al tubo y centrerlo, de un busillo re=
dondo en el cual ve montado y se desplaza en el armazonm,
la moleta, de un husillo de avence rapido roscadocen va-
rios hilos y otro mas lento de corte, y de un tornilloe
de preaion‘.

SFGUNDO.~- Por el corta-tubos de rodillos cilindrbe¢s, a
qi;e se refiere la reivindkcacion anterior, en el que el

husillo de agance repido, va provigto de un boton mole-
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teado cuyo objeto es, a1 enroscar, colocer repidamente
ls moleta en posicion de trabdajo, .
TERCERO,~ Por un cetre-tubos de rodillos cilindriso, &
que ge refiere la retvindicacion primere, en el que_el
tornillo de presion que enrosca en el husillo de avence
rapida.retenido en el husillo porta-moleta por un torni-
1l0, y que efectus el corte, une vez la moleta colocade
contra el tubo gue se debg cortar, |
CUARTO,~- Por un "PORTA-TUBOS DE RODILIOS CILINDRIGOS
CON PORTA-MOLETA DE DOELE AVARCE. -
 Tal y como quede desoritc en lg memoris prece-
dente y para los fines,que ‘en la migema, se dejan bien
especificados, v
e presente memoria,conste de cuatro hojss meca
nografiedas,por wne sole cera, y e un plano, en forma
reglamahtaria.para la mejor comprension del invento,
| Medrid, aocho de peptiembre de mil novecientos

cuarente y nueve.

P. A, de dan René BROHHON-WILHEIM,
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