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 _ La patente de Invencién a que se refiere la presen-
;l'be Memoria Descriptiva estd destinada a garantizar la ex

'plotacidn ¥ la propledad exclusivas, en Espafia §¥ sus co=-

“ ﬁonias, de un cabezal automdtico para roscar,

Este cabezal, presenta sobre los otros tipos conoci-
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dos, algunas ventajas cntre las que sefialaremos como més
importantes:

), Puede lr montado sobre torno o bien sobre tala-
dro, por lo que su funcionaniento puede ser en

" gentido horizontal o vertical, seglin a la méqui-
na a que se le acople,

b),.- Estd provisto de un sistema de dlsparo automé=
tico que libera el tornillo cuando la rosca
alcanza una determinada longitud, cuyo dlsparo
es de especial aplicacién para la fabricacién
de tornillerfa de rosca cilindrica en seris.

C)e.= Con la simple sustitucién de una de sus plezas
por un tornillo, se anula el aisparo automético,
guedando el cabezal en condiclones de poder
fabricar tornillos con rosca de madera, de rosca

" cbnica ~n la punta, o con rosca delicada.
d) e Sus_pﬁinés‘de roscar son intercambiables y de
| fécll acoplamiento, pudiendo roscar & dereche y
‘a 1zquierda en rosca cilindrica Y cénica ¥y en
toda Qlase de diémetros y pasos.

' De todo lo expuesto resulta un csbezal para roscar

"perfeccionado, tanto en la forms del conjunto como en el

- detalle de cada uno de los elementos que lo integran,

Para mejor comprensién de la descripcién y solamen-

te & titulo de ejemplo, se adjunten tres hojas de dibujos

‘en las que, en la fig, 1& se presenta la seccidén en alzado

: $¢e un cabezal con acoplamiento sobre taladro; en la fig, 23,

su rebatimlento en planta; las figs., 3% y 42, ofrecen su

Interior en planta mostrando 1a situacién de los pelnes y
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35 su funclonamiento para roscar a mayor o menor dlémetro;
las figs., 52, 62, 72, 82, o8, loi y ll&, presentan dils-
tintas éroyecciones aclaratorias de la constitucién de
las piezas més importantes del cabezal; y las figs. 122,
158 y-lés; muestran respectivamente las secclones en alza-

40 do del cabezal en sus tres posiciones de%trabajo", "sus-
titucibén de los peines" y "despues de realizarse el dis-
paro autométiéo".

Como ya se ha especisficado anteriormente, este cabe-
zal puede trabajar horizontal, montado en el lugar del

45 punto del torno, para lo que una de sus plezas (fig, 98)
estd{ dotada de un cono hiorse de acoplamlento; o bien
pueds trabajar verticalmente montado sobre un soporte
adecnado gque, &8 su vez, se fija con tornillos al plato del
talaéro, en cuyo caso la misma pieza (fig, 8) estd dotada

50 a tal fin de un mango pasante hueco, En ambos ¢as0s, pue=-
de notarse gue, en el momento del trabajo, el cabezal
estd inmovil silendo la verilla o pieze que haya de roscar
la que estd dotada de movimiento giratorio,

En la descripcién nos referiremos al cabezal para

55 taladro (f£ig, 1% y 2%2) ya que montado en dicha méquina

el cabezal lleva la entrada en la parte superior y es de

mas fécil manejo por lo gue se obtiene un mayor rendi-

>ﬁ1ento, siendo ademés de menor coste y de mejor conserva-
cién debido a que los peines tienen mayor duracién por

60 causa de evitarse los posibles agarrotamientos oecasionados
por la viruta que, en este caso, se elimina con facilidad
por el orificio interior del mango pasante,

El cabezal estd constituido por una pileza -l-, (deta-

llada en la fig, 82), cuya rorma es cilindrica y hueca en



€65

70

75

90 -

- ¢ -1 8%666

su parte inferior o mango pasante y cuya parte superior,
(rematgda en un plato saliente dotado de orificlos para
paso de la taladrina), posde exteriomente una rosca a
izquierds e interlormente un husco exagonal o poligonal
que se define en cono hasta alcanzar el didmetro interior
del mango psasante.

Esta pleza -l- va dispuesta en el interior de la
caja =2~ cilindrica, la que va provista de una perfora-
olén en su base que deja pasar la casl totallidad de la
pleza -l- con excepcién de su plato saliente que es el
que queda ajustado en su interior mediante la accién de
dos anillos roscados -3-3’= que oficlan de tuerca y contra
tuerca y los cuales estdn provistos, para facilitar su
mgnejo y aprieto, de unos espdrragos =4-4- roscados
radial y exteriormente.

El interlor de la caja -2- es cilindrico en su zona
inferior, pero en la superior lleva practicadas unas ram-
pas circulares excéntricas correspondientes cada una de
ellas & un cuadrantevy cuysa psred ofrece una ligera con-
vergencla hacla la parte inferior de la pleza, siendo |
contra dichas paredes en donde ss adosan los peiﬁes de
roscar =5-, por Bu lomo o parte contraria al dentado de
roscar,

ios cltados pelnes =56~ resultan comprendidos sn el in
terior de cuatro ranuras practicades, en 4ngulo de g0e,
sobre la base superior de la pieza porta-peines =Gm, la
cual es cilfndrica exteriormente y en su parte superior
(que cqmpleta el espacilo libre afin de la caja -2-, mien-

¥ras que la inferior se define en un prisms exagonal o
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poligonal guws se acopla en el hueco, de la misna seccién,
gue posee la pleza -l- la cual sirve de gufa & 1la ~6- en
sus desplazamientos axlales necesarios para conseguir el
disparo automético del cabezal (separacién de los peines
que dejan en libertad a la pieza roscada o bien para colow
car el cabezal en posicién de retirarle los peines o de
colocArselos, (figs. 14¢y 13% respectivamente),

Estos desplazamientos axiales de la pieza =6~ y, con
ella, de los pelnes =5- estdn limitados por un tornillo
-7~ que Se roscs y atraviesa la pared de la caja -2-,
introduciendose en un escalédnamiento ampliatorio en altu-
ra de la ranura que la ctrcunda laterelmente. E1 tornillo
7=, (fig, 11%), presenta on su extremidad un corte de
medio diémetro cuya finalided es determinar, con medio
giro, las dos posiciones que la pieza porta-peines -6
ocupa en las dos figs., 13€ y 142 de la hoja de dibujos
ne., 3, y que més adelante se detallarén.

El cabezal que se presenta en la figs, 1%, estd pre-
visto para trabajar sin disparo automftico, para lo ceual,
el segmento =8« (fig, 10%&) que va scoplado en la ranurs
que circunda la pleza povrta-peines =6~, 86 suprime y es
sustituldo por un simple tornillo -9~ que, atraveséﬁdo la
pared de la caja -2- ge introduce en la citada ranura de
la pleza -6- inmovilizdndola en sentido axial y permitiéndo
que la caja -2~ pueda gilrar mientras dicho torniilo G-

-eircula por la ranura,

‘ Hste wovimiento circular de la caja -2- mientras que
las piezas -l- ¥ -6 restan inméviles, ocasiona la apertu~-

ra o clerre de los peines -5- segfin sea el sentido de giro
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ya que los lomos redondeados de é3tos ocupan distinta

posicibn en su correspondiente rampa circular excentrica.

€n la fig, 32, puede apreciarse la posigién de mfxima
apertura de los peines y en la fig, 4%, una posicién in-
termsdia de los mismos determineda por un giro de 452 de
la caja -2=- sobré su posicién anterior, Estos movimien-
tos giratorios estén facilitados por. el acoplamiento en
la pared de la caja =2=-, de una varllla roscada -1l0- uti-
lizada como mango; y estdn limitados por un tornillo de
tope ~1l- mediante el cual se regula la apertura de los

peines -5~ para trabajer siempre a un mismo dldmetro de

. rosca,

El tornillo de tope «ll- wva roscado sobre un soporte
-12- fijado a su vez, mediante rosca en lugar conmveniente
de la base ~13~ la cual presenta dos prificios =l4- paras

paso de los tornillos con que resultard fijada en el plaw

‘to de la mfquina de taladrar.

La base -13-, muestra en su parte central un cubo
=15~ en el que se introduce el mango pasante de la pieza
=l- ¥ que se fija en tal lugar por medio de un pasador
especial -16- detallado en la fig, 72,

‘MDicho pasador -16- consta de una parte -A- cilin-

drica y de una de cuyass bases sobresale un espérrago rosca

do -B= que atraviesa un orificio axial que posee la pieza
restante -C- del pasador =1l6-; Ummtuerca -D- roscada en
la extremided del espdrrago -B= realiza un aprieto de las

dos partes =A- y -C- del pasador en las cuales van prac-

ticades unas escotaduras laterales que, en conjunto, cone

sisten en un arco de circunferencia de un didmstro igual
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0 menor que el exterilor del mango pasante de la pileza -l
gue de tal rorma resulta acoplada firmemsnte en el cubo
=15=, |

Finalmente, completa el cabezal de roscar um taps
=-17- montada con cuatro tornillos a la base supsrior de
la pleza porta-peines -6-, Esta tapa -17- posée un orifi-
clo central cénico que es continuacidn del cono que dicha
pieza =8~ lleva practicédo en su interior y que, mds abajo,
se define en un orificio cilindrico.

En ésta parte cénica es donde tienen salida las cabe= .
zas dentadas de los peines =5=, 103 vuales poseen en su
cara superlior un peguefio tetén saljjente =18~ los que cir-
culan por cada una de las cuatro ranuras radiales que tie-
nealaibase superiar de la tapa =l%-, (fig, 6&8), y las
cuales ranuras desembocan en otra ranura circulsr en la
que van sltuados los orificios para los tormnillos que
fijan dicha pileza & la -6-, llevando dos de estos torni-
llos montado un resorte de alsmbre de acero =19- con dos
remas dlvergentes cada una de las cuales hace tope con un
tetén -18- de un péine -5~ obligédndole de modo constante
e adosar su lomo redondeado contia la pared interior de
la caja =2-, Estos resortes -19- son pnes en nfimero de
dos, actuando cada uno sobre los dos peines «=5=- colate:a-
les (fige. 3). |

El funcionamlento del cabezal asi descrito, es como
slgue:

Previamente montado el cabezal en el plato del ta-
ladro y srraduada la minima epertux-a de peines =-5- con el

tornillo =1l-, se monba l8 piegza a roscaren la cabeza del
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taladro, sé da marcha a esta mfquina y con el mando de la
misma se le hace descender suavemente hasta que es tomada
por los peines -5- que la van terrajando e introduciendola
en el orificlo Interlor de la pieza =6~ primero y despues
de la -1~ si es mayor su longitud de rosca, Cuando el ros-
eago llega a la medida desesda, se separan los dlentes -5-
acclonando la palancs -10~ con lo que la pleza, ya roscads,
queda en libertdd de ser retirada elefédndola sin peligro
de que sufran los Rilos de la roscsa,

Esta rorma de trabvajar del cabezal de roscar es de
espe cial aplicacién para conseguir tornillos de pﬁnta
eénlca con rosca de madera, Como se sabe, esta clase de
rosce lleva, ademds de la rosce cilindrica corriente, rosca
cbénica en la punta., El roscado de estps tornillos se rea-
liza en dos operaciones: ade hace primero la rosca cllindri-
cgbn el tornillo o serie de tornillos y despues se cambian
los pelnes dei cabezal por otros cuyo dentado de vorte es
cdnico y no tiene entrada como los de corte cilindrico,
procediendose de nuevo como en el caso anterior.

Teniendo en cuenta que ambos juegos de peines son del
mismo paso, en esta segunda operascién la punta de la varia
1la va adelgazéndose en cono sin perder el hilo ‘de rosce
¥ &l llegar a la medida precisg se actua répldsmente con lg
palanca =10~ y se ebren los peines que dejen en libertad
la varilla o tornillo ya roscado. ‘

Este procedimiento manual de apertura de los peines
=5« es recomendaeble en extremo en roscas delicadas a las
cusles pueda perjudicar el disparo automdtico del cabezal

que se describs a continuacién y que resulta utilfsimo para
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210 los trabajos dé tornilleries ordinaria.

Para disponer el céqual en tal posicién de trabajo,
se retira el tornillo ~9- y en la ranura de la pieza porta-
pelnes -6~ se coloca el segmento -E- comprendido entre los
dos tetones -6~ que sobresalen en él interlor de tal ranu-

215 ra, Kl segmento -8~ hace una friccién contra la pared
interior de la caja ~2-, la cual en este caso estd firme-
mente sujeta por la tuerca -3- y la contratuerca -3°-, mien
tras que en el caso anterlor de epertura manual de los
pelnes -5~ estaba floja o libre para permitir sus giros,

220 La friccién del segmento -8~ contra la pared de la
caja -2- sirve de freno a los desplazamientos axiales del
conjunto formado por la pleza -6- los peines -5-, a ella
adscritos, y la tapa «17- ¥y cuyos desplagamientos se rea-
llzan, durante el trebajo de roscado, &l papmrse manual o

225 automfticamente el avance de la pleza que se rosca, pero

- la cual contintia girando con lo que los hilos de los peines
-5~ continGan trsbajando y ascendiendo por ella arrastran-
do a la pileza -6~ y & ls tapa =17-, hasta un momento en
¢l cual el tornillo -7~ hace tope en la caras inferior del

230 ensanchamlento de la ranura de la pieza =-6-, momento que
coincide con el expresado en la f;g,léé, en la cual los
peines =5~ hacen contacto con su chaflén 1nfeéior en la
mismﬁ arista interior de la embocadurae de la caja -2- por
lo gue sus dientes cortantes quedan muy separados dejandb

235 ern libertad & la pieza ya roscad;.

" Un simple golpe manusl sobre la tapa -17- lleva el
conjunto desplazado & su primitiva posicién en uisposie
cién de recomenzar ¢l trabajo sobre otra nueva verille,

El tornillo -7~ lleva una sefial coincidente con otra
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240 A exterior de la caja 2= que permite determinar su posicién
para el disparo autdmético (t1g. 142) y ddndole media
vuelta consiente un recorrido mayor de la pieza -6= que
llega a tomar la posicién de la fig, 132, en la c¢ual los
pelnes -5« tlenen practicable la salida lateral por sobre

245 el borde superior de la caja -2-,

31 se desea desmontar el cabezal, es suficiente sacar
el tornillo -7-, .

En el borde exterior superior de la caja =2~-, va
grabada una escals y en la tapa =17- un indicador que

250 coinclde con el cero de dicha escala, las graduaciones
de la cusl significan que, 8l correr la caja -2- en un
aentido'u otro una graduacién, el didmetro de 1la rosca
aumentas o disminuye un milimetro, v

'El trebajo horizontal del cabezal de roscar deserito

255 es 1gual al vertical detallado y se realiza sobre torno
pera lo cual la pieza -l- se sustituye por lesz=l% detalla-
da en la flig, 92 y la cual, en vez de mango pasante,.esté
provista de cono morse para su montaje en el punto del
‘torno,

260 * El espaclo interior de la pieza -6- se comunica con
el exterior por unocs canales (no expresados en los dibujos
para meyor claridad) que se comuniecsn con los orificilos
practicados en el plato de la pieza -1- y con otros hechos
en la pared de la caja -2-, consigulendose de este modo

2656 custro caminos para salida de la taladrina que introducida
por el orificlo central de la tapa -17- arrastraré la viru-
ta, sobre todo en el caso de qﬁe el trabajo sea sobre torno

ya que ls pieza «}’- tiene su orificio exagonal interior ciew
£0e
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Son veriebles las circunstanclas de tamafio, forma y

‘material de que se construysan caedas uno de los elementos

que componen el cabezal de roscer, en el cual podré variar
se todo aquello que no suponga altereciém del principio o
esenclalidad pueste de menifiesto en la pasanda descripcién
la cusl debe ser tomada en su mas amplio sentido y nunca

con caracter limitativo,
=G=0= 00000 =00~

N o T a

- Por la Patente de Tvencién a que se refiere la pre-
sente memoria Desoriptiva, se REIVINDICA:

le,- Un csbezal automédtico pars roscar caracterizado
porque su posicién, durante el trabajo, es :hmévil vy vér-.
tical u horizontal, segfin vaya acoplado en ¢l plato de
‘una taladradora o en el lugar del punto en un torno, sién-
do el tornillo o la varilla & roscar los que estén dotados
de movimiento de giro mientras que el avance depende de
las caracteristicas mecénicas de la méquinae herramienta
correspondliendo avanzar a la verilla a roscer cuando se
trabaje con taladro y al cabezal montedo en el punto cuan-
do se trabaja sobre torno,

22,- El cabezal de la primera reivindicaciédn carace
terizado porgque, para montarlo scbre taladro, una de sus
plezas estd provista de un mango pasante que se introduce
en un cubo husco solidarioc de una base o plétaforma que

va fijaeda, por dos tornillos, al plato del talédrador,
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resulténdo dichos mango pasante y eupo firmemente unidos
por medio de un pésador de presién o sistema apropiado.

32,- El cabezal de las anteriores reivindicaclones
caracterizado porque para su acoplamienio sobre torno,
la pleza citada anteriormente lleva dispueéto un cono
morse en sustitucién del mango pasante, siendo dicho cono
v con é1l todo el cabezal el que se coloca en el soporte
del torno correspondiente al punto.

48, - El cabezal de las reivindicaclones gque anteceden,
caracterizado porque estd compuesto flor una pieza cuya for-
ma es cilinurica y huecé en su parte inferior o mango
pasante y cuya parte superlior (rematada en un plato salien-
te dotado de orificlo para paso de la taladrina} posee
exteriormente una rosca & izquierdas & interiormente un
hueco exagonal o poligonal que se define mas tarde en cono
hasta alcanzar el digmetro interior del msngo pasante o
hasta cegar por completo cuando dicha pileza, en lugar del
mango‘pésente cilfnarico, lleva dispuesto el cono morse.:

5¢,- El canal de las reivindicaciores precedentes,
caracterizado porque, la pleza anterior va dispuests en el
1nter16r de una caje cilindrica, estdndo su plato acoplado
contra el fondo de la misma y apareciendo el resto al
exterior por un orificio central practicado en aicho fondo,
de forma tal que la rosca a izquierdas queaa en situacién
de recibir dos anillos roscados que ofician de tuerca y
contratuerca con lo que se unifican firmemente o no ( a vo=-
luntad) las dos plezas anteriorés ¥ llevando cads anillo un
véstago roscado lateralmente paras faciliter su mane jo.

62,~ El1 cabezal de las anteriores reivindicaciones,

caracterizado porque el interior cllindrico de la caja

.
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lleva practicadas en su parte.superior unas rempas cira
culares excentrices, correspondientes cada una a la planta
de un cuadrante de circulo y cuya pared ofrece una ligera
convergenclia hacla la parte inferior de la pleza, siendo
contra dichas paredes en donde se adosan los lomos redon-
deados de los peines de roscar.

78,= El cabézal de las precedentes relvindicaciones,
caracterizado porque, los peines de roscar.son planos, con
su lomo (o parte contraria al dentado de corte), redondea-
do y con un tetén salivnte en su cara superior, siendo
ei citado lomo en una definicién convergente, andloga & 1ls
del interior de la caja, remstada més sbajo en un pequefio

chaflén entre el lomo y la cara inferior del peine, cads

.uno de los cuales, en nfmero de cuastro, va dispuesto en el

interior de una de las cuatro ranuras que, en un éngulo de
goe, vén abiertas en la base superior de la piegza por ta=-
pelnes, la cual es cilinarica exteriormente ¥y consta de
dos zonas; la superior que enrasa con la arista superior
de la caja, va separada de la inferior por una ranura

circular que posee un escalonamiento empliatorio de su

altura que ocupa aproximesdamente la cusrta parte de su

perimetro, La parte inferlor citava de la pieza- porta-pei-
nes se det'ine en un saliente en romma de prisma exagonal o
poligonal que se acopla en el hueco de igusl seccién del

mengo pasante, siendo el interlor des dicha pieza hueca v

‘circukar eamplidndose hacia arriba en una zona cénica en

la que desembocan las ranuras en cruz en las que se acoplan

los cuatro peines.

8d,- El cabesal de las reivindicaciones que anteceden,
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Capacﬁerizado porque, roscada con cuatro tornillos en la
bage superior de 1la piéza porta-peines, va dispusesta una
tapa que posee un orificic central en cono continuseciédn
del cono lnterlor de la otra, la cual taps lleva practica-
da en su base iInferior una ranura circulasr en la que con-
vergen cuatro ranuras radiales en cada una de las cuales
resulta introducido el tetén superior de un peine, mién-
tras que en la panura circular sparecen los orificios para
los tornillos de fijacidn, en uos opuestos de los cusles
va montado un resorte de alambre de acero con dos ramas
divergentes cada una de las cvuakes hace presién contra el
tetén de un peine obligando a &§ste a estar constantemsnte
adosado por mx lomo a la pared interior de la caja, de forms
tal gue con solo dos resortes introducidos en la ranura
circular de 1avtapa se mentiene & los cuatro peines en
posicién, |

92,- E1 cabezal de lss anteriores reivindicéciones,
caracterizado éorque en la ranura circular de 1la pileza
porta-peines va introducldo un segmento de acero carente
,de su cuarta parte y comprendldo entre dos tetones gue
sobresalen de la paréd interior de la tal ranura de forms
tal éue, su ampliacién en altura queda libre, siendo este
segmento el que actus de freno, por friccién contra el
interip r de la caja, en los desplazamientos axiales del

conjunto mévil del cabezal, constituido por la tapa, los

peines y le pieza que los comprende la cual se gufa en
estos desplazamientos por su acoplamiento exagonsl o poll
gonal con el mengo pasante o como morse, en su caso; &sts

los tsles desplazamientos limitados por un tornillo que,
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roscado en la pared de la caja, asoma su extremidad en
escalén en la empliacién de la rgnugér%%l%g pleza porta-
pelnes, y silendo la colocacién de tal tornillo con el
escalén hacia abajo o hacia arriba la que determina el
limite de los desplazamientos: cuando estéd hacia abajo,
la parte circular del escelén tropieza con la arista
inferior de la ranura momento en el c¢usl, los peines tis-
nen su chaflén inferior contra la arista interior de la
embocadura de la caja alcanzando su méxims separacién y
dejando libre la pleza roscada, bastando un golpe con la

pelms de la mano para introducir el conjunto mévil dentro

del cabezal y queder los peines en aisposicién de volver

& roscar otra pieza, lo que constituye el disparo automfe

tico del cebezal ya que al pararse, menual o automética-
mente, la aproximacién ue la pleza a roscar y el cabezal
y continuar el giro de la primera, los dientes siguen ros-
cando realizandose por arrastre, el desplazamiento de¢ la
pleza éorta-peines hasta un conjunto en que la separacién
cada vez mayor de estos dejé en libertad al tornillo o va=-
rilla que ya estard rosceda,

| 1l02,- El cabezal de las reivindicaciones antefiores,
caracterizado porque cuando el-esgalén del tornillo de
tope estd hacia arriba es ls parte plana del mismo la que
tropleza con la arista inferior de la ranura de la pieza
pbrta—peines que asi tiene un mayor desplazamiento que
deja al descublerto las ranuras qus contienen los peines
que, de sste modo, pueden ser montados y retirados sin des.
montar el cabezal, Dichq tornillo llevs una sefial y un in-

dicador la pared de la caja & fin de poder determinar en
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todo momento la posicién del escalén del primero.
ll%.,~ El cébezal de las precedentes reivindicaciones
caracterizado porque, para realizar cilertos trabajos de

roscas delicasdas cuyos hilos pudicren perjudicarse por el

~ esfuerzo de errastre del disparo automético, roscas céni-

cas, etc, se elimina dicho disparo sutomftico retirando,

_de la ranura de la pleza porta-peines, el segmento de

~acero y se inmoviliza dicha pleza con la caja por medio

de un tornillo que atraviesa su pared ¥ se introduce en

la ranure permitiendo que 1la caja pueda girar (por lsber
aflojado previamente los anillos roscados en le& rosca iz-
quierds del msngo pasante o cono morée) a soliclitud de un
mango o palanca roscado en la pared de dicha caja que, de
este modo, puede ser llevada hasta un punto en el que los
lomos de los peines coinciden con la mayor smplitud de sus
rampas excéntricas con lo que se separen lo suficiente

para dejar libre la varilla que ya se ha roscado; un impul-
So del mango en sentido contrario lleva la caja a su posi-
cién de origen y los dientes a su difmetro de trabajo el
cual se fija por un tornillo reguladpr que limita los
movimientos circulsres de la caja al hacer tope contrq

el mango o palanca, estdndo dicho tornillo regulador rosce-
do en la ecabeza he un soporte que se monta, por rosca, en
la extremidad de la base conque se fija el cabezal al plato
del taladraﬁor.

l22.~ El cabezal de las reivindicaciones que anteceden,

;#éracterizado porque de la base del cono interior de la

DPleza porta-peines parten unos canales hasta el uxterior de

la misma los que coinciden con los orificios practicados en
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- el plato del msngo pasante (o cono morse en su caso), los

gue, & au vez se comunican con otros hechos en la pared de
la caja obteniéndose de este modo un sistema de salida para -
la tsladrina que, introducida por el orificio de 1la tapa,
circula por el interior del‘cabezal ¥ 8rrastra la viruta
al exterior,

139,- " UN CABEZAL AUTOMATICO PARA ROSCAR, ADAPTARLE
A TORNO Y TALADRO " - de conformidad en un todo en lo
esencial y fines industrlales & lo descrito en la pre-

sente Memoriaiy gréficamsnte representado en les riguras

'de los adjuntos planos para su mejor comprensién,

Esta Memoris conste de DIECISIETEInjas, escritas o
mecanografiadas.a doble espacio en 450 LINEAS y por una

sola de sus carsas.

. HadRid, 26 de Agosto de 1.949

Por autorizacién file la interesada.-
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