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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a perfilados huecos, estrul
dos, de materia pléstica, para ser utilizados en substitucidn o
bien cooperando con elementos de madera, pasta de madera, cartén
piedra, cartdn, metal y similares, en la preparacidn de embalajes}

Se conocen elementos huecos de material pléstico, extrufdos
en forma de hojas o folios que presentan entre la pared superior
Y la inferior, tabiquillos determinante de pasajes cuyas paredus'

laterales, unidas a la superior e inferior, constituyen la estruc;

tura portante de la lémina. Estas hojas, de unas anchuras en esper
sor, que vienen a estar comprendidas entre 3 y 5 cme. permiten la
realizgcidn de embalajes, y en particular, de cajas o receptacu-
los destinados a contener varios productos entre los que se encuexn
t?an pringipalmente los orto-floro-frutfcolas, que presemtas notar
bles inconvenientes. Estas tiras, cortadas o serradas, tienen sus
cantos abiertos y muy cortantes, lo que produce dafios, flcilmente
comprensibles, a los productos contenidos en las cajas. Asimismo

estas tiras se hallak sujetas a f&ciles deformaciones o enacrados

por lo cual la solidez y la seguridad del embalaje queda comprome;
tida. Tales tiras, a continuacobn de su corte o serrado, sin par-
ticularmente débiles con relacifn a sus bordes y se verifica en
los mismos flcilmente un enarcado o un plegado.

Se ha tratado de obtener tales elementos huecos en material

te para realizarlos con los bordes cerrados, pero presentan los
mismos inconvenientes que las piezas antes descsritas, obtenidas

por corte o serrado en fr;o.‘ De hecho, el corte en caliente asf

como el soldado en caliente, de los costados de los cuerpos corta
dos o serrados en frio, provoca una distorsién de la orientacibn
molecular de los mismos con relacibn a las zonas de sus bordes.

De hecho, mientras la orientacidn molecular del cuerpo se desarror

lla en sentido longitudinal, en correspondencia con los flancos,
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se obtien§ una distorsidén de la orientacién molecular que viene a
ser casi ortogonal a la de la prevalente de la pieza. Esto favore-
ce un flcil enarcado y plegado de la pieza expuesta a esfuerzos
axiles. De otra parte, el procedimiento y la maquinaria para la
realizaci&n de estas plezas es especialmente laboriosa y costosa,

con repercusiones completamente negativas sobre la competividad cd

mercial del producto obtenido con ellos. Por otra parte, las plezas
de esta clase, para soportar las cérgas que les corresponden, deb]
tener unos considerables espesores de pared, que aumentan concide-
rablemente su peso y su costo.

Un objeto de esta invencién es proporcionar unos perfiles de
tipo hueco, extruidos en material pléstico, para ser empleados en
substitucién o en compafifa de elementos de madera, pasta de maderﬁ,
cartbén piedra, cartén, metal o similar, en la realizacibn de los
embalajes, que se hallen exentos de los inconvenientes antes men--
cionados.

Otro fin de esta invencidn es procurar un embalaje total o
parcialmente constitu@do por perfiles huecos, extruidos en materia
pléstica exentos de cichos inconvenientes.

Estos y otros objetivos m&s de la invenci®dn se realizan con
los perfiles entruidos en materia pl&atica, provistos en su inte-
rior de paredes o tabiques longitudinales de refuerzo, los que,se-
gln la presente invencidn, presentan las siguientes particularida-
des:
a) Secoibn transversal de perfil externo poligonal convexo o geui-

valente, con flancos serrados.
b) Substancialmente desprovistos al menos sobre sus paredes exter-
nas y preferiblemente sobre los costadoé, de aristas vivas,
c) Orientaci§n molecular homogénea, del material pléstico en sen-
tido longitudinal; y en fin, preferible pero no necesariamente
d) Flaneos y+o el menos dos paredes laterales internas de refuerzc

formando cada una con las paredes externas fngulos diferentes
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Con motivo de la orientaci§n molecular homogénea, presente

de 9090

en todo el perfil segln la invencifn, las paredes internas de re=-
fuerzo pueden tener un espesor muy sutil.

Los perfiles huecos, esmtrufdos, segln la invencibn, pueden teg

ner diversas formas. M&s particularmente, los perfiles huecos ex-
trufdos segfn la invencidn, pueden tener forma de banda plana, de
dipemsiones apropiadas, cerrada lateralmente, en la que las pare-

des exteriores de mayor superdicie son planas entre sf, y las de-

més paredes, de menor superficie, se hallan preferiblemente despro
vistas de &ngulos vivos, y con superficies curvas.

Alternativamente, los perfiles huecoa, extrufdos, segﬁn la in-
venci§n, pueden ser en formade tira angulada, de dimensiones ade-
cuadas, formada por dos alas iguales o diferentes en anchura, con
una angulacifn entre s{ comprendida entre 102 y 1602, preferible-
mente 909'aproximadamente.

Los perfiles huecos segﬁn la invenci&ﬁ, extruidos en forma de
banda plana o angulada, pueden tener la cabeza abierta o cerrada,
con espesor considerablemente inférooé al de la propia banda.

De acuerdo con otra de las numerosas alternativas posibles,
los perfiles huecos extruldos segln la invencidn, puedemn tener la
forma de wun tronco de prisma de base poligona¥ y preferiblemente
triangular. En este filtimo caso, tales perfiles pueden ser venta-
josamente empleados. en su cualidad angular, en la realizacibn de
embalajes del tipo de caja o jaula.

De acuerdo con una realizaciin preferentemente ventajosa, de
la invenci§n, los perfiles huecos extruidos pueden tener la forma
de agregados mfiltiples de una unidad singular, ligados entre si
por rebabas. Tales adiciones mfiltiples pueden ser fécilmente separ
radas en los elementos singulares que las componen -perfiles ex--

trufdos- en el momento de su empleo. ,

Los perfiles huecos extrufdos seghn la invencibn, son particp-

larmente ligeros y resisten cargas considerables sin ninguna defor-
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la solidez del embalaje realizado con los mismos. De hecho, las
paredes internas de refuerzo determinan, con las paredes exterio-
100 res las piezas,de seccidn poligonal o equivalente, un conjunto de
esta disposici&n; tales paredes internas constituyen pares de pun-
tales de estriboy, o refuerszo.

En una realizacidén preferente de la invenci&n, por lo menos
dos de estas paredes internas de refuerzo forman cada una con las
1085 paredes externas de mayor superficie, &ngulos diferentes de 909,
graclas a la orientaci&n molecular homogénea en el interior del per=~
fil; las paredes de refuerzo pueden tener espesores muy pequeiios
y en algunos casl sb8lamente alguna de tales paredes, que salen de
la nervadura portante, t;ene un espesor superior a la de la otra
110 pared de refuerzo.

Los perfiles huecos segin la invencién se pueden preparar fé-
cilmente con dispositivos convencionales, conocidos por los exper-
tos en la materia, comprendiendo una trefiladora para la extrusién
del material termopllistico, de cabeza plana, oportunamente modifi-
115 cada, y dispositivos de tramnsporte y refrigeracién de los perfileq
extruidos asf obtenidos.

Entre la vasta gama de materiales termopl&sticoa gue se pue-
den emplear en la preparacién de los perfiles extrufdos seghn la
invenci&n, se citan a titulo de ejemplo ilustrativo, pero no limi-

120 tativo, poliolefinas, entre las que el polietileno, el polipropile

no y similares, polistireno y copolimeros del estireno, de varia
naturaleza como el ABS y similares, son preferentes.

Los per@liles extrufdos segfn la invencidn estén dotados de un
complejo de excelentes caracteristicas que permiten realizar en el
125 campo del embalaje, soluciones extremadamente ventajosas desde el
punto de vista préctico, higiénico y econbmico.

Resulta, de hecho, posible a los utilizadores de los embala~

jes ordenar los perfiles extrufdos segln la invencién, y, eventual




-

< 189654 -

mente, la parte de la madera, directamente a la fébktica, para pro-

130 deder luego inmediatamente a la realizacién répida y econdmica del
embalaje en el &mbito citado de los almacenes, para un répido lleT

nado para los productos a que se destinan dichos embalajes.

A fin de facilirar la utilizacidn de los perfiles extruidss
segﬁn la invenci&n, bien en el tiempo de fabricac 8n tanto como en
135 los costos de producciﬁn, dichos perfiles pueden ser puestos en el

| comercio bajo forma de productos semielaborados; asf por ejemplo,

los fondos, las cabeceras o los cuerpos de los embalajes tipo caja

pueden ser puestos en el comercio aptos para ser provistos del dis
positivo, dg manera que pueda realizarse rdpidamente y con facili-
140 lidad el embalaje deseado.

Las serrerias.hoy imperentas en la produccibn de cajas de ma-
dera, que tienen un radio de accidn comercial muy limitado por el
coste de produccidn y sobre todo del transporte del embalaje vacio)
haciendo uso de los embalajes extrufidos segln la invencidn, pueden

145 ampliar sus zonas de influencia comercial y acrecentar notablementg

su producci&n diaria, en forma de productos semielaboradps, con no

table ventaja econbmica.

Es evidente que todo ello repercite con sensible ventaja a
favor de la utilizacién de los embalajes, los cuales pueden contar
150 ) con una considerable:disminuciﬁn del tiempo que transcurre entre
la ordenacoSn en la serreria, y la provisién, de parte de esta fl-
tima, de cantidad notable de los embalajes que precisan.

Otras finalidades y ventajas mhs se desprenden de la lectura
de la presente memoria para ruya mejor comprensidn se acompafian loF
155 dibujos adjuntos que muestran un ejemplo de realizaci&n no lim:i.i:a.-g
tivo de los varios que.caben en el cuadro general de la invencidn.
En los mismos:

Las figs. de 1 a 5 ilustran parcialmente una vista perspectiva

esquemldtica de perfiles extruidos a manera de banda plaﬁa, angulanr

160 y de reonco de prisma de seccidn triangular, todos con las cabezaJ
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Se exceptfia del grupo anterior la fig. 3.

La figs 3 muestra una perspectiva esquemitica (interrumpida
en su parte central) de un perfil extrufdo a manera de banda pla-
na con la cabeza cerrada.

Las figs. 6, 7 y 8 muestran una vista frontal (parcial) de
la cabeza abierta de algunos tipos de estos perfiles extruldos
en apariencia de banda plana. |

Las figs. 9, 10 y 11 muestran una perspectiva esquemftica de
embalajes del tipo caj6n, realizados total o parcialmente con los
perfiles extruldos segln la invencibn.

De conformidad con la invencidn referida a los dibujos adjun-
tos en la fig. 1 se muestra que el perfil ext uido en forma de ban
da plan; comprende dos paredes externas, una superior 19 y otra in
ferior 20 entre cuyas paredes quedan configurados unos huecos 21
merced a los tabiquillos 22 a guisa de puntales de separaci&n en~
tre dichas paredxs 19 y 20.

Dichos tabiques 22, con ayuda de los flancos 23 de superficige
curva, por su inclinacidn y gracias a la orientacidn molecular ho-
mogénea de la bancada y de la zona lindante, resisten a cargas in-
ciedentes sobre una de las paredes 19 -~ 20 afin en el caso de que
los tabiques 22 qye limitan los huecos 21 sean de escaso espesor;
de este modo se realiza asf{ una estructura portante de dificil de-
formacidn que no puede en forma alguna dafiar el producto contenida
en la caja reaslizada con estos perfiles, aunque sean de exiguo es-
pesor, como por ejemplom de 0.2 & O.k.

La fige 2 ilustra perfiles vacios o mejor dicho, huecos, ex-
truidos, en forma de banda, ligados entre si por las rebabas 29.
Cada una de estas bandas consta de una pared superior 19 y de otrJ
inferior 20 entre las que quedan configurados los huecos 21 median
te los tabiques interiores 22 dispuestos a manera de puntales de
separaci&n y resistencia. Las rebabas 29 permiten obtener uniform%

dad de avance de la banda durante su extrusibn, y facilitan el arx

as
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tre de la banda durante su extrusifn, asi como la aceleracidn o dg
celeracidn dé la misma segﬁn las-necesidades de trabajo y en rela-
ci8n al tipo de material que se emplée y las caracteristicas que
haya de tener el perfil a obtener.

Aunque la rebaba puede ser separada dd cualquier modo conoci-
do, cualquiera que sea el perfil extruido, es preferible operar el
corte de la misma antes del enfriamiento total , a fin de que no

sea aunque sea minimamente, destrufda la orientacidn molecular de

los fkancos del perfil, para evitar todo lo posible las deformacio
nes y cesiones de la estructura, que comprometerian la solidez del
embalaje asi realizado.

Aunque no se ilustra en la figura, es evidente que la rebaba
puede ser de exiguo anchura, por lo que para separar una unidad de
perfil de la otra, es suficiente efectuar un corte en dicha rebabd,
dejando parte de ésta acoplada al perfil; lo cual viene asf a tener
una encostilladura de refuerzo en un saliente vivo, en posici§n tal
que no acarrea dafio ninguno a los productos contenidos en el emba-
lajeo

La adopciln de estas rebabas de unidn entre las unidades de
perfiles durante la extrusidn permite, de otra parte, mantener a
los mismos en perfecta alineacidn entre sf, aln en la fase de re-
grigeracidn o enfriamiento del perfilado extrufdo.

La fige 3 muestra un perfil extruido en forma de banda plana
con huecos 21 y las paredes interiores 22 de refuerzo similares a

los de la fige 1, pero con la cabeza 27 cerrada y de espesor consi

T

derablemente menor al de la banda en sf. Esta cabeza 27 se halla
unida mediante planos curvos 27°a las paredes superior 19 e infe-
rior 20 de la banda, cuyas paredes son unidas a través de costados
curvilfneos 23",

Se comprende que un perfil as{ ibtenido con motivo de sus ca-
bezas cerradas, ofrece una mayor resistencia a las cargas axiles,

presentando en su interior una camara de aire estanca.
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La fige 4 ilustra un perfil extrufdo en forma de banda angu-

lar de tipo de "L" con las paredes exteriores 19 = 19’y 20 - 207
Tal perfil presénfa las oquedades 21 delimitadas por los tabiques
22 constituyendo puntales de separaci&n y termina en los extremos
libres de sus alas ckn los flancos 23" de superficie curva. las
alas de dicho perfil extruldo en "L" pueden ser de longitudes bien
sean iguales o bien pueden ser empleadas para constituir los flan-
cos8 o cabeceras de los embalajes de tipo caj&n, como por ejemplo
el de la fige 1l.

Es obvio que usando dicho perfil en "L'" con alas de distinta
longitud, se pueden obtener embakajes tipo cajén con flancos y/o
cabeceras de dos diferentes alturas, apgmns para uno o dos estratos
de priductos, segln las necesidades de empleo del embalajeo

Téles perfiles extruidos en "L" pueden ser realizados separa-
dament; uno de otro, o bien ligados entre s{ mediante rebabas su-
cesivamente separables sin alterar la orientaci&n molecular del
cutado perfil en "L",

La adopci§n de de la rebaba aunque de escasa anchura, durantq
la extrusibn, es de especial importancia para obtener umna uniformﬁ-
dad de avance en la fase de enfriamiento de los perfiles}extruido§o

La fige 5 1lustra un perfil extrufdo en forma de tronco de pi-
r&mide o mejor dicho, prism&tico, de base triangular, apto para
ser utilizado como ﬁontante para angulares de embalaje de tipo ca-
jén o jauldn.

Entre las paredes laterales 30 - 30°y 3" de tales perfiles,
presentan oquedades 21 de seccibn triangular separadas entre s
por los tabiques 22 a manera de puntales de separacidn. Es ovio
que las oquedades 21 puedem tener cualquier seccidn poligonal,
quedando dentro del &mbito de la invencién.

Tales montantes pueden ser extruidos separados unos de los

bles de los montantes de manera anfloga la descrita para los per-

files extruldos en forma de banda plana o angulada.
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Una de las oquedades 21 del montante puede servir para asien-

to del alojamiento de botones a presién como vendri después descri

to.
Es obvio que una vez unidas, mediante agrafes metdlicos 0 conl
cualguier otro medio equivalente apropiado, cuatro montantes angu-

lares como el de la fige 1 con dos perfiles extrufdos en "L" como

el de la fig. & y con uno o mis perfiles extrufdos en forma de ban

da plana para caba una cabecera, queda formado el esqueleto del em

balaje en forma de caj§n, que luego serf ultimado con el empleo de
otros perfules extrufdos en forma de banda plana como puede verse
en 1, fige 11 en la que con 31 se indica el engrapado metélkco,
con 33 los perfiles extrufidos en forma de banda plana, con 19" los
perfiles extrufdos en "L", con 34 los montantes como los de la fige
5 y con 35 los botones a presiln cuyos vhstagos pesan a través de
la oquedad central de 34.

Es obvio que los diversos elementos que constituyen el cajén
pueden ser ensamblados entre si de otro modo que con agrafes, tal
como por soldadura o por medios de adhesivos; pueden estar provis-
tos de cavidades a fin de facilitar el ensamblaje por soldadura
o por pegamento; pueden también presentar p?rforaciones practicadas
para favorecer su ensamblaje mediante botones a presi&n o medios
similares.

La fig. 6 muestra una vista frontal de la cabeza abierta de
unus perfiles extrufdos formando basda plana, en los que el flanco
23°presenta una superficie curva diferente a la de la fige 1, en
el sentido de que dicho flanco 23fdelimitan las oquedadms margina-~
les externas de la banda de modo que ha hagan asumir una seccidn
casi trapezoidal, sin que esta configuracidén pueda dafiar el pro--

ducto que vaya en contacto desde dentro con tales flancos.

La fige 7 muestra parcialmente una vista fromtal de la cabe~
da abierta de un perfil extruido en forma de banda plana, en la qqe
figuran las oquedades 21 agunas de las cuales tienen seccidn trian-

gular, otras trapezoidal y otras cuadrangular; tal estructura in
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dica claramente que la secci&n poligonal de las oquedades puede
ser de diversa configuracidn, quedando siempre comprendida dentro
de la gran posibilidad de realizaciones que ofrece la invencidén.

En la fig. 7, las paredes 22° que constituyen los puntales de
estribo tienen mayor espesor que las restantes paredes que delimi-
tan las oquedades. Es evidente que pueden hacerse realizaciones de
runtales de estribos teniendo el mismo espesor que los de las pa-
redes superior 19 o de la inferior 20 de la pieza. Asimismo, a ma-
nera de nervadura de refuerzo, los espesores de las paredes 22"
ortogonales a la cara superior y a la inferior 19 y 20 de la pie-
Za, pueden aumemtarse. En la fig. 7 no se ilustran los costados
de la pieza, los cuales, siempre segln la invenci&n, deberfn ser
preferentemente desprovistos de aristas vivas, y de superficie cux
va, Yy presentar una orientaci&n molecular que constituya un todo
homogéneo con el resto de la pieza.

Es claro que el espesor de las paredes 22°§ 22" puede ser re
lizado en zonas particulares de la pieza oara aumentar la resister
cia a cargas axiles o para aumentar la resistencia a la torsiﬁn,
halléndose en relaci&n directa con el espesor de las paredes deli-
tadoras de las oquedades, a la longitud y a la anchura del perfil
que forma las‘piezas.

La fige. 8 muestra una vista frontal de una cabecera abierta,

de un perfil extrufdo en forma de banda plana, en la que loas oque

dades 21 tienen seccidn de trapecio rectngulo, cuya pared 24 es

ortogonal a las caras 19 = 20 de la pieza, mientras que las pare-~
des 22 forman los puntales de estribo entre dichgs caras 19 y 20,
El costado 23" es en todo similar al 23"de la fig. 6.

Es obvio que una o mfs de las paredes exteriores o interiores
del perfil pueden tener espesores mayores que el de las restantes
paredese.

De acuerdo con lo descrito, evidentemente, se puede obtener

perfiles extruidos con una nervadura central espesada a lo largo
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del eje medio longitudinal, como también perfiles extrufdos con
dos nervaduras de refuerzo'dispuesta cada una en vecidad con los
costados, o bien perfiles con solamente los costados espesados
respecto a las otras paredes delimitadoras de las oquedades, pero
siempre quedando la orientach&n molecular del perfil homogénea y
segln el eje longitudinal del mismo.

Los perfiles extruidos son las caracteristicas hasta ahora
descritas e ilustradas en las figs. de 1 a 8 pueden ser empleados
ventajosamente para la realizacifn de embalajes, tanto para cajonds
como receptéculos de tipo mixdo (pléstico y madera) o enteramente
constitufdos en material pléstico.

Los perfiles extrufdos segln la invencidn pueden sensamblarss
entre si{ con tiras o con montantes de madera por medio de agrafes
met&licos como se ve en la fig. 9 donde los agrafes met8licos se
sefialan con 31, las partes de madera con 32 y las tiras de los pex
files extrufdos en plésticom con 33,

La figo 10 muestra un cajén realizado con perfiles extruidos
de material pl&stico en forma de tiras planas 31 que se vinculan
al montante 36 de madera, Que van vinculados por la parte inferiox
a la tira 33 por medio de clavos o similar 39.

Finalmente, tras lo descrito s§lo resta sefialar que en la pr¢-
sente invencibn caven cuantas variantes de realizacibn como sean

posibles sin que se altere la esencia de lm misma.

NOTA: Descrito suficientemente lo que antecede sbélo resta sefialar
que lo que se declara propio, nuevo y Gtil del solicitante es lo

contenido en las siguientes:
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350 REIVINDICACIONES: v

1 - Un dispositivo de embalaje constituido por perfiles de

material pl&stico extrufdo, huecoa, con tabiques longitudinales in

ternos de refuerzo, para ser empleados en substitucidn o en coope-

raci&n con elementos de madera, pasta de madera, cartbén piedra,car
355 t&n, metal o similares, caracterizado por el hecho de que los per-
files ofrecen la particularidad de presentar seccidn transversal

de perfil exterior poligonal convexo, o similar, con los costados
cerrados; se hallan substancialmente carentes de aristas vivas por
lo menos en su superficie externa; y tienen la orientaci6n molecu~

360 lar del material pléstico en sentido longitudinal.

2 - Un dispositivo, seglhn reivindicaci&n 18 caracterizado por

que los costados y por lo menos dos de las paredes longitudinales

internas, de refuerzo, de las piezas que forman el embalaje, for-

man cada una, con las paredes exteriores del perfil, Angulos dife-
365 rentes de 90Q.

3 = Un dispositivo, segln reivindicgciones l y 2 caracteriza-

do porque las unidades de perfil se presentan en forma de piezas

unidas entre s{ por una lenglieta o rebaba del propio material plés
tico que las compone, siendo.separables en el momento de su empleo,
370 k - Un dispositivo, seglm reivindicacidn 3 caracterizado por-
que las piezas que se hallan constituidas por dichos perfiles de
material pléstico extrufdo, presentan una orientacifn homogénea
de dicho material pléstico, en sentido longitudinal.

5 =« Un dispositivo, segﬁn reivindicaciones 3 y 4 caracteriza-
375 do por el hecho de que las citadas piezas tienen por lo menos una
de sus cabezas cerrada.

6 = Un dispositivo, seglm reivindic#ciones de 1 a 5 caracte~-
rizado porque las piezas formadas por los perfiles de material pl&s-
tico extruido, presentan.forma de tira plana, cerrada lateralmente

380 y en la cual las dos paredes de mayor superficie son planas y pa=-
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ralelas entre sf, y las otras paredes de menor superficie se ha-

llan preferentemente desprovistas de aristas vivas y son se super-
ficie curva.

7 = Un dispositivo, segln reivindicaciones de 1 a 5 caracte-
385 zado porque los citados perfiles tienen forma de tira plana, cerrg-
da lateralmente, y en la que las dos paredes de mayor superficie
son planas Yy no paralelas entre s{ y las otras paredes de menor
superficie se hallan preferentemente exentas de aristas vivas y
son curvas.

390 8 - Un dispositivo segln reivindicaciones de 1 a 5 caracterid
zado porque los perfiles que lo componen tienen firma de tira angy-
lar, formada de dos aletas de igual o diferente extensidn, con un
angulacidn entre si comprendida entre los 102 y los 1602 y prefe-
rentemente de 909,

395 9 - Un dispositivo, segln reivindicacidn 8 caracterizado por-
que por lo menos en alguna de dichas aletas, las paredes de mayor
superficie son paralelas entre si.

10 - Un dispositivo, segln reivindicacién 8 caracterizado poﬂ-
que en por lo menos una de las aletas citadas, las paredes de ma-
Loo yor superficie no son paralelas entre si.

11 -« Un dispositivo,‘segﬁn reivindicaciones de 6 a 10 carac~-
terizado porque esta pieza de material pléstico extruddo, de forma
angular, tiene por lo menos una de sus testeros cerrade.

12 - Un dispositivo, segfln reivindicaciones de 1 a 5, caracte-
‘405 rizado por disponer de perfiles extrufdos, de material pl&stﬁco,

huecos, destinados a montantes, en los que la forma es de tronco

de prisma de base poligonal y preferiblemente triangular.

13 = Un dispositivo, seglin reivindicaciones de 1 a 12 caracté-
rizado porque las paredes externas e internas de las piezas que 1
410 componen, de material pl&stico extruido y huecas, tienem un espe-

sor igual y constante.
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14 - Un dispositivo, seglin reivindicaciones de 1 a 12 carac-
terizado porque en los citados perfiles, algunas o por lo menos uﬁa
de las paredes internas tienen un espesor mayor que las otrase.

15 - Un dispositivo, segln reivindicacibn 14 caracterizado
Porque solamente una de las paredes internas del perfil tienme un
espesor mayor que las restantes, y se desarrolla a lo largo del
eje medio longitudinal de dicho perfil hueco de material pléstico
extruldo,

16 - Un dispositivo, segfln reivindicaciones de 1 a 15 carac=-
terizado porque por lo menos una de las paredes externas del per-
£il de material pl&stico extrufdo y hueco, tiene un espesor mayor
qQue la otrae

17 - Un dispositivo segln reivindicaciones de 1 a 16 caracte-
rizado porque sobre por lo menos una de las paredxs externas de
las piezas obtenidas por estos perfiles, se recaban cavidades de
acople aptas para facilitar el montaje de los perfiles entre si,

y/o con elementos de madera.

18 -~ UN DISPOSITIVO DE EMBALAJE CONSTITUIDO POR PERFILES DE

MATERIAL PLASTICO EXTRUIDO, HUECOS, CON TABIQUES LONGITUDINALES IN

TERNOS, DE REFUERZO.
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Todo seghn se describe en la presente memoria que consta de
diez y seis hojas foliadas y escritas por una cara con cuatrociend

tas treinta y cuatro lineas y dibujos anexos.




------

20

22

21

ooooo

23!) 19

QYNLIYTD A Q‘U&WZ\UD %
23" | 2/ ﬂg,2 >o 29 . 22

IRCOORRXOCOC . R R0 : 0 FRRR . . OO AR

Rt




s TR N | A
e D VAVAVADR:S
' o fig 620

i' i 22' 22" 19 22|
4
VAN AR

s
24 22 24 2 19 55 fig. 7 ¢ 2

23 v )
L

20—
fig. 8

T
I

i HTHT
i
i
r
LT ‘! Tgl “[j;—
w
(%)

s 32 flgg 32

RTINS




Y-.
i

ot
t
i
h o
Pt
=S
A
I %
o
AlL
)
7

w
on

NG




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



