
C E R T I F I C A D O
D E

A D I C I Ó N

por "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL 

NS 178.590 por "Procedim iento p re p ara to r io  de in fu s io n e s  aromá­

t i c a s  con su  correspon dien te d is p o s it iv o  p a ra  e je c u ta r lo " ,  a  f a ­

vor de l a  Firma española INDUSTRIAL QUIMICA METALURGICA, S . L . ,  

d o m ic iliad a  en M adrid, C adarso, 1 2 .

MEMORIA DESCRIPTIVA

E l p resen te  c e r t i f ic a d o  de ad ic ió n  tie n e  por f in a l id a d  unas 

m ejoras in tro d u c id as  en e l o b je to  de l a  p aten te  p r in c ip a l  numero 

178 .590  que se  r e f e r í a  a  un procedim iento p re p a ra to r io  de in f u s i ­

ones arom áticas con su  correspondiente d isp o s it iv o  p ara  e je c u tá r-  

5 l o .

E l procedim iento re iv in d icad o  en l a  c i t a d a  paten te  p r in c ip a l 

t ie n e ,  e n tra  o tra s  c a r a c t e r í s t i c a s  e s e n c ia le s ,  l a  de p rod u cir  l a  

v a lo r iz a c ió n  del l iq u id o  d e s t i la d o r  con en tera  independencia del 

v e g e ta l a  d e s t i l a r  en forma t a l ,  que solam ente se  e s ta b le z c a  con- 

10 ta c to  en tre  e l  vapor y dicho v e g e ta l cuando aquel há adquirido  la

p re s ió n  y tem peratura con ven ien tes, lo  cu a l se  lograba,m edian te 

e l  paso  i n i c i a l  d el vapor, yá a  p re sió n  s u f ic ie n t e ,  por un o r i f i ­

c io  p rac ticad o  en e l  re la tiv am en te  la rg o  tubo de comunicación de
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ambas zon as, v a p o r iz a d o ra y  d e s t i la d o r a ,  paso que, produciendo 

una depresión  en l a  p a rte  de tubo sumergida en e l  c itad o  l iq u id o , 

o b lig a  a  e s te  a  subár por aquel tubo d ir ig ié n d o se  h a c ia  el; r e c i­

p ien te  que contiene el elemento a  d e s t i l a r .

Como se desprende d e l a n te r io r  fundamente d e l procedim iento, 

lo  que im pulsa a l  l iq u id o  a p r e c ip it a r s e  por e l tubo , a  l a  tempe­

ra tu ra  de e b u llic ió n , es l a  su cción  m otivada por l a  depresión  que 

e l  escape de vapor por e l  o r i f i c i o  c re a  en l a  mencionada p arte  

de dicho tubo , lo  cu al es c ie r to  en lo s  c a so s  normales de calen ­

tam iento p ro g re s iv o , re lativam en te  le n to , pero puede o e u r r ir  que, 

o b ién  porque e l medio de caldeo se a  muy ráp ido  o porque e l  l i ­

quido se  in tro d u zca  en e l  d is p o s it iv o  previam ente ca len tad o , l a  

producción de vapor en l a  cámara in term edia se a  t a l  que, e l  e sca­

pe que se  e fe c tú a  por e l o r i f i c i o  la te ra lm en te  p rac ticad o  en e l 

tubo de comunicación, no b a s te  a  re d u c ir  a q u e lla  p re sió n  a  lo s  l i ­

m ites in d isp e n sa b le s  p ara  q u ^ a r r a s t r e  d el l iq u id o  se  deba exclu­

sivam ente a l  vapor de escap e , sin ó  que sea  l a  p ro p ia  p re sió n  en 

l a  cámara interm edia l a  que, obrando sobre l a  s u p e r f ic ie  l ib r e  

d e l l íq u id o  ayude a aquel a r r a s t r e  cooperando con l a  su cción  e je r ­

c id a .

A si pu ós, una de l a s  f in a l id a d e s  que p ersigu e  e l  presente 

c e r t i f ic a d o  de ad ic ió n  es de r e iv in d ic a r  que, en caso de ca le n ta­

miento y v ap orización  ráp id a  d e l l iq u id o  d e s t i la d o r ,  e l  a r r a s t r e  

de e s te  se  produce en e l tubo de com unicación, no solam ente por 

causa de l a  depresión  oreada en l a  rama ascendente del tubo por 

e l  escape de vapor, s in ó  también por l a  cooperación  que produce 

p ara  t a l  a r r a s t r e  l a  p re sió n  que e l  vapor eh l a  cámara interm edia 

e jerce í sobre l a  s u p e r f ic ie  l ib r e  d e l l iq u id o , s irv ien d o  en e ste  

caso aquel o r i f i c io  de compensador de p re s ió n , es d e c ir , que un 

so lo  diámetro de o r i f i c i o  s a t i s f a c e  siem pre to d as Las m ódalida-



¿ e s  de caldeo aunque v a r íe  también e l  volumen l ib r e  vacío  i n i c i a l ­

mente en e l  r e c ip ie n te  que contiene e l l íq u id o  a  c a le n ta r ,  por Tu­

s a r  v a r ia b le s  can tid ad es de l íq u id o .

ú tro  de lo s  puntos e se n c ia le s  re iv in d icad o s en l a  p a ten te  prin­

c ip a l  es e l que, e l  pequeño o r i f i c i o  p a ra  escape in i o i a l  d e l vapor 

s e  p rac tic ab a  en l a  pared  l a t e r a l  del tubo comunicante de l a s  doa 

zon as, y precisam ente se  in d icab a  como lu g a r  adecuado de emplaza# 

miento de dicho o r i f i c i o  a  l a  inm ediación d el codo que formaba e l  

mencionado tubo a l e s t a r  doblado en ángulo aproximadamente re c to . 

E sto  supone una lim ita c ió n  de trazado  de tubo y parece dar a  en­

ten d er que e l  procedim iento e s t á  som etido en su  e f ic a c ia  a  t a le s  . 

traz ad o s y s i tu a c io n e s ,  y ahora se  t r a t a  de r e iv in d ic a r  que, e l 

a r r a s t r e  de liq u id o  por su cc ió n , o por su cción  unida a  p re s ió n , 

es siem pre e fe c tiv o  c u a lq u ie ra  que s e a  l a  in c lin a c ió n  de l a s  dos 

ramas del tubo com unicante, in c lu so  en e l caso  de que " " a  e s té  en 

pro longación  de l a  o t r a ,  formando un ángulo de 1806, s igu ien d o , 

desde lu ego  verticalm en te  in tro d u c id a  una de e l l a s  en e l  l íq u id o , 

y s in  que s e  a lte re n  l a s  demás c a r a c t e r í s t i c a s  del s is te m a , cuyo 

re c ip ie n te  conteniendo e l  v e g e ta l a  d e s t i l a r  siem pre e s t á  situ ad o  

a l  extremo l ib r e  de l a  rama d e l tubo de comunicación opuesto a l  

que e s t á  sumergido en e l  l íq u id o .

Respecto a  l a  s itu a c ió n  del o r i f i c i o  de e scap e , solamente de­

be cum plir l a  condición de e s t a r  por enoima del n iv e l del líq u id o  

en e l r e c ip ie n te  donde s e  c a ld e a , pudiendo s e r  c u a lq u ie ra  l a  a ltu ­

r a  sobre dicho n iv e l .

En e s te  c e r t i f ic a d o  de ad ic ió n  quedarán igualm ente p ro teg id as 

l a s  v a r ia n te s  r e l a t iv a s  a  l a  c la s e  de m a te ó le s  a  em plear, tamaña 

de lo s  elem entos de acuerdo con ya a p lic a c ió n , y en f i n ,  cuantas 

no se  sa lg an  de l o s  l ím ite s  y alcan ce d el in v en to .
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Hecha l a  d esc r ip c ió n  de l a s  m ejoras in tro d u c id as  en e l  ob jeto  

de l a  paten te  p r in c ip a l  ne 176 .590 , lo  que se  d e c ia ra  como nuevo 

y de p ro p ia  invención comprende l a s  r e iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s :

1 .  -* M ejoras in tro d u c id a s  en e l  ob je to  de l a  p aten te  p r in c ip a l

5 ne 178.590 por procedim iento p re p ara to r io  de in fu s io n e s  arom áticas

con su  correspon d ien te d isp o s it iv o  p a ra  e je c u ta r lo ,  c a ra c te r iz a d a s  

porque, cuando e l  calentam iento d e l l íq u id o  d e s t i la d o r  a  v ap o rizar  

se  v e r i f i c a  en p ro gresió n  tán  ráp id a  que no es s u f ic ie n te  e l o r i f i ­

c io  l a t e r a l  del tubo de comunicación de l a s  zonas vapórizad ora  y 

10 d e s t i la d o ra  para red u c ir  a  c ie r to s  l ím it e s  l a  p re sió n  producida en

l a  cámara in term ed ia , e l  l íq u id o  es a rra stra d o  por l a  cooperación ' 

de l a  su cción  en l a  rama ascendente de dicho tubo y l a  p rop ia  pre­

sión  que e l vapor de l a  c ita d a  cámara e je ro e  sobre l a  su p e r f ic ie  

l ib r e  del l íq u id o , sirv ien d o  por lo  tan to  p ara  tod as l a s  m odalida- 

15 des de caldeo  un mismo tamaño de o r i f i c i o  de e scap e , y se a  cual sea

e l  esp acio  l ib r e  en e l re c ip ie n te  que contiene a l  c itad o  l íq u id o .

2 .  — M ejoras, según se  re iv in d ic a  en l a  1 , c a ra c te r iz a d a s  porque 

e l  tubo de comunicación por donde es a r ra s tra d o  e l  l íq u id o  d e s t i l a ­

dor sobre e l  v eg e ta l a  d e s t i l a r ,  puede, o nó, e s t a r  doblado en án-

20 g u io , y s i  lo  e s t á ,  puede s e r  cu a lq u ie ra  l a  am plitud an gu lar de sus

ram as, situ án d ose  en todos lo s  ca so s  e l v e g e ta l a  d e s t i l a r  a l  extre 

mo de l a  rama opuesto a l  que e s t á  in trod u cid o  en el l íq u id o .

3-** M ejoras, según se  r e iv in d ic a  en l a s  a n te r io r e s ,  c a r a c te r i­

zadas porque, e l  o r i f i c i o  de escape  que produce l a  succión  puede 

25 e s t a r  s itu ad o  en c u a lq u ie r  punto del tubo de comunicación de ambas

zonas vaporizadora  y d e s t i la d o r a , s i s a p r e  que se  p ractiq u e  por en­

cima del n iv e l de l a  s u p e r f ic ie  l ib r e  del l íq u id o  a  v a p o r iz a r .

. 4 * -  M ejoras in tro d u c id as  en e l o b je to  de l a  paten te  p r in c ip a l
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nB 178.590 por procedim iento p re p a ra to r io  de in fu s io n e s  arom áticas

con su  correspon d ien te  d isp o s it iv o  p a ra  e je c u ta r lo .

Según se  d e scr ib e  y re iv in d ic a  eni^&esente memoria que con sta  

de s e i s  h o ja s  f o l ia d a s  y m ecanografiadas por una so la  c a r a .

Madrid^ a  s e i s  de Septiem bre de m il n ovecien tos cu aren ta  y

nueve.
INDUSTRIAL QUIMICA METALURGICA. S . L .

JAIME MEHH MHMLLBB
p, p
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