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MEfORIA DESCRIPTIVA
pera solicltar
PATENTE DE INVENCION
an
Bsrafa

por VEIKRTE afiog
& nombre de DEVELOFPEMENTS BT CREATICNS D'APPARAILS INDUS-
TRIELS, S.A., entidad suize, establecide en 7, rue Haldimend,

Iausena (Sulza), por:

‘wDN DISPOSITIVG PARA EXTRAER VIDRIO PCR ASEIRACION EN LOS
i HORNGS DB VIDRIERIA™,
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Bl presente invento se reflere a las miguinas
utilizedasg pera fabricer ertfoulos de vidrio huecos, por

ejemplo, botelles y frascos, en los cuales, en general,
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el olclo ds fabrigacién comprende princiralmente la extrac-
cion o coglda de una carge por aspiracidn de vidrio en fu-
sion, por medic de un molde esbozador, la transferencia de
diche carga a un molde acabsdor, por ejemplo, por medio

de un molde de anille, y finalmentis el soplado de diche
carga en el molde acabador para dar la forma definitiva al
articulo a fabricar.

Bn esta familia de maguinas, de gue se comno-
cen diverscs tipos gue difieren por la cinemdtica lmpuesta
a los ‘diversos moldes O‘grupes.de moldes, la experiencia ha
demostradc que 1a repeticicn de la extraccion del vidrio
implicaba en la zona de la misma, después de clerto tiempo,
una alteracidn del vidrio que, m&s o msnos acentuada, dafia
e la celidad de los artfculos fsbricados, y hasta & su so-
lidez, perque es generatriz de tenslones internss en el
vidrio después de enfrierse el objeto soplado.

Bata alteracidn gue esencialmsnte consiste
en un defectc de homogenidad, se ha combatido ya mediante
diversas teanicas. #n particular, se ha intentado superar
dichas dificultades por medic de un pote giratorio cuyas
dimensiones se calculan lo bastante grandes, o cuyo ritmo
de rotacion se determina convenientemente para dejar, en
principio al vidrio el tiempo necesarlie para calentarse
entre dos tomas sucasivas; )

For otra parte, desde gque fueron concebidas,
las maguinas llamadas "unitarias" cuyo molde o moldes ds
extraccion penstran en un horno de fusion, hicieron pensar

que estarfan exentas de las difioultades resultantes de la
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alteracion del vidrio en elr punto de toma, pero hubo que
reconocer gue dichas méquinas estdn igualmente sujetss en
clerta medide, a los mencionados inconvenientes, en razon
de los contactos repetidos de le base de dichos moldes con
la misma’ superficle del vidrioc en el horno y tambien a
gonsecunencia del enfriamiento provocado por la abertura de
ls portezuela de toma,

Tor lo demds, tamblén se ha propuestc posi-
bilitar el desplazamiento sistemético del punto de toma alar-
gando la abertura por la cual los organos absorbsdores pene-
4ran en el horno, perc parece gue esta solucidn es igual-
mente imperfecta, aunque sdle sea porgue acentua necesaria-
mente el'e;facto de enfriemiento que se acaba ds sefialar.

Bl presente invento tiens por objeto dar &l
vidrie, alterado por su contacto con la base de wn organc
ds toma, €l tiempo de recupeXar por recalentamiento su ho-
mogenidad térmica sin gque, por ura parte, el tlempo reser-
vado & ests recalentamiento afecte a la velocidad de pro-
dmccidn de 1s méquina, y por otra parte sin que los medios
aplicados sean costosos, poT el hecho &e¢ las masas g mover,
o cengurables por ocualguier razon técnica‘. 4 este respscto,
el invento ofrece el notable carscter de no exigir ningin
agrandamiento anormal de la abertura de penetracidn en el
horno de los drgenos extractores,

En su principio, el invento consiste en
comunicar al molde exztractor, en cuanto ha penetrado en
el horno, un desplazamiento angular, asoclgdo a su despla-

zamiento de penetracion y que se ejecuta al te rnativame ntae,
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en cade una de las tomas sucesivas, & un lads ¥y después al
otro del eje de la portezuela frente a la oual estéd instala-
da la mdquina.

Gracias a esta cinemdtica, por una parte,

b cada una de las dos zonas ¢ puntos ds extraccion se deja en
reposo y se recallenta durante todo el tiempo gue separa no
dos, sino tres tomas sucesivas; por otra parte, la portezue-
la conserva su anchuras normsl, y finalmente el movimiento
compuesto comunicado ai molde, puede reslizarse mecanicamente

10 por medios muy sencillos que respetan, sin hacerla sensible-

mente mis pesada, la estructura cldsica del gsnera de ma-

guinas de que =e trata.

Segdn otra caracteristica complementaria del
invente el movimiento de bajada y sublda del molde easbozador
15 paré la extraccion {movimiento gue puede comunicar a eje-

outarse, blen durante el desplazamiento angular del molde,
bien después que el mismo se ha terminade) se efectia por
una traslacion vertical propiamente dicha del molde y no
por inelinacidn o basculacicn del mismo, como en las magui-

20 nas conocidaa;

Tor consiguiente, &l paso que en éstas la de-
lentera del molds esbozador, durante la extraccion debe es-
tar sumergida mds profundamente que la trasera a fin de que
el orificio d6 1la base del molde esté anegado en la masa de

25 vidrioc y que pueda efectuarse su nueva carga, lo gque ocontri-
- buye a sumentar el defecto de homogeneidad térmica por es-

tar dicha mess interesada desigualmente en el contacto Tre-

frigerador del molde, por el contrariec, la traslacion ver-
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tical rigurosa comuniceda al molde por la extraccion segtn
el invento permite reducir el contacto a un simple roce,
por lo demds uniforme, de la superficle del vidrio con la
base del molde, sin penetracion notable y desigusl del mol-
de en el vidrio,

Bl invento se representa en el dibujo anexo
que muestra su eplicacion en el caso de una maquina llamada
unitaria, que contiene un moldehsbozador uniec sostenido al
extremo de un bragzo gue penetfh en @l horno, deblendo enten-
derse que esta aplicacicn, dads solamente a t{tulo de ejam=~
ple no es en &bsoluto limitativa, y que todos los detalles
de sjecucion podrdn variar sin salir del cuadro dél inven~
to 81 las caracter{sticas cinemdticas de dste me encuéntran
en la maguina,

Bn el dibujo:

la figura 1 es una vista en alzado de la
méquina oon exclusidn de todos los organos de mande u otres
que no son indis-pensables pars la comprensicn del 4invento.

Las figuraes 2 y 2 son dos vistas esquemati-
ocas en planta, que ilustran dos tomas sucesivas a una y otra
parte del eje de la portezuela y de la maquina.

Igs figuras 4, 6 y 6 corresponden a cortes
esquemétlcos transversales, dados respeotivamente por las
1{neas A-B-G-D, B-¥ y G-H.

; Se encuentran en estas figuras los elementos
u orgenos esenciasles de las maquinas del tipo de que se
trata, a saber: Bl bastidor 1, sostenido por ruedas 2, el

molde esbozador 3, que tiene encima un molde de anillo 4
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y va montado, por medic de un portamoldes & sobre un carrc
6, movible gobre reglas 7-7 y animado por un dispositivo
en rombo 8, para asegunrar la penetracion del molde esboza-
dor 3, en el horno 9, al travds de la portezuela 10 y su
retirada del hornc, después de coger una carga de la masa
de vidric en fusidn 11. La transferencia de esta carga al
molde aocabador 12, 8e realiza, como es sabido, por medla-
cion de un portamolde de anillo 13, gue coopera con un
cuadro 14 que se desliza & lo large de gufes 15, bajo la
accion de un dispositive 16, de tal maners, gque, Segin un
proceso ya conocido, el molde de anillo se abre cuando el
molde acshador e ha vuelto & cerrar sobre la carga 1o que
permite libertar el molde de anillo para la extraccion si-
guiente y simultdneamente soplar dicha carga en el molde
acabador bien mediante una campana por ‘aire comprimido bien
por la accion del vacio, mientras el molde esbozador se '
vuelve & cerrar alrededor del molde de anillo, pudiendo
entonces el conjunto de los dos anillos ser impulsade de
nueve hacia el hormo por la acelon del dispositive 8.
Recordada asi esta estructura general de
uns msquina conocida, el invento consiste en disponsr me-
dlos gue p.erm'itan comunicar al molde esbozador 3, a una
y otre parte del eje x-X, comun a la ma'quina vy & la porte-

zuele del horno, un desplazamiento angular 4 S< sobre un

eje verticel y-y, de tal maners que el orificlo de extrac-

oldn 17 de dicho molde tome el vidrio slternativamente en

 zonas situades a derecha 6 izquierda del ejs x~-x,

Oon este fin, y segin la reslizacion prdo-
-6 =
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tica representada a t{tulo de ejemplo, las reglas 7-7 que
gufan el carro 6 van sostenidas por una horquills 18, soli-
éaria de una columna tubular 19, gue puede pivotar dentro
de un pie tubular 20 solidario del bastidor 1 de la maqui-
na, Bste pivotamiento se pravoda en lcs momentos oporiunos,
e declr, con preferencis en cuanto el molde esbozador &
ha penetradc en el horno, por la accion slternativa de uma
cremallera 21 sobre nn pificn 22 solidario de un drbol 23,
cuya mesnecilla 24 arrastrs un espéirago 25, movible en la
hendidura 26 de un doble estribe £7-27, solidario de dichas
reglas, |

Durante este pivotamiento, lo mismo que en
reposo, lss reglas son gulades y sostenidass por un estribo
28, gque tlene una rusdecilla 29 movible en un ocaminc de
rodadura 30.

Bn estss ocondiciones, las itomes pares se
efectuan, por e jemplo, en una zons situa&a a la derecha
del eje x~x, mirando a la portezuela 10 (figura 2) y las
impares a la lzquierda de dicho eje (figura &). Tor oconsi-
guiente, el vidrio, slterado por su contacto con la base
del molde esbozador al hacer una toma, por ejemplo de nu-
mero par, tiene tiempo de recuperar la temperatura inlclal
antes de volver a penerse en contacto con dicho molde, ya
aue 6éste habrd efectuadc entre tanto, una toma de nUmero
impar, _

y 3 eéte degplazamiento angular al ternativo
sobre el eje y~y, e superpone, para la extraccicnm, un

movimiento de bejade y subida, del molde esbozador, en una
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trayectoria propiemente vertical, engendrada, en el ejemplo

del dibujo, por la cocperaclion de dos caminos de levas 31~
32 de perfiles idénticos, dispuestos en un carro inferior
33, movible elternativamente segun las flechas y en el cual
descansan por una parte la columna 19 por mediacidn de una
ruedecilla 34, y per otra parte una segunda columna-soporte
%5 por mediacidn de una ruediecilla 36. Bata columna 35
gulada en una vaina 37, recibe, en su parte superior, el
camino de rodadura 30,\y tiens un/apendice 38, que sirve

de gufas el eje de mandc 8gl despliazamiento anguler &3,
traslacion verticsl del

Bete movimiento
molde esb-ozador se produce, bign durante el desplazamiento/
angulsr, bien unicamente cuan as reglas 7-7 han llegado
& sus posiciones limites, representadas en las figuras 2 ¥
%, pero en todos los casos cion del molde esbo-
zador durante su baleda hsgis -13 saperfdcie del vidrio.

Bsta sclicitud gque corresp e a la presen~
tsda en Sulza el 16 de Septiembre de 1948, bajo el nume ro
37.949, se acoge a los beneficlos del articulo 51 del vi-

gente Estatuto esobre Propledad Industrial.

-0- NOTA =0-

Jos puntos de invencion propia y nueva que
se presentan pare gue 8sean objeto de esta Patente de In-

vencidn en Empsila, por VEINTS afios, son los siguientes:
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19, - U, dispositive para la fabricacidn de
ert{cnlos de vidrioc hueco - tales como botellas, frascos y
simileres, - del tipo en el cwal la extraceidn del vidrio
gse efsctia por.aslsiracién en un horne ds vidrierfa, carac-
terizado porque tiene un molde extractor & cuyo desplazamien-—
to de penetracidn en el horno va asocizdo un desplezamiento
angular gque se ejecutz al ternativemente, para eada une de
les tomes sucesivas, & un lsdo y despuds al otro lade del
eje de la porteznele del horno frente & la ocnal estd insta-
lade el disposgitive.

22, - Un dispositivo segun se reivindica en
el punto 1¢, oaracterizado perque comprende, en combinacion
con las reglas que sirven de gufe 8l carro de desplezemlento
del molde extmétor, un eje soporte vertical de pivotamiento
vy un grbel de mando proviste de menecilla enwjada en la
hendidure de un estribe solidaric de dichas reglas, grbel
que es arrastrado a rotacion alterna por cnalesquiera medics
adecuados, especlalmente pbr wn sistema de pifion y cremallera,

32, - Un dispositive segun se reivindica
en el punto 12, caracterizado po.rgue tiene medios peara
comunicar un movimiento de traslzcidn vertical proplamente
dicha al molde extra.etorv.

42, - U, dispositivo gegtn se reivindioca en
Iés puntos 12 ¥ éﬂ, carecterizado porgue el movimiento de
traslacidn verticel se obtiens msdiante dos caminos de o~
dadure Ldenticos sostenidos por un carre y sobre los cuales

descansan dog columnas con ruedeclllas gue gsostienen las

reglag,
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5e, - Un d,‘ispositivo para extraer vidrio por
aspirecicn en 1los hornos de vidrieria,
m] y como se he descrito en la Memoria gue
antecade, representado en los dibujos gque se acompailan y con
B los fines gue se han egpecificade, ,
Bete Memoris conste de diez hojas escritas

por ura. sola oara.

Madrid, () D1C.1949
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