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‘Vfde PATENTE DE INVENCION de Don

MEMORIA PESCRIPTIVA Y DIBUFOS

. iVa.lentin Baulenas Ginesta re-‘

sidente en Manlleu.
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PATENTE DE INVENCION

por "PERFECCIONAMIENTOS ESTABLECIDOS EN LA FABRICACION DE CINTAS-
CORREA DE ARRASTRE DE POLEAS Y MAS EN PARTICUIAR DE LAS UTILIZATAS
PARA LOS HUSOS DE HI'I.AR Y TORCERY & favor de Don Valentin Baule-
nag Ginesta, de ﬁacionalidad espeafiola, residente en lianlleu, ca-

lle de Verdaguer n® 10, =-c-ecsaccccncccccn-= L
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MEMORTIA DESCRIPTIVA

Se caracteriza primordialmente la invencidn que se describe

en lograr en la fabricaeidn de dichas cintas el cue estén consti-
tuidas por un tubo achatado en forma de que sus dos paredes entren
en contacto; que se interrumpa el ritmo de la urdimbre en el pasa-
je de sus lizos hasta lograr una concavidad central gue se extien-~
de longitudinalmente por toda la cinta, y al propio tiempro gue se
llene dicha ‘concavidad con una aglomeraoién mayor de hilos proce~
dentes de la tela inferior y que estableciend un & modo de alma
eentral, refuercé la 'cinta. en toda su longitud.

Siendo hasta el presente toias las cintas de doble tela un

vulgar tubo en el gue durante su fabricacidn ha existido una liga-

z0n en el tejido de sus dos telas, dendo como resultado una usudl
cinta plana, se ha venido comprobando la inseguridad de su traba=

Jjo de aoopiamie nto a los husos y consiguiente merma del rendimien=

to adecuado.
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Asf, con el cambio de superficie sufrido al afladirle el aglo-
merado de hilos o alma central, se consiguen las sigvientes apre-
ciables ventajas: )

Primero. La superficie externa de la nuez del huso que, €0=
mo se sabe, no es entersmente plana, sino cue presenta una lige-
ra depresidn central, puede sef mordida en su arrastre coh mbcha
mayor adherencis por esta nueva cinta de mejor acoplamiento, sin
experimen tar ninguna pérdida de revoluciones en su elevada velo- .
oidad de ftrabajo.

Segundo. Resistencis y duracidn que, las fabricadas hasta el
presente, por la existencia del nicleo de cabos gruesos y retor-
cidos cue le reportan una potencialidad que antes debfa quedar.
repar tlda en toda la amplitvd de la cihta, con la consiguients
disminuoidn de potencia y propensidn = la rotura.

Tercero. Ahorro de primera materia, pues éoﬁ'la resistencia
v potencialidad obtenida en el alma central, resuitaré que pare
dar a los tejidos anticu~dos 1 misma garantfa, serfa necesario
invertir una cantidad de gsénero mucho mayor, hasta igualar su efi-
ciencia. ’

P or medio de los dibujos de la ldmina adjunta, se procu=-
ra facilitar la explicacidn de lo exwuesto.

En la Fig. 1, se esquematiza una muestra del trabajo efec-
tuado al tejer la cinta. Se trata, sn el caso objeto de este pa=
tente, de tejer un tubo de doble tels en forma cue ambas telas o
paredes tubulares, queden unidas por las ligaduras seﬁaladas en ~
-A=, ¥ reforzadas en su centro por los hilos seflalados an «B-.

En la ig. 2, se representa un corte seccional de la cinta
poniendo de manifiesto su relieve.

queda establecido cue la tela Pprimera estd formada con los
lizos P y 6, ¥y la segunda tela con los 1lizos 3 y 4; yendo los hi=-
los de ligadura a trabar en el 1lizo 2, y a la zons central del
11iz0 1, los cue constituyen el alma de la cinta. |

Ag{, el ritmo del pasaje queda caracterizado por la combi-

nacidn 6-4 y 5«3, el cual se interrumpe al llegar a la zona cene-
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la inferior que le corresponde, segin la relacidn de hilos antes

mencionade, se paran de nuevo los hilos gue corresponden a la te-
la superior, recuperando el mismo ritmo en farma simétrica, pasa-
dos lo0s cuatro turnos que han llenado los hilos de trabazén que
converjen en el lizo =l-. En toda la cinta van cinco h;los por
espacio en las palletas del peine, coincidiendo los dog hilos del
rector cénoavo de la tela inferior, en dos palletas 0 espacios
distintos y cont{nvos. '

" De esta manera, con la interrupcidn del pasaje de hilos, se

ha logrado la doble finalidad de establecer en la tela inferior

el claro o conocavidad, cue acupadoc por la aglomeracién o refuer-
20 central, dan el resultrdo perseguido de modificar la superfi-
cie de friccidn en las cintas de cue tratamos.

En las cintas as{ obtenidas podrd, sin duda, lograrse la
muitiplioidad de la espiga ocentral de refuerzo, segin lo deman-
den las exigenclas o aplicaciones a cue se daestine la expresada
cinta.

La esencizlidad de la patente cuya rroteccidn se recaba,
puede ser llevada a la practica en diversidad de caracter{stioas,

formas y tamafios, sin menoscabo ni alieracidn de la misma, as{
como podrd ser variable 1la clase de fibra cue se utilice.

“-NOTA -

Se reivindicsa como objeto de la presehte Patente de inven-
cidn; '

19.= Eerfeccionémientos en la fabriéacién de las cintaé-
ocorrea de arrastre de poleas para los huéos de hilar y torcer,
consistentes en tejer la cinta tubular de modo que las dos pa&s=
redeg no se hallen adheridas por simple aplastamiento, sino por
{ntima ligezdn en la urdimbre de los lizos, §y por medio de hilos
de ligadura, de manera cue resulte en forma simétrica.

2¢,- I os perfecoionamientos de la reivindicacidn anterior,

con la caracter{stica de 1la presencia de uvnos hilos dobles gue

constituyen su alma de refuerzo en el centro de la cinta, la
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' cual, durante la operacidn del t}saje, rompa la relacidn del pae

sa)Je de los hilos de urdimbre en los lizos, estableclendo una ma-
yor aglomeracidn de hilos en la tela superior, respecto a la ine
ferior, lo que proporciona una coﬁvexidad longlitudinal 2 la cine
ta-corres en toda s extensidn, aportadora de las mejoras inheren-
tes a esta invencidn. |

3°,- Perfecoionamientos en la fabricacidn de cintas-correa
pare poleas de husos de hilar y torcer, gegin las cuales el tra-
bajo de interrupcidn del ritmo del tejido efectuado a cada lade del
alma central de refuerzo, es simetrico, yendo preferentemente mn
‘aoda 1la cinta cinco hilos por eSpacib en las palleias del veine,
coincidiendo 10s dos hilos del sector cdncavo de la tele infe-
rior, en dos palletas o espaclos distintos ry continuos.

49, PERFECCIONAMIENTOS ESPABLECINDOS EN LA PABRICACIOR DE
CINTA S-CORREA DE ARRASTRE TE POLEAS Y MAS #N FPAKTICULAR DE LAS
UTILIZADAS PARA LOS HUS0S DE HILAR Y JXCRCER.




Escalaveriable.
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