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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

DE UN CERTIFICADO DE ADICIÓN, A FAVOR DE D. JOSE' MAS PUIG, 

DE NACIONALIDAD ESPADOLA, RESIDENTE EN B arcelona, Rambla de 
C ataluña, 29

s o b r e

MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL* OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL 

NUMERO 186,656, por "PROCEDIMIENTO PARA EL APROVECHAMIENTO 

DE LAS VIRUTAS DE HIERRO FUNDIDO PARA SU REFUNDICIÓN",

E l  presente c e r t i f ic a d o  de ad icl6n  se r e f ie r e  a "MEJORAS 

INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL NUMERO 

186.656, por "PROCEDIMIENTO PARA EL APROVECHAMIENTO DE LAS 

VIRUTAS DE HIERRO FUNDIDO PARA SU REFUNDICION", presentando 

d iv e rsa s  v en ta ja s  en e l  procedim iento ob jeto  de la  patente 

p r in c ip a l , que tiende a conseguir un máximo aprovechamiento 

6e l a s  v iru ta s  d estin ad as a s e r  re fu n d id as .

Las m ejoras que se protegen , en sus lín e a s  gen era les son 
la s  s ig u ie n te s :

l a * -  No e s  precisam ente que e l  blBque que sa lg a  d e l molde10  -
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sea exacto  a 3.a medida de 3.a boca d e l  hom o, s i  no en panes 

macizos m anejables en l a s  d ife re n te s  formas de cuadrado, c i ­

l in d r ic o , a largad o , e tc#  que sean ú t i l e s  p ara  l a s  d ife re n te s  

c la se s  de hem os para  su refundición  a s i  cono para  su f á c i l  

manejo y tra n sp o r te .

2a+- No es im prescindible tampoco e l  que sea con una prensa 

accionada a mano con l a  que se hagan e s to s  panes o lin g o te s  

sin o  que puede em plearse cu alqu ier forma mecánica de pren sa , 

en h id ráu lica  o bien en e lé c t r i c a ,  siempre que su f in a lid a d  

sea conseguir e s to s  bloques con la  á u flc le n te  p resión  para que 

tengan l a  debida co n sisten c ia  para su u l t e r io r  refundición..

5 a .-  Tampoco e s p re c iso  que la  prensa sea precisam ente 

de 15 tm e la d a s  de potencia y movida a mano, pudiendo se r  de 

cu alqu iera  de lo s  sistem as apuntados anteriorm ente o sea  de 

conseguir la  dureza d e l bloque, pan o l in g o te , que e s lo  que 

realmente se persigu e  y consigue con e s te  procedim iento.

4 a .-  Lo de lo s  pesos y tamaRos de lo s  d ife re n te s  t ip o s  

Cuadrado, c i l in d r ic o , a la rg ad o , e t c .  se consumen de v a r io s  

siendo e l  mas apreciado  e l  redondo de unos 60 m ilím etros de

grueso por 150 m ilím etros de la r g o . C ilin d r ic o  por se r  mas 

manejable per no ten er a r i s t a s  o cantos v iv o s , aunque l a  forma 

d e l bloque se puede u sa r  in d istin tam en te en l a  firm a que sea

cuando reúna l a s  condiciones de dureza sin  l a s  cu a le s no ten­

d r ía  ninguna ven tajad

5 a .-  Se puede también hacer y quedar so l id if ic a d o s  y sin  mo­

vim iento n i re sq u eb ra ja rse  e l  bloque de v iru ta  prensada sin  

su je ta r lo , con f l e je  ó alambre, ya que s i  l a  p resi6n  que se 

e je rc e  sobre l a  masa de v iru ta  a moldear e s su fic ie n te  quede 

tan compacto e l  pan o bloque que no es n ecesario  u l te r io r  

operación de s u je ta r lo  con f l e j e s  o alam bres.
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En resum en; e l  p re se n to  c e r t i f i c a d o  de a d ic ió n  r e c a e r á  

so b re  l a s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s :

l a . -  M ejoras in t r o d u c id a s  en e l  o b je to  de l a  p a te n to  

p r in c ip a l  N o. 186 .656  p or "p ro c e d im ie n to  p ara  e l  aprovech a­

m iento do l a s  v i r u t a s  de h ie r r o  fu n d id o  p a ra  su ro fu n d ic i& n i' 

c a r a c t e r i z a d a s ,  porque m ediante e l  e c p le o  de una pren da, 

b ie n  m anual, h id r á u l i c a  o e l é c t r i c a ,  con s u f i c i e n t e  p r e s ió n , 

y d e p o sitan d o  en e l  i n t e r i o r  d e l  molde l a  v i r u t a ,  é s t a  se  

comprime, form ando un b lo q u e , o pan m acizo , m an ejab le  en 

c u a lq u ie r  forma, g e o m é tr ic a , con l a  d e b id a  c o n s i s t e n c ia  p ara  

su  u l t e r i o r  r e fu n d ic ió n , p a r t ic u la r m e n te  d e l  t i p o  c i l i n d r i ­

co , de unos 60 mm. .de g r u e s o , p o r  150 mtn. de lo n g itu d , ca­

re c ie n d o  do a r i s t a s  o can to s v iv o s ,  con l a s  d e b id a s  co n d i­

c io n e s de d u re z a , quedando s o l i d i f i c a d o ,  y s i n  movimiento 

n i r e sq u e b ra ja m ie n to  d e l  b loqu e de v i r u t a  p re n sa d a , s in  su ­

j e t a r l o  con f l e j e  o a lam b re , ya que l a  p r e s ió n  e je r c i d a  so ­

bre l a  masa de v ir u ta  a m oldear, es s u f i c ie n t e  p a ra  lo g r a r  

su  más a b s o lu ta  com pacidad .

2 a . -  "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO HE LA PATENTE 

PRINCIPAL NUMERO 1 8 6 .6 5 6 ',  p o r  "PROCEDIMIENTO PARA EL APRO­

VECHAMIENTO DE LAS VIRUTAS DE HIERRO FUNDIDO PARA SU REFUN­

DICION". -

Según s e  d e sc r ib e  en l a  p re se n te  memoria, que co n sta  de 

t r e s  h o ja s  e s c r i t a s  a  máquina p o r  una s o la  c a r a .
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