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P A T E N T E  
D E

I N V E N C I Ó N

4

a fa vo r de Don JACINTO RQMA60SA CRAC, de nacionalidad es­

pañola, residen te en Barcelona, c a lle  Aragón, 47, bajea, 

por "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACIÓN DE UN NUEVO SISTEMA 

DE RESISTENCIAS A BASE DE CARBÓN".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se r e f ie r e  a an procedi­

miento para la  fab ricac ión  de res isten c ias  de l t ip o  car­

bón, con e l  cual se logra  fa b r ica r  an naevo tipo  de re ­

sis tencias a base de carbón, que resa ltan  may apropiadas 

para ap licaciones de ra d io te le fon ía  y s im ilares. Consiste 

esencialmente e l  procedimiento de la  invención en a p li­

car directamente sobre an papel res is ten te , por ejemplo 

papel "C ra f" una fin a  y uniforme capa a base de mezcla 

de g r a f ito  en suspensión co lo id a l an agua o a lcoho l. Para 

proporcionar a esta capa de carbón e l  va lo r  de una prede-
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terminada res is ten c ia  e lé c t r ic a , ee mezcla e l  g r a f i to  co­

lo id a l con una materia in e rte , por ejemplo negro de humo, 

en la  proporción necesaria , lográndose con t a l  d isposición , 

como resoltado f in a l ,  una res is ten c ia  de va lo r  l in e a l.

Para obtener un curso no l in e a l  en t a l  res is ten c ia , 

o sea para su ap licac ión , por ejemplo, en potenciómetros 

de con tro l de tono y volumen, se log ra  mediante una plu­

ra lidad  de zonas contiguas, con diversas proporciones de 

g r a f i to  y materia in e rte  y de espesores iguales o sim ila­

res , disponiéndose ta le s  zonas ligeramente superpuestas 

por sus bordes, en la  mínima parte pos ib le , únicamente 

para obtener continuidad entre las mismas.

Ahora bien, en la  mayoría de ap licaciones de las 

res is ten c ias  formadas, se p recisa  de un grueso y re s is ­

tencias mecanices su fic ien tes  pera s u fr ir  sin  va riac ión  n i 

desgaste e l  roce de un contacto d es lizan te , t a l  como en 

lo s  potenciómetros de se lecc ión . Para lograr ta le s  carac­

te r ís t ic a s  se superpone por la  cara no pintada de l papel 

portador de la  res is ten c ia , uno o va rios  papeles de igu a l 

tamaño previamente impregnados mediante un barn iz, baque- 

l i t a ,  por ejemplo d e l t ip o  fen o l-fo rm o l, cuyos papeles 

después de impregnados han sido previamente secados a es­

tu fa  o sim ilar entre 80 a 90°  centígrados, formando la  

baquelita  a l estado B.

Estos papeles superpuestos se colocan en una pren­

sa o s im ila r, comprimiéndose a fu erte  presión, por ejemplo 

a anos 250 Xgs. por em^., conjuntamente con una elevación 

de temperatura, alrededor de los  150° centígrados, durante
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un tiempo que o s c ila  entre 5 a 20 minutos, según e l  número 

de capas de papel o grueso requerido en e l producto obteni­

do. Preferib lem ente la  prensa se dispondrá con planchas 

pulidas tanto encima como debajo, sean de la tón , cobre o 

s im ila r.

E l producto f in a l  obtenido, posee las propiedades 

adecuadas para perm itir  toda clase de operaciones mecáni­

cas, ta le s  como aserrado, limado, troquelado, pesado, e tc . ,  

siempre con la  res is ten c ia  de g r a f ito  en una de sus caras, 

ex te r io re s , permitiendo, por consiguiente, su u t iliz a c ió n  

para los  potenciómetros, troqu ela rlo  en forma de a n illo s  

o co rta rlo  en t ira s  rectangulares, de más o menos f l e x i ­

b ilid a d , según su grueso, que sea posib le  acop larlas en 

e l  in te r io r  de lo s  potenciómetros en forma de aros, en 

cualquiera d isposición  apropiada.

Finalmente, una vez proporcionada la  forma y d i­

mensión requerida, se e s ta b il iz a  la  capa res is ten c ia , so­

metiéndola a una temperatura aproximada de 110° 0 ., en un 

homo, durante un tiempo alrededor de la s  48 horas.

También oabe in d ica r, aunque no a t itu lo  p r iva tivo  

de la  presente patente, que para f a c i l i t a r  las  conexiones 

de la s  res is ten c ias  re fe r id a s , se recurre a m etalizar sus 

extremos para a s i lo g ra r buenos contactos.

Las ventajas de las res isten c ias  logradas según 

e l  procedimiento de la  invención son m últip les, pues en 

primer lugar permiten e l  empleo de la  solución de g r a f ito  

en agua, que no podía usarse hasta e l presente y, además,
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tanto por la  fa c ilid a d  de fab ricac ión , exactitud de va lo­

ración , perfección  en la  ap licación , como por en gran ren­

dimiento, hacen de ta le s  res is ten c ias  de excelente ap lica ­

ción  en ra d io -te le fo n ía  y s im ilares.

5* Serán independientes d e l ob jeto  de la  presente

patente lo s  m ateria les, formas y dimensiones, tanto abso­

lutas como re la t iv a s , de las res isten c ias  fabricadas y, 

en genera l, todo cuanto no a lte r e , cambie o modifique la  

eseneialidad de la  invención.

O T A

10. se re iv in d ica  como ob jeto de la  paesente patente

de invención :-

1. Un procedimiento de fabricación  de un nuevo 

sistema de res isten c ias  a base de carbón, que consiste 

esencialmente en ap lica r directamente sobre un papel 

15. re s is ten te , una fin a  y uniforme capa a base de mezcla de 

g r a f ito  en suspensión co lo id a l en agua o a lcoho l, con una 

materia in e rte , t a l  como negro de humo, mezclándose ambos 

elementos en la  proporción necesaria según la  res is ten c ia  

a lo g ra r , la  cual será  de va lo r  l in e a l ,  y procedióndose 

20. para log ra r un va lor no l in e a l,  a disponer dos o más zonas 

contiguas con diversas proporciones de g ra f ito  y materia 

in e rte , de espesores sim ilares y ligeramente superpuestas 

por sus bordes, para obtener una continuidad, proporcio-
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nándese a esta res is ten c ia  formada sobre e l  papeñ, un 

grueso y res is ten c ia  mecánica determinados, mediante la  

superposición por la  cara no pintada de uno o va rios  pape­

les  de igu a l tamaño impregnados con barniz baquelita  o s i ­

m ilar, y previamente secados a l  estado B de la  baquelita , 

procediéndose a l prensado a elevada presión , conjuntamente 

con elevación  de temperatura, d e l conjunto de todas las 

hojas superpuestas, de lo  que resu lta  una placa con una 

res is ten c ia  e lé c tr ic a  en su cara ex te r io r , estabilizándose 

esta res is ten c ia  mediante temperatura durante un tiempo 

determinado.

2. Un procedimiento de fabricación  de un nuevo 

sistema de res is ten c ias  a base de carbón.

La presente memoria consta de cinco hojas f o l ia ­

das, escr ita s  por una so la  cara.

Madrid, a de agosto de 1949.
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