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PATENTE e c:!ﬁ%

INTRODUCCION

a favor de Don Ambrosio TRIULZI, de nacionalidad ita-

liana, residente en Milano (Italia), Via G. da Procida, 6-8,
por "MAQUINA DE FUNDICION A PRBESION CON CAMARA DE INYEC-
CION DE EJE DESPLAZABLE". .

MiQIORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién tiene por objeto una mé-
quina pare la fundicién a presidén con camara de inyeccién
de eje desplazable.

| En las méquinas de fundicidén a presidn conocidas
5. hasta el presente, los ejes del pistén de inyeceidn y
del pistén de cierre del molde gon coincidentes. Ello
ocasliona varios inconvenienteszs, entre los cuales deben
seflalarse especlalmente los siguientes: teniendo en cuen-
ta que el metal l{quido debe ser inyectado a presién y

10. que no debe fluir por efecto de gravedad en los conduc-
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tos de inyeccién, ya que se solidifcaria, para ciertos
objetos Be regquierw que el molde se halla emplazado so-
bre la médquina, de manera que la camara de inyeccién
resulta en posicidn mds baja respecto del canal de in-—
yeccién. De esto se deduce gue las impresiones realiza-
das por el molde deben hzllarse en posicién.auperior

a los canales de inyeccidn, de méﬁera que el metal no
pueda obstruir dichos canales y en el acto de la inyeo-
cidén sea inyectado violentamente en el molde.

Un inyector realizado segin las normass que an-
teceden resulta o de limitada capacidad productiva res-
pecto a la potencia de la magquina, o bien, cuando se
halla emplagzado sobre la maquina, sobresale y por con-
siguiente trabaja en condiciones peligrosas y dificiles.
En ambos casos el molde es obligado a abrirse angular-
mente en dos caras, lo cual es ocasionado por el hecho
de que la presién ejercida por el metal liguido sobre
las dos caras de los medios moldes en gque penetra, no
e8 contrarrestada efeicazmente por la presidn ejercida
por el pistén de cierre del molde, dado que la fuerga
resultante de la presidn antedicha se halla muy despla-
zada resfecto del e¢je de la méquina, gue es asimismo el
eje del pistdn de cierre.

De todo ello se sigue gque las magquinas usuales
de fundicidén a presidn, aunque construidas con dimensio-
nes propias para realizar determinados trabajos, no pue-
den ser utilizadas mds que para trabajos de tamaﬁo 1i-

mitado con respecto a la potencia de la miquina.
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Ademds, dada la imposibilidad de mantener los
moldes adheridos durante la inyeccidn, la piegza fundida
resulta de dimensiones alteradas y con rebabas. Es asi-
mismo evidente que para algunos de los objetos obtenidos
mediante fundicién a presidén, no puede practicarse la
inyeccién en una zona tal gque la vena metalice l{quida
recorra una determinada direccién a fin de que las fi-
bras metélicas resultan dispuestas en un sentido tal
que les permita resistir del modo mas racional los es-
fuerzos a que sean sometidas. _

Estos y otros inconvenientes son salvados por
la presente invencién, la cual se caracteriza por el
hecho de que los ejes de los cilindros de inyeccidn y
de cierre del molde pueden desplazarse de manera que la
resultante de las fuerzas ejercidas por la presidm del
metal liquido sobre las caras del molde sea préctica-
mente coincidente con,la direccidén de la fuerza ejerci-
da por la presidn existente en el cilindro de cierre del
molde.

Resulta ventajoso coordinar el cilindro y la
cémara de inyeccidn en posicidén inferior respecto al ci-
lindro de cierre del molde, a fin de hacer ascender el
metal l{guido hacia el interior de aquel molde.

Para la mejor comprensidn de la presente memoria
descriptiva, se acompafia un dibujo en el gque, esquemdti-
camente y tan s8élo a titulo de ejemplo, se representa
un caso practico de realizacidn de una miquina de fundi-

cién a presidn de las caracteristicas indicadas.
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En dicho dibnjo, la figura 1 es ﬁn alzado sec-
cionado longitudinalmente de la mAquina indicada; y la
figura 2 un detalle del dispositivo de fijacidn del ei-
lindro de inyeccién después de su desplazamiento.

En la figura 1 puede verse el piston de inyec-
cién -1~ dispuesto axialmente con relacién a un mangui-
to =2-, coinclidente con el orificio -3-, el cual comms-
ponde al de colada central. En la parte inferior de este
orificio -3~ figura otro similar -4-, destinado a la co-
lada desplazada, cuando el pistén de inyeccién -1- se
halle situado frente a este ultimo orificio =4-. Un vo-
lante -5-, en el gque rosca un tornillo —6- golidario del
conjunto inyector desplazable -7-, permite el traslado
en sentido vertical de dicho conjunto, a fin de centrar-
lo con uno u otro de los orificios -3- o -4-, de colada
centralodesplazada, respectivamente. Para fijar el con-
junto inyector, queda previsto un tornillo -8~ (figura 2),
solidario del propio conjunto -7~ y que puede roscarse
en las paredes -9- de la mdquina, a las que va unida la
testera -~10-~, en donde se acoplan los moldes, fijados
por medio de un dispositivo alojado en el orificio ~1l1-.

El sistema de funcionamiento para la marcha ade-
lante y atrde del cilindro de inyeccidén puede realizarse
de modo apropiado, y en la prdctica los detalles de in-
yeccidn y de realizacidn podrén variarse sin salir del

dmbito de la invencién.
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Se reivindice como objeto de la presmnte patente
de introduceién:-

1. Maquine de fundicidn a presidn con cémars de
inyececibn de eje desplazable, caracterizada por el hecho
de que los ejes de los cilindros de inyeccién y de cierre
de los moldes pueden'aer desplazados uno respecto del otro,
esto eg, manteniendo fijo el pistén de cierre, el pistén
de inyecoidén se desplaza inferiormente, de modo.que la
resultente de las fuerzas ejercidas por la presidn del
metal liquido sobre las caras del molde sea précticamente
coincidente con la direccién de la fuerza sjercida por
Ja presién existente en el cilindro de cierre del molde.

2. Maguina de fundicién a presién .- con cémara de
inyeceidén de eje desplazable, segiin la reivindicacidén an-
terior, caracteriszada por el hecho de gue el cilindro y
la cémara de inyeccién pueden coordinarse en posicién més
baja respecto al cilindro de cierre del molde, a fin de
hacer ‘".ascender el metal lfqaido hacia el interior de
éste.

3., Méquina de fundicién a presién con cdmara de
inyeccidn de eje desplazable.

La presente memoria consta de cinco hojas folia~
das, escritas por una sola cara.

Barcelona, a 25 de agosto de 1949,

Ambrosio TRIULZI
p. a'/
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