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Los hornos de arco eléctrico que pasan de un determinado

tonelaje, no se cargan por las puertas, & consecuencia de 12

duracién de esta operacidn, aun cuando la cargs se efectie

por medio 4e un= cargadora,

Se utilizan diversos dispositivos para permitir la

carga por medio de tolva descubriendo el horno y depositando

en €1 la carg
desplazanmlento
de 1& bdéveda y

obtlene por el

sélida; estos dispositivos comprenden un

relativo d= 1. cuba con rzlacidn al conjunto

¢ log porti-electradns, desplazamiento que ge

<
&

movimiento de giro de la boveda lreledor de

un 2je vertical o por traslacidn de 1la bdveds con relacidn

& la cuba o de

cudlquier otro modo.
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Seaa cual fuere el dispositivo utilizado, la fusidn

de la carga sdélida en los hornos de une cilerta capacigad,
prescnta el inconveniente zsiguiente: los electrodos tienen
tendencia a formar cada uno un pozo vertical en la carg: sdlida,
hasta el momento en gue encuentran un bafio liguido genersl-
mente poco espeso que se recalienta, &« fulta de ser &limen-
tado de metul 1iiuido. De ello pueden resultar graves
desperfectos en la soler& yue pueden llegar haste s

perforarlsa.

En le prdetica corriente se evite este peligro,
cortando la corriente tan pronto como los pozos han alcanzado
cierta profundidad, despuds sé desgcubre la cubs y se
recargén los pozos de chatarra, introduciendo algunas veces
p2quetes ya preparados. (uando la cargs es poco densa, la
cargs de los pozos debe repetirse varias veces, De ello resulta
eada vez una refrigeracidn del horno y sobre todo de la bdveda
que &l estar caliente estd expuesta © una corriente de aire
frio: 1las consecuencias son; un aumento sensible de la
duracidén de fusidn y un deterioro de las bévedas cuyos
ladrillos son muy sensibles a estos cambios térmicos.

Para evitar estos inconverientes, & 1l vez que se
congerva el beneficio de la carga por la béveda, se ha
recurrido & diversos dispositivos y en particulsy al
movimiento giratorio de 12 cubz en murcha, que permite al
arco barrer una superficie mayor que su seccidn derecha ' ¥
por consiguiente, reducir, el inconveniente de los pozos,

El presente invento se refiere & un procedimiento
destinado & acelerar la fusidn de la carga de un horno de
arco eléctrico que l1leva uni cuba que contiene esta carga
¥y permanece fije durante lc fusidn, proceaimiento que
consiste en desplazar de un movimiento continuo o discontinuo,
los electrodos para poner sucesivamente sus extremidedes

enfrente de los diferentes puntos de le superficie de cerga,
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El desplazamiento puede consistir esencialmente en
una traslacidén rectilinea o circular que puede estar
combinada en los extremos del movimiento con un desplazamiento
vertical,

El procedimiento que constituye el objeto de 1la .
presente invencidn puede aplicarse de un modo especialmente
vente joso & los hornos que tienen uns bdveda mdévil atruvesada
por los electrodos, »rudiendo desplagzarse la béveda y los
electrodos juntos ya se obtenga este desplazamiento por
movimiento de giro o por traslucidn , o de cualquier otro
modo., En este casoc, se2 cual fuere el desplazamiento efectuado,
por la béveda, el procedimiento consiste, de preferencia, en
desplazar dicha bdvede alrededor de una posicidn normal de
la cantidad necesaria para gue los electrodos ataguen partes
golidas de lu cB8rga gin gue la bdveda llegue a descubrir
nuncd la superficie total de lu cube.

La descripcidn siguiente comparada con el dibujo
adjunto d«do a titulo de ejemplo no limitative, permitirs com-
prender con faciligad el modo en yue ruede ejecutarse la
invencidn, sobrentendiéndose que lus particulcridades que
resulten tanto del dibujo como del texto, formin parte del
referido invento,

Ie. fig. 1 es un alzado con corte vertical parcial de
un norno, cuya bdéveda y los ports—-electrodos van soportados
por un pértico o g.leria,

La fig., 2 es un corte verticzl, por un plano
perpendicular al plano de corte de la fig., 1, y sobre la que
solo se nun representado el norno y los electrodos.

Le fiz. 3 es una plunta esquemdtica de la bdéveda
representando las diversas posicliones que toma egta Ultima
durante la ejecucidén del procedimiento segun lu invencidn,

Ia fig. 4 es urn corte =zndlogo al de lu fig., 2,
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que representa lag diversas posiciones de la bdveda, yendo

une de las posiciones representada en trézos gruesos y la
Segund: en trazos mixtos.

las figuras 5 y 6 son vistas esquemdticas de
detalle que representan la disposicién de las aletas utiliza-
das parz retener lag llamas que podrian escaparse durante
la fusidén,

En la forme de ejecucidn representada en el dibujo,
el horno comprende unz cuba 1, de material refractario,
provista de las lumbreras de trabajo y de colada usuales la
Y recubierta por una bdveda 2 que atraviesan‘por unos
orificios apropiados los electrodos 3. 1Ia béveda 2 vd
suspendida a un Bértico giratorio 4, por cualesquiera ‘
medios convenientes, por ejemplo, por unas cadenas 5 arrolla-
das sobre unos tornos 6, lLos elsctrodos 3 vdn montados wor
medio de @nillos 3a& en un montante 7 cuyos piés verticales
8 pueden deslizarse en los pilares 4a del pértico 4. Un
mecanismo de elevacidn spropiado (que no se representa en
el dibujo) permite elevar o hsacer descender ol monté&nte 7
para regular la posicion vertical de los electrodos, -

En el ejemplo representado, el horno se alimenta
con corriente trifdsica y cada uno de los tres electrodos
recibe la corriente por medio de un cable flexible 9 y
de unasg barres 10 que terminan en un collar, (que tampoco
se representa en los dibujos) sujeto sobre el electrodo.

I2 cuba 1 contiene al final de 1la operacidén uns mAsa en
fusién 11 gue se vacla o desocupz del modo usual ﬁor
baseculacidén del conjunto constituido por el horno ¥y el
pértico.

Para recargar de nuevo el horno se desprende la
béveda 2 con ayuda de las cadenas 5 y de los tornos 6,

después se maniobra el montante 7, 8e levantan los elcctrodos

& una altura suficiente para que bPueden pasar por encima de
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los bordes de 1la cuba, se desplaza entonces el pdrtico
giratorio 4 de modo que la béveda destape la abertura de la
cuba, L& conexidn por cable flexible permite este desplazamien-
t0. Por medio de una cubeta o de un dispositivo de cargs
apropiado, se deposita entonces en el horno la carge sdélida
12 (fig. 4).

Una vez que se ha efectuado la carge vuelve a

colocarse en su sitio la béveda 2, se hace descender en una

cantidad conveniente los electrodos 3, y se empieza la

fusidén , ocupando entonces la béveda y los electrodos la
posicidén I representada en la fig. 3. El arco que tiene lugar
entre los electrodos ataca la carga sélida que se parte y
se observa una tendenciza & la formacidn de pozos en el
interior de esta cuarga. Si se contimda la fusidén en esta
posicidén, estos pozos pueden alcanzar lz maga en fusidn 11
de reducido espesor, como se ha representado en l2a en la
fig. 4 lo que pﬁede dar luger & Gesperfectos o deterioros
en la solera,

Antes de que los pozos hayan alcanzado una profundi-
dad peligrosea, es decir pasado un determinzdo tiempo, por
la capacidad del hormo y 1z composicidén fisica de la carga,
ge retiran los electrodos, se eleva la béveda por ejemplo,
a ulgunos centimetros, después se desplaza horizontalmente,
con ayuda del pdbico 4 y del montante 7 solidario en
desplazanmiento horizontal ds este Ultimo, el conjunto de la
béveda y de los electrodos en un:s longitud variable con
relacidén & la posicidn I, longitud que puede ser de preferencia
por término medio , lgual al didmetro de los electrodos.
12 bdéveda y los elect.odos ocupsn entonces la posicidén II
representada por trazos llenos en la fig., 4. Se enceban
nuevanmente los arcos ys mintiene la corriente durante un
tiempo &proximado &1 de la primers fase,

Se retiran de nuevo los electrodos y se hace experi-



mentar & la béveda un: traslacidén en sentido inverso para
145, boner los electrodos en posicién III, de preferencia simétrica
de la posicidn II con relacidn = 1la posicidén I, (posicidn
que v& representada vor trazos mixtos en lu fiz, 4.
Después ae un tiempo de fusién suficiente se
retiran de nuevo los electrodos, se levanta la-béveda y
156. se vuelve & colocar ésta en la posicidn normal de merche I,
volviendo & colocérse la bdveda sobre su apoyo.
-Gracias a este procedimiento 1a superficie
atacada por el arco estd sensibiemente miltiplicada por tres
con relacidn & 1l superficie atacada en los hornos corrien-
155. tes, el bajo liguido es entonces suficiente para permitir
la fusidén sgin tener que recargar de ruevo los pozos y sin
calentamiento anormal de lu solera,
El pértico puede ir »rovisto ae sefizles que .
correspondan & las diferentes posiciones I, IT y III ,en las
160, que debe colocarsge la bdveda, Bl desplazamiento de este
pértico puede ser tambien provocado o acciorieedo por un
dispositivo eléctrico apropiado, macinico u otro, destinado
8 ponerle automaticiiw tc en las posiciones deseudas.
Por lo que afecta =l equilibrio gensrszl ¢=1 Lorno
1383, dehe tambien tenerse en cuenta parw el basoalamiento, el
desplazamiento del centro de gravedad & que he dido lugdr los
cambios de posicion de los elementos que se desplazan con
relacidn a la cubsa,
Durante le permsne:cili en 1.3 posiciones II y III
170. las llamas procedentes de log neterifles combustibles de
la carge y que mourisn escapar por 12 seceidn del sector
descubierto por 12 traslacidn de la bdéveds, pueden retenerse
por medio de¢ unas aletas 13 articuladas sobre el circulo
de béveda (figuras 5 y 6), Estas wletas estdn constituidas
175. de preferencia por unas placas de chapa ndvil colocadas

gsobre los bordes de la bévede que descubren la cuba



130,

185,

190.

195,

200.

205.

Tienen forma de trapezoide de prefercencia y se recubren
parcialmente cuande la bdéveda estd en su posicidén normal,

de modo que no exista espacio a&lguno al descubierto en
DPosicidn desplazada, Tambien es posible reducir el volumen

de las llamas que tiernden a ezcapar por ¢l sector descubierto
disponiendo en 1= bdveda’una chimenes de escape como zlgunas
veces lo establece la prectica,

Debe hacerse observar que el modo de efectuarse el
desplazamiento antriormente expresado, se ha citado
Unicamerte & titulo de ejemplo no limitativo. Zn todos los
casos el desplazamiento o desplazamientos podrin ger _
cualesquiera, eligiéndose su wmplitud asi como su durucidn segin
la capacidad del horno y 1a composicidn fisica de la cérga,
para obtener 1a fusidn rdpida sin peligro peara lu solera,

El procedimiento antedicho se puede aplicar de una
menersa andloga a todos los hornos curgados por la béveda, ya
se obtenge el desplazamiento de esta Wltime por movimiento de
8lro o por traslucidn o de cuwlquier otro modo: en este
caso, evidentemente, las posiciones que podria ocupar la
bdveda y los electrodos se determinarfan por los medios gue
permiten el degplezamlento de estos elementos.

Con el procedimisnto & que se refiere el prescnte
invento se obtienen las vent:jas siguientes.

Se acelera 1z fuzidn de 1o carga, se evitan los
inconvenientes que resultan de tener que cargar de nuevo
los pozos de el=ctrodos que estdn funcionendo lo cual nace
que la bévedz no quede sometids & uns refrigeracidn brusca,
Y permite obtener en funcionamiento normal, un espesor
suficiente de metal liquido que protsge la solera.

N o T A
Descrita suficlentemente la naturaleza del invento,

asl como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse
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constar que lag disposiciones anteriormente inug son

susceptibles de modificaciociies de detulle, en cuanto no
alteren su principio fundamertal, siendo lo gque constituye
la esencia del referido invento y por lo que se solicita
petente de introduccidn ,por 10 atios en Espafia: " Procedimien-
to destinado a acelerar lz fusidn de la carga de los hornos
eléctricos de arco, asegurando la proteccidn de la gsolerat;
caracterizdndose por lo siguilente:

1¢2.= Procedinmiento destinado & acelerar l= fusidn de
la cargw de los hornos eléctricos de arce, assgurando la
proteccidn de la solera, caracterizdndose porgque consiste
en desplazar de un movimiento continuo o discontinuo,los
extremos por lo menos de los electrodos, para poner los
citados extremos, sucesivamente, enfrente de los diferentes
puntos de la superficie de l& cargsa,

22.= Procedimiento segun reivindicucidn 18,
caracterizdndose porque los electrodos experimentan una
traglacidén rectilinea o circular que puede combinarse al
final del movimiento con un desplazamiento verticsal.

32.= Procedimiento segudn reivindicucidn 12, carazcteri-
zedo porque los electrodos experimentan varios desplazamien—
tos alrededor de unz posicion normzl de marcha,

49,= Procedimiento semin reivindicacidén 12, carac-
terizéndose porque la amplitud , el mimero y la duracidn
de los desplazamientos dependen de lu cupacidad del horno ¥y
de la composicidén fisicu de la carga,

52.= Procedimiento segun reivindicaeiin 18,
caracterizado porque cuzndo el volumen del bafio 1fguido
es lo suficiente parz gue no corra peligro de deteriorarse
le. solera, los electrodos wvuelven o ponerse en 1a posicidn
normal de marcha,

62.= Procedimiento segun una cuzlquiera de las

reivindicaciones Precedentes, caracteriz.do porque el horno
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de arco eléctrico llev: una cuba mévil atrdve;ada por los
electrodos y unos dispositivos o medios para desplazar simultd~
neamente lz bdveda y los electrodos.

72.= Procedimiento segun reivindiczcidén 68,
caracterizido porque se desplaza simultdneamente el conjunto
de lz bdveda y de los electrodos alrededor de una posgicién
normal de la cantidad necesaria rara que los electrodos
ataquen unss partes sélidas de 1la carga sin éue la béveda
no descubra nunce una parte de la cuba,

8¢,=Procedimiento segun reivindicacidn 78,
caracterizado porgue el desplazamiento de los electrodos
se realiza con ayuda de medios o dispositivos que permiten
normalmente el desplazamiento ce la béveda y de los
electrodos.

9¢2.= Procedimiento segun reivindicaciones 18 y
78, caracterizwdo norgue despuds de un tiempo de funcionamien-—
to varlable en una posicién normal de murcha, Se pone sucesi-
vamente la bdveda y los electrodos en dos posiciones de
funcionamiento situadas-a uno y otgo 1555 de esta posicidn,
después cuando el volumen del bafio liguido es suficiente, vuelve
& colocarse la bdveda y los electrodos en su posicidn normal,

‘ 102,= Procedimiento segin reivindicacidn 78,
caracterizado norque la longitud de desplezamiento de los
electrodos es aproximadamente igual al didmetro de los
mismos,

112,= Procedimiento destinfdo & acelerar la fusion
de la carga de los hornos eléctricos de arco, asegurando
la proteccidn de 1a solera; tal y como gued2 substancialmente
descrito en la presente memoriz, e ilustrado en los dibujos

que Se acompainan,

Egta memoria consta de nueve hyjas itas por

und sols cara,

Madrid, 22 de agosto de 1949
COMPAGNIE DES PORGES ET ACIE‘IE§ ?E 7
D! HOMECOUR%? onen
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