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HEMOR IA DESCRIPTIVA

de la Patente de Introduccidn, por 10 afics, solicitada a favor
de Don Leandro HUMBERT Iladd, de nacionelidad Ispaficla, re-
sidente en Barcelona, calle de Borrell numero 148, pori= % UN -

FROCEDINMIENTO PARA LA FABRICACION DEL LLAMNADO TAFETAN DE CAUCHO".

Como es sabido, el llamado tafetdn de caucho consiste en un

elemento de soporte, constituido por une cinte, tira o banda -

textil sobre una de cuyas caras se aplica una capgide caucho -

que 1leva adicionados éxido de zinec, ceras, grases, resinas y
praﬁﬁctos ardogos, adecuados pere la f;naiidad a gue el referi
do productc se destina, En la actualidad se & lrica ajfiradiendo-
a la mesa de caucho, preparada en le formm dicha, importentes—
centidades de disolvente, lo que constituye un constante peli~
gro de explosidén, de modo que hace preciso el empleo de loca =
les espaciosos para secaderos a fin de conseguir la evapora_ -
cidn de tales disolventes o bien se somete el caucho & un in -

tenso y prolongado tratamiento por rodillos antes de su aplicg
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cién, pesra que pierda, lo mds posible, sus propiedades eldsti-
cas; pero ambas formas de proceder pesultan lentas, laboriceas
y cares, sin que el producto obtenido reuna el conjunto de con
diciones que el mismo ha de presentar, ‘

Para subsaner este inconveniente se ha ideédo ¥y puegto en =
ejecucidn préctica un procedimiento, no conocido ni realizado-
en nuestro paisz, y como el recurrente lo va & establecer aqui-
es por lo que solicita se le garantice el derecho & la explote
cién emclusiva del mismo mediante la Patente de Introduccidn-
8 que se refiere la presente memoria descriptiva.

En su esencialidad se caracteriza el procedimiento de que -
se trata por el empleo, para la obtencidn del referido tafetén
de caucho, de une calandra de tres cilindros superpuestos, de-
los que el inferior y el superior van calentados en tanto que
el central esté constentemente refrigerado. Este Ultimo y el -
inferior marchen & una misme velocidad, que es mayor que la =
del cilindro superior. La masa de caucho preparada se dispone-
directamente entre el cilindro intermedio y el superior y de -
esta maners se consigue una delgada pelfcula de espesor varie-
ble a voluntad, de dicho material que queda aplicada contra la
superffcie del cilindro refrigerado y en este forma va a parar
al elemento base de materia textil que pase por entre el pro -
rio cilindro intermedio y el cilindro inferior. Ia repetida -
bese ha sido fuertemente calentada, especialmente por la cara-
que ha de recibir la pelicula de caucho, inmediatemente antes-
de pesar por entre los cilindros correspondientes de la calan-
dra y a 12 salida de la misme establece contacto con un nuevo=
Xilindro refrigerado.

En el dibujo de la hoja adjunte se representa, de uns mane~
ra esquemética, la forma como se llevae a cabo el procedimiento

de que se habla,
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En -l=2- y =3~ se sefialan los tres cilindros de la calandra,
todos del mismo didmetro, de los que los dos ‘Wltimos merchan a
unea misma velocidad, que es mAyor que la del primero.

La base -5~ en forma de cinta, tires o banda de un materiel -
textil apropisdo, procede de una bobina -8-, pasa por un rodi -
llo~guia -7~ y 8 continuacidn por el cilindro ——calentador =6-—
que la calienta intensamente, especialmente por la cara que ha-
de recibir la pelicula de recubrimiento,

Entre los cilibdros -=1—- y ~2-, por la parte que giran en -
sentido convergente, queda aplicada directamente 1o masa =4- -
preparada a base de caucho, que arrastrads por los mismos, de -~
termina una tenmue pelicula que pasa por entre dichos cilindros

¥ que en su totalidad queda adheride al c¢ilindro «~2- y en e sta-

- forma es conducida y depositade. sobre la banda -5- & la gue que
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de adreride. La propia bande, con su carga, pase a la salida de
le calandra, por un cilindro’ c@lentador -S-, que asegura el- -
afiahzamiento' &~ la misma de dicho material, sigue por los rodi
llos~guia -10- y ~ll~ y a continuacidn por el de arrastre -12-,
pera ir a former la bobina =l13-,.

Teniendo en cuenta que esta Patente se refiere & un procedi-
miento y né & una mdquina, ningin detslle se sonsigns relaciong
do mni con la calandre & que se ha hecho referencia ni éon los
elementos complementarios de la misms ., Varierd también cuanto -
afecte & la composicidn del caucho empleado, & lus caracteristi
cag del elemento de base o soporte que se utilice y en general,
en todo cuanto no altere, cambie o modifigue la esencialidad -

del objeto del propio procedimiento,

N O T A
Se reivindica como objeto de egta Patente:=—
12 .~ Un procedimiento pere la fobricacidén del llamedo tefetén -

de caucho, que en su escsncialidad consiste en que en una caléne
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dra de tres cilibdros superpuestos, refrigerado el centrsal y
calentadog los otros dos, girando & una misma velocidad los
dos cilihdros inferiores y més lentamente el supericr, se -
dispone entre el cilindro supefior y el intermedio y aplica-
de. directamente contra los mismos, en el sentido convergente
de giro la masa de caucho debidamente preparada que se utili
ce que, 8l girar tales cilindros se lamina formando une te-
nue pelicula del espesor que en cada caso se desee, que que-
de adherida &l cilindro intermedio, refrigerado como ya se =
ha dicho, y en esta forme &s conducida dicha pelicule hacia-
el punto de tangencis con el cilindro inferior por el que —-
pesa el elemento base o de soporte, sobre el que se aplica-
y fija la referida pelicula de caucho,.

28,~E1 propio proéedimiento en el que el elemento de soporte
o base del tafetén que se fabrica es objeto, inmediatamente-
antes de entrar en la calandra , de un eelentamiento intenso,
especinlmente por la cara que ha de recibir la pelicula de-
caucho.

32,.,~ ELl propio procedimiento en el que el tafetén formado de
la menera dicha en las reivindicaciones 18 y 28,, pasa 8 la-
salida de la calandra por un cilindro calentador que afianza
la adherencia de 12 pelicylae de caucho cén el soporte o base
e que ha sido aplicadm.

42 ,~Un procedimiento para la fabricacidn del llamado tafetén
de caucho,

cbnsta la presente memoria descriptiva de cuatro hojas folig
das escritas por una sola cara,

‘ Barcelona, 17 de AGOSTO de 1.949.
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