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MBMORIA DESCRIFTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCTI O‘N
| en
ESPALNA

por VEINTE afios

a nombre de JULIEN DUNGLER, de nacionalidad francesa,

residente en Lange Gasse, 5, Bale, Suiza, por:

"PROCEDIMIENTO PERFECIONADO PARA SOMETER LOS
TEJIDOS U OTROS PRODUCTOS SIMILARES, A LO ANCHO
Y D5 MANERA CONTINUA, A TRATAMIENTOS COMPRENDIEN-
DO POR LO MENOS DOS FASES DE NATURALEZA DISTINTA
Y EXIGIENDO [EMPERATURAS MAS ALTAS QUE LA TEMPE-
RATURA AMBIENTE".—
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El invento tiene por objeto un proeedimientc perfeee
cionede para someter los tejidos u otros productos eimie

lares, & lo O.mm) y de menera continua, a tratamientos come

£

prendiendo‘pér lo menos dos fases de naturaleze distinta y
exiglendo la sccién del calor,

Entre tales tratemientos se pueden eitar le polimerizse
cién de resinas sintéticas incorporadas en les tejidos con
le, finglidad de convertirlos inarrugables, la fijacidn de
colores estampadoe o de tinte en los tejidos (vasporizade)
ete... |

En todos estos tratamientos el tejido u otro producte
similar tratado, se impregna primero de un agente quimico
correspondiente a la finalidad que se persigue, Antes de
poder someter este agente quimibo al tratamiento finel pro=-
duciendo la reaccidn definitiva que se busca, se le debe
someter & un secado preliminar destinade, ya Bea pars hacer
degaperecer un solvente utilizasdo, ye ses pars provocar
uns, cierte precondensscidn, ys ses para traer, de maners
genersl, el ggente quimico a un estado preliminar determi~
nado, necesario pers aspegurar le reelizacidn de la reaccidn
final buscads, Debe tambien indicarse que las temperatiras
en las que se efectdan los tratemientos preliminares y el
tratamiento final son, enwgeneral, distintss, _

El procedimientec de polimerizesciédn actualmqnte utilie
zado comprende primero le impregnacidn del tejido con el |
agente quimico apropisdo, seguidas de un secado & une tempe=
ratira que no debe exceder de 60° C a 70° C y efectusdc en
general dentro de "hot fluee" o en colgadores~pecadores ,
durente 15 a 20 minutos, El tejido aecadp pasa entonces

dentro de une mdquina de polimerizar apropiades pare gue se
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efectie, s una temperatura comprendide entre 140 y 175° ¢,
dursnte 3 & 5 minutos aproximadamente, la polimerizacibn
de los agentes quimicos puestos en su sitio por la precon=
densacidn reslizads por el primer secado. Después de esta
polimerizacidn, el tejido debe lavarse para sacarle lg due
rezs provocads por la operscién de polimerizascién, con el
fin de darle un tascto normel, Después de este lavado, el
tejido debe secarse de nuevo, Este procedimiento cldsico,
comprende pués tres operaciones distintas en caliente.
Débese aun hacer presente que estas tres operaciones se
reaiizan en general a temperaturas distintgs. En efecto,
le temperatura de secado preliminar, no debe exceder de
60°C a 70°C, con el fin de.no correr el riesgo de provo=
cer une cristalizacidn poco desesble, manifestdndose por
la eparicidn de una capas blanca en la superficie del teji~-
do. Por otra parte, la temperatura necesaria para asegurar
la polimerizacidn deseada, es sengiblemente mas elevéda que
la temperatira limite del secado prealable., Ademds, el
tiempo comparativamente largo de esta operacidn, gue eB ne-
cesario debido a que la operacidn no se propeage que compé~
rativamente lentamente en el interior del tejido y que
éste penetracidn eb gin dificultada por el colchdn de aire
adherente en la superficie del tejido, provoce un endure=
cimiento y une modificacidn de tacto que debe guprimirne
mediante un lavedo seguido de un nuevo secado.

El procedimiento corriente lleamado "vaporizasdo® para
fijar colores de estampado o tinte sobre los tejidos u
o$ros productos similares, comprende 1gua1mente‘doé operamb
ciones distintas efectusdas en celiente, sirviendo la pri-

mere & provoear un secado preslable de los colores aplicados
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mientras que la segunda operscidn, realizeds en general
con la ayuds del vapor, estd destinsds e fijar proplemente
dicho los eolores,

Resulta pués, que los tratamientos congiderados, come~
prenden diversas édperaciones realizadas en caliente y esto
sucesivamente y a temperaturas diferentes, lo que prolonga
el tiempo de tratamiento, complica la instalscidn necesae
ria, ¥y algunas veces crea une accidén perjudicial sobre los
pioduetos tratados, .

El procedimiento perfeccionado segin el invento, que
suprime los inconvenientes precitados, ¥ que concierne lg
operacidn de someter los tejidos u otros productes simileaw
res, 8 lo dnoho y en forme continuas, a tfatamientoa compor=_X_
tando por lo menoa‘dos fases de naturalezs distinte pero
efectudndose en caliente, consiste, en principio, en pro~-
yectar sobre el tejido u otro, un fluido vehiculo de calor,
bajo forms de chorros sucesivos y repetidosy, a gran velocim
dad y a una temperatira superior a la temperatira ambiente,
estando la temperatura, velocidad Yy caudal de estos chorros,
regulados de tal manera que, por lo mencs dos fases de tratew
miento distinto se realizan practicamente simultdneamente
en el transcurso de una sola operacidn, o digho de otre manew
ra, en el transcurso de uns sola pasada‘dentre de la méquing
de tratamiento, |

" Begdn otra ceracteristica del invento, el vehiculo de
calor es vapor sobre~calentado.

Segun otra caracteristica del invento, el vapor sobre-
celentado constituyendo el vehiculo de vapor=calor, es di-
rigido simultdneamente contrs las dos caras del tejido u

otro, tratado.
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Segun otra caracteristica del invento, la temperatura,
velocidad y caudal de los chorros del vehiculo de calor, se
escogen de maneba tal, que la evaporacidn producids en el
tejido u otro tratado, compensa, por el enfriamiento aai
obtenido, una elevacidn de temperaturs engendrada por uns
reaccidn exotérmiesn.

Segin otra caracteristics del invento, el tratamiento
8e realiza dentro de un reecinto cerrado, dispuesto de tal
manera que le admdsfere en el interior del mismo esté prece
ticamente constituids exclusivemente por vapor sobre-calen~
tedo,

Otras caracteristicas y ventajas del invento se pondrén
ademss de menifiesto, en el transcurso de la deseripcidn
que sigue, teniendo en cuenta el dibujo que se acompafia, en
el cual la figura tnies representa esquematicamente, en eorte
longitudinal, uns mdquina para la pueeta en aplicacidn del
procedimiento segin el invento,

En dicha figura, 1 es el tefido u otro producto bajo
forma de cinta o pleza, tratado a lo &noho y de manera cone~ X
tinua, Dicho tejido pasa sobre un redille 2 y penetra prie
mero en un fulafd de impregnacidn comportando los doe roe
4illes 3 y 4, la gubs 5 ¥ los rodilloe de vuelta 6, en don~
de se impregna del agente qu{mico correspondiente al proce~
dimiento deseado, |

!Una vez ha salido del fulard, el tejido 1, atraviess
un rscinto cerrado 7 Penetrando por 1s aberturs de entrads 8
y saliendo por 1a abertura de salids 9. El paso g través
del recinto‘?, estd asegurado, en el ejemplo representedo,
POr una. cadens con pinzas o ganchos, en lg que uns de lae

viag~guias, se Tepresenta esquemsticamente en 10,
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En el interior del recinto cerrado 7, se hallan @i~
tuados dos cajones supqrior e Inferior li ¥ 12 respectin
vamente, provistos en sus earas frente & frenfe, de tobe=~
ras soplantes individuales 13 y 14 respectivamente, sepaw
radas entre si por canales de desaglie 15 y 16 respectivas
mente. Los cajones 11 y 12 comnnican cén el tubo de impule
8idn de un ventilador 17 y718 respectiwmmente, cuysa trompa
de aspiracidn 19 y 20 reepectivamente, desembocs en el ine
terior del recinto 7, de maners tal que, el fluidoc soplado
por las toberas 13 y 14 circula practicamente en cirouito
cerrado, |

Se han previsﬁo en el interior del recinto 7 y en lue-
gares apropiados, tubos de admisidn de vapor 21, 22, 23,

24; dichos tubos estdn slimentados de vapor edbre-caléntado
por el cgolector 25,

Dispositivoé para calefaccidn, representados esquems~
ticamente en 26 y 27, pueden‘ademds ser previstos, por ejem~
plo en los cajoues'll y 12,

En el momento de su éplicacidn rare la operacién de
p&limerizacidn de resinas sintéiicas incorporadas dentro del
tejido para convertirlo inarrugable, el aparato descrito mas
arriba funeiona de la siguiente manera

En el momento de la puesta en marcha, se caliente prie
mero el recinto 7, admitiendo simplemente vapor eobre-calene
tado con la ayuda de tubos de admisidn 21 a 24, utilizando
conjuntamente los elementos de calefaccidn 26 Y 27 para evie
tar toda condensacidn de vapor introducido. A partir del
momento en que la temperatura ha sido suficientemente ele~
veda, ¥y que el vapor llenando el recinte 7 ha expulsado el

aire que primitivamente se hellabe en su interior, & través
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lae aberturas 8 y 9 por ejemplo, se introduce el tejido 1,
dentro del recinto con la ayuda de la cadena de pinzas 10,
después de impregnacién prealable con un agente quimico su~
ceptible de producir las resines sintéticas deseadas, en
el fulard de Impregnacién 3 & 6,

En el transcureo de este paso déntro del recinto 7,
el tejido ee expuesto, sobre sus dos carses, & la accidn de
los chorros sucesivos y repetidos de vapor sobre-~calentado,
de preferencis a una temperaturs superior a 11l0°C, que sale
8 gran velocided por les toberss 13 y 14, ZEste accidn es tan
intensa que se resliza practicemente simultenemmente en su
superficie y en profundidad, gracias a la fuerze vive de los
chorros de vapor, asegurandc la supresién de todo colchén
de aire superficial. Ademde, esta operascidn es tan extreor~
dinariamente rdpida que las mbleculas del producto de impreg-
nacidn son por asi decirlo, sorprendidas en su sitio, evitan-
do toda migracidn por capilaridad, lo que permite realizar
en una sola operacidn, las dos fases distintas de preconden=
gsacién y polimerizacidn., Por otra parte, la susencia de aire
tiene por efecto que la polimerizscidn se realizas en condie
cliones particularmente favorables, impidiendo el endureci=~
miento que se observa en los procedimientos conocidos, En
difinitive se obtiene & la salida 9 del recinto cerrasdo 7,
un tejido perfectamente polimerizasdo, no siendo ya necesario
ningin otro tretemiento ulterior, tal como el lavado y seca~
do de loe procedimientos conocidos, y, de un tacto incompera~
blemente superior al de los tejidos tratasdos segin los pro~
cedimientos habituales,

Gracias a la intensidad y velocidad del tratemiento

realizado segin el procedimiento objeto del invento, es asi
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posible proceder a la polimerizacidn de resinas sintéticss,
sirviendo a convertir inarrugables los tejidos, en una sola
operacidn y en una sole pasada a travée de la miquina de
tratamiento. Este resultado se obtiene especialmente, gracias
a la fuerza de penetracidn de los chorros de vapor expulsemdo
el colchon de aire que adhiere las dos caras del tejido, ¥y
llevendo la accidn deseada inmedistsmente en profundidsad,

asl como tamblen gracilas e la ausencis de aire en el interior
del recinto,

Si se trata de uns aplicacidn de 1s médquine arriba ine
dieade y descrita, para la fijacidn de colorese estampados o
tinte sobre tejidos, el procedimiento de vaporizado segin el
invento de reslize eomo sigue :

La pussta en marcha se hace de 1p misme manera indicsde
con respecto a la polimerizacidn, es decir, se calienta pri=
mero el recinto 7 medisnte admisidn de vapor sobree~calentado,
con la ayuda de tubos 21 o 24 conjuntamente con le sceidn
de los elementos de caiefaccidn 26 y 27, Una vez alcanzads
le témperatura deseada y el aire'expulsado, se introduce en
el recinto el tejido 1, procedente ye see de una mdquine de
estampado, ya see de uns mdquina pars tefiir,

| Durante el paso del tejido a través del reecinto 7y BE
le somete a la aceidn de los chorros individuales de vapor
sobre-calentado, que ejercen aqui ilguslmente 1a éccidn dem~
seada en el corazdn del tejido, de manera tal que, le reece
cién busecada se realizs practicamente simultaneamente en
profundidad y superficie,

La humeded contenids en 1s mezele colorante, que es
evaporizada por la accidn del vapor sobre-calentado, favo-

rece la resccidn buscade,.,
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En las mdquines hasta ahora utilizadas, la reaceidn
del vapor egobre los colorantes en el momento de la fija=
cidn, provoca una elevacidn relativemente importante de

la temperatura del propio tejido, debido sl carscter exow

- térmico de ests reaccidn, suceptible de comprometer el re-

sultado obtenido,

- En el procedimiento segin el invento, este efecto

perjudicial puede evitarse dando & la, tempersture, velo~

cidad y caudal de vapor, tales'valores, que la evaporacidn
de la humedsd impregnando el tejido provoca un enfriagmiente
compensendo el deaﬁrendimiento de calor de 1ls reaccidn exom
térmica de fijacidn, Débese‘hacer resaltar Que este efecto
es Imposible obtenerlo eon un procedimiento esencialmente
estdtico utilizando simplemente vapor bajo presidn,

Bien entendido, las formes de realizacidn descrites,
mes arriba, concernientes al procedimiento segin el invento,
a8l como 1las aplicaciones citedas, s0lo han sido‘dadaa -3
simple titulo de ejemplos no limitativos, y facilmente puede
comprenderse que se podrd modificar logs detalles del procee
dimiento o bien eplicarlo g tratemientos distintos & los
desceritos mas arriba, sin salirse del mereo del presente ine
vento que es lo que se desprende de los pérrafos que antece~
den y se reivindies en la siguiente

N o] T A

En resumen 3 1g Patente de Invencién cuyo registro
Be solicita, recaers sobre lgs reivindicaciones siguientes :

1° .~ Un procedimiento perfeccionado para someter los
tejidoes u otros productos similares, g 1o dnche y de manerea X
continua, g tratamientos comprendiendo por lo menos dos fa~

8es de naturaleze distinta pero efectuandose en caliente,
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caracferizado por el hecho de que, dicho procedimientd conw=
giste en principio, en proyecﬁar gobre el tejido u otroy

un fluido wvehiculo de calor bvajo forms de chorros gucesivos

y repetidos, & gran velocidad y a una temperatura superior

a la temperaturas smbiente, estendo la temperatura, velocidad
y caudsl de dichos chorros, regulados de tal menera que por
1o menos dos Tases de tratemiento se reslizan en la practica
gimulteneamente en el transcurso de una sola operacidn, o di~
cho de otrs manera, en el curso de una sola pasada dentro de
la mdquina de tratamiento,

20 .~ Un procedimiento perfeccionado pare someter los
tejidos u otros productos gimileres, a lo éngho y de manera x
continua, a2 tratemientos comprendiendo por lo menos dos fases
de naturslezs distinta, pero efectudndose en caliente, segun
1a reivindicacidén 1, caracterizadsc por el hecho de que el
vehiculo de vapor-celor, es Vapor sobre~calentado.

3 ,- Un procedimiento perfeccionado para gometer los
tejidos u otros productos similares, =& lo dmgho y de meanera X
continua, a tratamientos comprendiendo por 1o mende dos faees
de naturaleza distinta, pero efectudndose en caliente, Begin
1s reivindicacidn 1, caraderizado por el hecho de que el
vapor sobre-calentado constituyendo el vehiculo de calor es
dirigido simultaneamente contre las dos caras del tejido u
otro, tratado.

4°.~ Un procedimiento perfeccionado para someter los
tejidos u otros productos similares, a lo largo y de mqnera,K
continua, a tratamientos comprendiendo por lo menos doe faBes
de naturaleze distinta, pero efectudndose en caliente, segin
le reivindicacidn 1, caracterizado por el hecho de que la

temperature, velocidad y caudal de los chorros del vehioulo
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de calor se deverminan de manera tal que 1la evaﬁoracién
Producida en el tejido u otro tratado, compensa por el
enfriamiento asf obtenido, una elevacidn de temperatura
engendrada por una reaccidn exdtica.

5% .~ Un procediniento perfeccionado para so-
mever los tejidos u otros producfoa similares, a lo &nsho-
y de manera continua, a tratanientos comprendiendo

por lo menos dos fases de naturaleza distinta, pero
efectuéndose en caliente, sezin la reivindicacidn 1,
caracterizado por el hecho de que el tratamiento se res-
liza dentro de un recinto cerrado, dispuesto de tal ma-

nera que la atmdésfers en el interior del mismo, esté

practicamente constituida exclusivamente por wvapor

sobre calentado,.-

6%.- Procedimiento perfeccionado para someter
los tejidos u otros productos similares, a lo ancho y de
nanera continua, a tratamientos comprendiendo por lo me-
nos dos fases de naturalezd distinta y ex1w1endo tempe-
raturas mis altas que la temperatura ambiente.-~

Tal y como se ha descrito en la Memoria gue an-
tecede ilustrado en el dibujo que se acompafia Yy para los
fines que se han especificado.- |

Esta Memoria consta de once hojas escritas a
mdquina por una sola de sus caras.- |

maarid, 1 9 AGO.194Y

P. A.

Alberto de Eizaburu
Por Poder
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