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" PATENTE DE INVESCICN
por 20 &ii0o8
por YUNCS PERFLCCICNALTENLCS Em'Iﬁﬁ‘HﬁRNCS PARA RECQCER
; WAPERTALES VITRLUSY, a favor de D. jiiguel Bou Tomds, de
- nacicnalidad espadola, domiciliadc en Hospitalet de Llo-
bregat (Barcelona), Corcominas s/n.
MENORIA DESCRIPIIVA
4
L 4 B .
N Como «8 sabido, diversas manufacturas de materiales

vitreos tales como, las de curvar y decorar objetos- de
vidrio e inecluso la misma fabricacidn de piczas cspecig-
les, se fundan en una o mds operaciones centrales de re—

5. cocido dcl vidrio, pars reblandecerlo, y, entonces, de-
formarlo, mcldearlo o dcecrarlo utilizando moldes, he—
rramientas o Utilcs adeccuados.

Esta cperacidn de roucocer ¢l vidrio y “los materia-



o L s

2

o T 188473

les vitreos en gceneral se¢ efectuaba hasta el presente,
10. utilizando hornos de mufla con la intencidén de no poner
en contacto directo los gases de la combustidn con las
piezas de vidrio a recocer. Se pretendfa con ello, no
ahumér o alterar la cstructura fiéica del vidrio, no
quebrantarlo y sobrc todo no cnsuciarlo con las parti-

15. culas sdlidas que¢ eventualumente pudiecran llevar los humos.

LAY

L Sin embarge &8 gotorio gue los hornos de mufls tie-—
* nen un bajo rendimiento térmico, ¥y que eu estructura di-
ficulta considerablas ente las manipulaciones que intere-
se cefectuar scbre las picgus de vidrio en el curso del
20. recocido.

El recurrente he ideado y pucsto en ejecucién prdc-
tica unos perfecclonamientos en los hornmos de recceido
que tienden a mejorar ¢l re¢ndimiento térmico y a facili-

a _ tar el acceso directo de los Wtiles y herramientas hasta
25. las mismas piezas d¢ vidrio en curso de rscocido.

Siendo estos perieccionamisntos musvos ¥y de su pro-
pia invencién, el recurrente solicita que se le¢ garantb-
cd en su propiedad y explotacidn ¢xclusiva mediante la
concesidn de¢ la Patente de invencidn a que se refiere la

30.‘ presente memcrias descriptiva.

Bsencialmente los perfsccionamientos ideadcs consis-
ten en suprimir la mufla, o sea la” separacidn cnitre el
dmbito donde se situan las piezas de vidrio, de la cémara

PO de ccmbustidn, o donde se mentienen inflamados e¢stos zasssS.
Parallegar a cvetc resultadc sin los ricsgos de la
alteracién del aspecto fisico del vidrio, de la deposita-
cidn de particulas sdlidas sobre sl mismo, y de los gol=-

pes de fuege de las perniciosas corrientes friass de aire

que se producen al actuer con herramisgtas sobre el vi-
4. drio que podrian provocar su rctura, se dispone el hogar

a un nivel mds bajo que la platafcrma donde se apoyan las
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piezas de vidrio; preferentemente situdndolo debajo de
¢sta plataforna; o sea que la tal plataforma queda gitua-
de en el extradds do la béveda del hogar, saliendo los
humos por une serie ds crificios o aberturas laterales
para «levarse rozando las paredes exteriores del horno,
hasta alcanzar & la chimensa. Ba definitiva que las ple-
zas de vidrio a recoczr dispuestag sobre sus moldes; apo=
yadas en una solera o plataforma formada sobre el cxtra—
dés de la béweda del hogar recibirdn el calor radiado por
los gases de la combustifn todavia inflemados sin interpo=
sicidn de mamparo alguno, pero sin tomar tampoco centacto
fi{sico directo con los mismos.

Con estos perfecciénamientcs se cdnsigue,ademés, éue
los gases al salir del hogar sufran un bruscce cambio de di-
reccidn ¥y uns c¢xpansidn brusce y considerable, con lo quéi%-
las particulas sdlidas chocan contra las parcdes exterio=-
reg del horno y perdiendo velocidad caen en el fondo de 
log eorrsdores que rodean al hogar. A

Por otra parte, se dispone la-salida de gases por
la chimenea en la parte anterior del hormno, encima de las.
puertas de acceso a la solera donde se situan las piezas

de vidrio, y, por tanto, al abrir c¢stas puertas la corrien—

‘te de aire frio asciende directamente a la chimenea sin

afectar a las piepgas de vidrio.
Ello no obstants, interesa consignar que los hornos
asi>perfeccionados con las caracteristicas descritas, po-

drén conpletarse, con cdmaras suplementarias, gque permi-

- tan soneter a las piszas rccccidas a tratamientos espe—

cigles. Ello serd posible, precisamente por la simplifi-~

cacifn térmica ten considcrable conseguida con los repe-

- tidos perfeccionamientos, pues la escass resistencia ofre—

cida por la estrucbura tan simple del hormo & le selidae
de gases deja un remanente de tiraje que cabe aprovechar.

En este ordsn de ideas pueden situarse en la parte poste~
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rior del horno tres cdmaras, de las cueles por une pasan
los ?ropios gases de la combustidn, a otra se la dota de
hogar oroplo, ¥y la tercera e intermedia queda calentada
por ¢l calor de las dos anteriores y la pared posteriof
del hérno principal, o sea que actua de verdadera mufla.
Se congigue asi la siguiente gradacidn de temperaturas,

myy interssante a los efectos industriales:

Hormo principal 1200¢
Cdmara con gascs '

del anterior 60087208
Cdmara hogar propio 40025002
Cdmara intermedia - 2002-2502

Bl examen de los dibujos que a titulo de ejmplo se

- adjuntan a cete memoria, dard una idea mds concreta de las

¥

caracteristicas de los perfeccionamientcos tdeados.

La figura I de estos dibujos representa una scecidn
longitudinal de¢ un horno ccnstruido segin los perfeccio-
namientos en cuestidn. )

La figura II <8 la scccidm segin el plano A-A de
la anterior.

En ¢ gtas figuras puede versce gue el hogar -l1- con su
emparrillado -2-~, su boca de carge -3~ y su cenicero —4-
con la correspondicnte entrada de¢ aire -5-, gueda limi~
tado por una cdmera formada por las rarcdes lateraies -6
¥ una béveds ~7-. Todo este conjunto queda en el interior
de la amplia cémafa del horno -8~ que¢ lo envuelve por to=-
dos lados menos por su frente. ‘

las percdes laterales -6~ presentan une serie de
orificios o rendijas -9- a través de los cuales pasan
los gases de la combustién de -2- a ~8-. Bncima del ine
tradée de la bdveda -7~ se forma la solera -10- donds se
colocan los moldes y las piezas dec vidrio a recocer.

Los geses, al salir a través de -9- chocan contra

ias varedss exteriores -~ll- del horno y se cxpansionan,
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con lo que las particulas sélidas caen en el depdsito

de hollin -12- faciluente revisable a través de las
puertas -13-. ,

La chimenea -~l4- se emplaza c¢n la parte delantera
del horno encime de¢ la puerta de carga y maniobra -15-
que de acceso a la sclera -1C- con lu que al abrir cste
puerta =15~ la corricntc de¢ aire frio asciende direc-
tanente a la'chimehéa.

Ias figuras IIT y IV dan idea. de una solucidn mds
sinmplista de estos perfeccionamiﬁﬁioé,:para el caso de
hornos para pequeiias produccicnes o paras piezas dc¢ re-—
ducido tameiio.

En ;stés figuras el hogar -16- s¢ coloca a un lado
¥ en un pleno méé bajo que la sclera -17- donde Se apoyan
los moldes o piezas vitreas a recocer ~l8=-. La mémara de
combustidn sc¢ renata en une bdveda -19- que tambidén ocu-~
bre totalmente la superficie de la selera. Pare simplifi-
car, la chimenea -20- de¢ evacuacidn de Hﬁmos gse¢ situa

fuera del horno, cneima ds la bocesa —EI-de accesc a lg 80—
lera; de modo que los gases de combustidn pasan a travis
de las rendijas cxistentes sntfé la pafed ¥ la puerta -22-.

Dada la pequeila canacidad y potencia de este horno,

.es8 perfectausnte admisible trabajar a travis de esta sa-

lida de geses, sin riesgo ni peligro alguno asegurdndo=-
se, en cémbio, que no se producirdn roturas ni corrien-
tes dc aire frio en las niezas que estén en tratamiento.
Tiene esta solucidn ia ventaja de que puede reducirsec a
disecrecidn ¢l tama’io de la boca =21- colocéndo en los
bordes piezas sucltas rcfractarias stn cementos ni liga-
nento algunc para dejar el orificio justo de paso.

Todo cuantc ne afecte, alters, cambie o modifique
la c¢sencia de los perfeccionamientos ideados, serd va-

riablc a los cfectes legales de lg Patente que se solicita.
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Se reivindica como objeto de esta Patente de in-

¥ CTA.

venciodns:

l.- Unos perfeccionamientos en los hornos para rccocer
materiales vitreos, caracterizados por ¢l hechc de em=-
plazar el hogar en un planoc infericr al de 1a_solera
donde sc apoyan las piczes y moldss a recocer, quedando
ambos elementos, hogar y solera, dentro del mismo dmbi-
to del horno, sin mamparoc de separacién alguno que im-
pida la radiacidn dirocta del calor de los gasés infla-
medos de la combustidn sobre las piezas a recocer; y con
puerta ¢ puertas de accesc directa a esta solera desde
el sxterior. ’

2.- Ios propios perfececicnamientos de¢ la reivindicacidn
anterior, caracterizados por ¢l hecho de que preferen-
temente la solera de apoyo de las piezas a recocer se

forte sobre el extradds mismo de la bdveda del hozar,

dando salide = los gases de la combustidn inflamados

de este hogar a travis de uns serie de orificios pre—

. vistos en las mredes du apoyo de esta béve@a, pars. ha-

cerles pasar por el interior del horno rozando sus pars—
des cxteriores antes ds evacuarlos a la chimeneaj o sea
que las plezas a recocer gusden btotalmente envueltas, y
gin mamparc alguno por los gases inflamados de la com-
bustidn.

3.~ Los propios perfeccicnamientos de¢ las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizados por el hecho de que los
gjos de los orificics de paso de los gascs del hogar

21l horno sean'perpendiculares e las parsdes sxbteriorcs
del horno, y situados a suficiente altura respecto a cs-
tas paredes para proveecar un choque y cambic bruéco de
direccidn de¢ los gases contra tales paredes con la se-
dimentacidn consiguientc de las particulas sdlidas en

los cenicceros ¢ depdgitos inferiores previetos entre
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hogar y paresdes e¢xteriores del horno.
4.~ Los propios pe}feccionamientosvde las reivindiqaciones
anteriores, caracterizados por el hecho de que la puerta ¢
puertas de acceso g la solera para la maniobra de las pie-
zas a recocer situadas sobre la solera, queden emplazadas
sobre la misma pared 'frontal del hormo, para ascgurar la
corriente ascensional del aire frio hasta la chimenea al
abrir aqu@lla'puerta..
5.— 708 proplos perfeccionamientos de las reivindicaciones
anteriores, caracterizados por el hecho d¢ que, para pe—
queiias producciones, o para el tratamiento de pisezas de
poco volumen, se simplifigque el horno colocando el hogar
nds bajo ¥y a un lado de la sclera, con la chimenea fuera
del horno sobre la boca de carga y maniobra de la solera,
sujetdndola a la fachada exterior del horno, haciendoc sa-
lir %os gases de la combustidn a través de las rendijas,
entre la puertas de ¢sta boca y. las parsdes del hormo.
6.~ Los propios perfcccionamientos ds las reivindicaciones
anteriores, caracterizadcs por el hecho ds que, eventual-
mente, se aproveche el exceso d¢ tiraje, disponiendo una
cémnars en la parte posterior del horno, por donde circula-
rdn los gases de coubustidn antes de salir por la chime-
nea; y, asimismo, que en ests misma parte posterior, se
adose y forme otra cdmara con un pequeiio hogar propio y,
entrc ambas, una tercera cémara que, calentada sdlo por
la radiacidn de las paredes de las dos anteriores y de
la posterior del horno, podrd servir de auténtica mufla.

Sean cuales fueren las c¢ircunstancias que concu-
rran en la esencialidad de la patcnte de invencidn defi-
nide en las anteriores reivindicaciones, cual objeto, es:
7.~ UNOS PHERFECCIONAMILNTCS BY LCOS HORNHOS PARA RECOCER
MATERTALES VITREOS.

Gonsté la present: memoria de ochc hojas, folia~

das y mecanografiadas por une sole cara, y del dibujo
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21o. unido a la misma.
Barcelong g cuatro de sgosto de mil novecien-

t0s cuarenta y nueve.

P. A. de Don Miguel Bou Tomés,
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